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20-lecie Turck Polska

O jubileuszu, o najnowszych urzadzeniach i trendach, perspektywach
zwigzanych z Przemystem 4.0 oraz ciekawych aplikacjach

Pierwszorzedny klimat w lloT

Dzieki danym o stanie z szafy sterowniczej uzyt-
kownicy moga z wyprzedzeniem zapobiegac
awariom urzadzen.

= = = Autostradg do chmury
w Sterownik TBEN-L-PLC o stopniu ochrony IP67
.. moze zosta¢ bezposrednio podiaczony do plat-

formy chmurowej dzieki bramie edge gateway.
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»Cyfrowa prezentacja

Szanowni Panstwo,

,20 lat mineto jak jeden dzien...” chciatoby sie zaspiewac
parafrazujac przewodni motyw znanego polskiego serialu, bo we
wrzesniu mijaja wtasnie dwie dekady dziatalnosci Turck w Polsce.
Z takiej perspektywy doskonale wida¢, jak wielki postep techno-
logiczny dokonat sie w automatyce przemystowej. Ale w
najnowszym magazynie more@turck, ktéry wtasnie oddajemy w
Wasze rece nie znajdziecie zbyt wiele o przesztosci, za to mnost-
wo o przysztosci. Inteligentne czujniki i zdecentralizowana
automatyka w IP67 to nasze DNA, a nasze urzadzenia i rozwigza-
nia wytyczaja droge do produkcji przysztosci opartej o Przemyst
4.0 lloT. Dzieki kompleksowym rozwigzaniom pomagamy
zbiera¢, przetwarzad i przesyta¢ dane produkcyjne do chmury,
optymalizowac procesy, usprawnia¢ utrzymanie ruchu i pode-
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W rytmie innowacji 8

Turck Polska $wietuje w tym roku 20. rocznice powstania. Z tej
okazji rozmawiamy z Piotrem Glinka, prezesem firmy, o jej
osiagnieciach, a takze perspektywach rozwoju rynku, jak i samej
firmy Turck
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Proste rozwigzanie bez bramek brzegowych 12
W obecnym portfolio firmy Turck znajduja sie zintegrowane
rozwigzania: od czujnikéw po chmure. W rozmowie z Anke
Grytzka-Weinhold Christian Knoop omawia korzysci ptynace dla
klientow z tej spdjnej koncepcji

jmowac szybkie i trafne decyzje biznesowe. Co to doktadnie
oznacza pokazujemy na przyktadach w wielu artykutach w tej
publikacji - szybki i bezposredni dostepu do chmury, ciagty
monitoring warunkéw w szafach sterowniczych, wykorzystanie
RFID czy mozliwosci inteligentnych czujnikéw oraz wyjatkowo
szeroki wybor stacji I/0 do maszyn modutowych.

Trudno powiedzie¢ kiedy w obecnej sytuacji bedziemy mogli
spotkac sie z Panstwem osobiscie. Opracowalismy jednak wiele
kanatéw informacyjnych, dzieki ktérym mozemy pozostac¢ z Wami
w kontakcie. Zapraszamy do zwiedzania naszego Digital Innova-
tion Parku (www.turck.com/dip ), miejsca, w ktérym znajdziecie
szereg rozwigzan wykorzystywanych w Przemysle 4.0.,Cyfrowa
prezentacja” firmy oferuje szybki przeglad aktualnych trendéw w
automatyzacji oraz linki do webinaréw, white papers, podcastow
i wiecej, umozliwa takze bezprosredni kontakt z naszymi
ekspertami.

Przyjemnej lektury !
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Andrzej Deren, Dyrektor Techniczny Turck Polska

TECHNOLOGIA

CONDITION MONITORING: Pierwszorzedny klimat w lloT 16
Optymalne rozmieszczenie urzadzen i inteligentny monitoring
warunkow klimatycznych zapobiegaja uszkodzeniom termicznym
w szafie sterowniczej - po raz pierwszy inteligentny modut
monitorowania szafy serii IM18-CCM... Turck przekazuje dane o
stanie bezposrednio do systemoéw IT

WYWIAD

Czujniki wizyjne sa pozytecznym dodatkiem 20
W panelu dyskusyjnym ekspertéw na temat technologii czujni-
kéw dr. inz. Peter Ebert rozmawia z Olivierem Marksem, wicepre-
zesem dziatu produktow automatyki w firmie Turck o trendach w
technologii czujnikéw
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Dane o stanie z
szafy sterowniczej
umozliwiaja uzyt-
kownikom zapo-
bieganie awariom
urzadzen

APLIKACJE

Pewna identyfikacja palet

Z mysla o wydajnym przeptywie towardw, chinskie
przedsiebiorstwo energetyczno-chemiczne stosuje system RFID
Turck z gtowicami UHF
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Enbotic
O wspdtpracy i wykorzystaniu produktow firmy Turck. Wywiad z
zatozycielem firmy Enbotic - Piotrem Zydroniem
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Autostrada do chmury

Sterownik TBEN-L-PLC z IP67 moze zostac bezposrednio
podtaczony do platformy chmurowej, dzieki bramie edge
gateway

26

0203

RN W

Turck Cloud upraszcza kontrolowanie z
dowolnego miejsca na $wiecie poziomu

chtodziwa w maszynach tnacych
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Piotr Glinka - Prezes Turck
Polska o rozwoju i dalszych
perspektywach firmy

38

INNOWACJE

Protokét ISD
Protokot In-Series Diagnostics (ISD) jako nowa alternatywa dla
aplikacji bezpieczestwa
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Trepko
Swiatowy dostawca urzadzen pakujacych

34

ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU
Adenso
Monitorowanie drganiowe stanu maszyn z zastosowaniem

czujnikow inteligentnych bazujacych na przetwornikach
mikromechanicznych

38
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Pulse Pro I/O™

Nowy, innowacyjny system firmy Banner — Pulse Pro
1/0™ to bezposrednie potaczenie dalmierza lasero-
wego oraz nowoczesnej lampy roboczej WLS27 PRO
wykonanej w technologii RGBW. Odlegtos¢ od
obiektu jest mierzona przez czujnik laserowy i
bezposrednio odwzorowywana na lampie roboczej
(np. w formie bargrafu lub zmian koloru) utatwiajac
operatorowi wtasciwg i szybka ocene stanu procesu.
Wyjscie czujnika potaczone jest bezposrednio z
lampa, dzieki czemu nie jest wymagany zaden
dodatkowy uktad sterujacy. W prosty i szybki
sposob rozwigzuje to wiele problemoéw aplikacy-
jnych tj.: parkowanie w dokach zatadunkowych,
precyzyjne uktadanie palet, reprezentowanie
poziomu medium w zbiorniku, informacja o
poprawnym rozmieszczeniu elementéw
sktadowych, pomiar srednicy belki folii streetchu-
jacej oraz wiele innych.

TTR — nowa seria czujnikow
optycznych do
przenosnikow rolkowych

—
-

TTR (Through-the-Roller) - nowa seria czujnikow
przeznaczonych do przeno$nikéw rolkowych
pozwala na niezawodne wykrywanie listow, cien-
kich paczek, torebek foliowych, skrzynek, pudet lub
innych produktéw na przenosnikach rolkowych.
Czujniki przystosowane sa do montazu miedzy
szczelinami rolek w standardowych otworach
szesciokatnych lub okragtych szyn bocznych bez
dodatkowego sprzetu lub opcjonalnie na
steownikach za pomoca uchwytéw i innych ele-
mentéw montazowych klienta. Specjalnie skon-
struowane sprezynowe koncéwki skracaja czas
montazu i osiowania. Dostepne dtugosci od 200 mm
do 965 mm z 2 do 7 czujnikami dla maksymalnej
elastycznosci. Solidna aluminiowa obudowa i
odpornos¢ na Swiatto otoczenia oraz wytadowania
elektrostatyczne gwarantuja zwiekszong trwatosc.

Niezwykle wytrzymate
panele operatorskie HMI
z ochrong IP67

Nowe panele operatorskie HMI serii TXF700 zapewniajg wysoki
(IP67 ) stopien ochrony oraz temperature pracy -20 ... +55 C.
Nowoczesna platforma pozwala na bardzo elastyczny montaz
poniewaz nie wymaga dodatkowych obudéw ochronnych lub
instalacji w szafach sterowniczych. Nowe HMI to doskonaty
wyswietlacz TFT chroniony szklanym frontem oraz pojemnosciowy
ekran dotykowy z multitouch i obstuga gestéw znang ze smart-
fondéw i tabletéw. Wszystko to sprawia, ze s dobrym wyborem w
wymagajacych aplikacjach w trudnych srodowiskach pracy.

Panel HMI/PLC dla branzy
Spozywczej oraz do zasto-
sowan zewnetrznych

Specjalne serie paneli HMI dedykowane branzy spozywczej oraz
HMI/PLC o podwyzszonej jasnosci rozszerzaja mozliwosci realizacji
aplikacji w trudnych warunkach.

TX700FB jest dedykowany branzy spozywczej (FB - Food&Bever-
age). Spetnia higieniczne wymagania projektowe norm DIN
EN1672-2, EHEDGE/FDA 21 i CRF 177.2006, ma front ze stali
nierdzewnej z powtoki poliuretanowg i stopien ochrony IP69K co
umozliwia jego mycie pod ci$nieniem czynnikami aktywnymi o
temp. do 80 C. Do wyboru sg przekatne 7"i 15"

High Brightness (HB) natomiast to wersja, ktéra pozwala na
stosowanie paneli w miejscach szczegdlnie nastonecznionych
gdzie standardowej jasnosci terminale nie s3 w stanie zagwaran-
towac wystarczajacej czytelnosci ekranu. TX700HB sg dostepne w
rozmiarach 7”i 10"
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Uniwersalny , reczny czyt-
nik RFID (HF/UHF) oraz
kodow kreskowych i 2D.

PD67 to nowy reczny czytnik tagéw RFID z wysokim stopniem
ochrony IP67 do uzytku w srodowiskach przemystowych.
Oferuje mozliwos¢ czytania no$nikéw zaréwno w pasmach HF
jak i UHF. Opcjonalnie moze by¢ dostarczany z wbudowanym
dodatkowo czytnikiem kodéw kreskowych i 2D. Dotykowy ekran
zapewnia wygode w uzytkowaniu a fabrycznie wbudowana
aplikacja umozliwia prosta transmisje danych po Bluetooth i
Wi-Fi. Dzieki swoje wszechstronnosci czytnik idealnie sprawdzi
sie w szerokim zakresie aplikacji, zaréwno w logistyce jak i
produkgji np. do przyjecia i wydawania produktéw i surowcow,
w $ledzeniu produktu w procesie jego produkgji czy przy
identyfikacji narzedzi obrébczych.

Monitorowanie warunkow
w szafach sterowniczych
Z rozszerzong funkcjonalnoscia

"
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Turck rozszerzyt serie modutéw monitorujgcych warunki w szafach o
kolejne urzadzenie - IM18-CCM. Nowy modut z wbudowanymi
czujnikami monitoruje temperature, wilgotnosc i dystans do drzwi
szafy i przekazuje te dane po Ethernet do wyzszych pozioméw
systemu IT. Dodatkowo oferuje on takze mozliwos¢ podpiecia
zewnetrznych sensoréw (np. czujnika wibracji) po Modbus RTU i CAN.
IM18-CCM generalnie przeznaczony jest przede wszystkim dla tych
wszystkich producentéw, ktérzy chcieliby mie¢ podstawowe dane o
stanach pracy ich urzadzen w swoich systemach IT.

04|05

Czujniki indukcyjne
safety z wyjsciami OSSD

Turck uzupetnia swoja szeroka oferte czujnikow
indukcyjnych o kolejne wersje - tym razem safety.
Typowe aplikacje to na przyktad monitorowanie
zamkniecia pokryw i wtazéw réznego rodzaju maszyn,
kontrola otwarcia/zamkniecia drzwi wejsciowych do
stref bezpieczenstwa czy chocby kontrola potozen
krancowych ubijarki w $mieciarkach. Czujniki w
obudowach cylindrycznych M12, M18 i M30 posiadaja
dwa wyjscia OSSD. Powinny by¢ podfaczone do
przekaznikéw / sterownikéw bezpieczenstwa, aby
spetniaty funkcje ochrony personelu i maszyn. Czujniki
odpowiadajg poziomowi nienaruszalnosci
bezpieczenstwa SIL 2 (wg IEC 61508) oraz poziomowi
zapewnienia bezpieczenstwa PL d (wg EN ISO 13849).

Czujniki indukcyjne do
wykrywania karbonu i
CFRP

Firma Turck opracowata pierwszy na swiecie czujnik
indukcyjny do wykrywania wiékien weglowych.
Oczekujaca na patent seria czujnikdw wykrywa
zaréwno widkna weglowe, jak i materiaty wykonane ze
sprasowanego CFRP (kompozyty zbrojone wtéknem
weglowym i polimerowg ostona). Rozwigzanie jest
oparte na zmodyfikowanej technologii Uprox, stoso-
wanej w czujnikach indukcyjnych Turck (zapewniajacej
ten sam zasieg dla wszystkich metali). Zapewnia duze
zasiegi detekgji i elastycznos¢ w montazu - takie jakich
potrzebuja producenci samochodoéw czy turbin
wiatrowych ale takze np. producenci sprzetu
sportowego.
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Czujnik temperatury
Plug & Play

Turck rozszerza swdj zakres innowacyjnych czu-
jnikéw procesowych o nowe czujniki

z |0-Link do niezawodnego i wiarygodnego pomia-
ru temperatury w procesach przemystowych.
Dostepne sg zaréwno urzadzenia kompaktowe z
wbudowanga sonda Pt100 (TS700) jak i przetworniki
(TS720) do podtaczenia sond RTD i THC o dowolnej
dtugosci.

Czujniki TS+ jako czes¢ nowej platformy rozwigzan
- Fluid 2.0, spetniaja rosngce wymagania klientéw
co do szybkiego uruchomienia i zapewnienia
mozliwie najwyzszej dostepnosci instalacji. Odpor-
na obudowa ze stali nierdzewnej oraz touchpad
zamiast czesto zawodnych przyciskéw elektrome-
chanicznych pozwolity na osiaggniecie stopnia
ochrony IP67 / IP69K idealnie nadajacego sie do
pracy w trudnych warunkach srodowiskowych.
Oproécz podstawowych danych procesowych 10-link
dostarcza tez wielu dodatkowych danych o stanie
instalacji / urzadzen na potrzeby aplikacji 110T.

Aby maksymalnie uprosci¢ uruchomienie czujniki
TS+ automatycznie wykrywaja typ wejscia do
jakiego sg podtgczone (PNP/NPN lub pradowe /
napieciowe) tak jak pozostate czujniki platformy
Fluid 2.0 — PS+ (cisnienia) i FC+ (przeptywu).
Dodatkowo modele TS720 (przetworniki) wykrywaja
typ podtaczonej do nich sondy (THC lub Pt) eliminu-
jac tym samym jeden z najczestszych btedéw przy
uruchomieniu. Czujniki TS+ sa dedykowane przede
wszystkim do przemystu maszynowego oraz
instalacji procesowych.

Ultradzwiekowe czujniki
poziomu o srednich
zakresach do 130 cm

Firma Turck uzupetnita bogata oferte czujnikéw ,Fluid sensors”
zawierajacg czujniki cisnienia, przeptywu oraz temperatury o nowe
wytrzymate czujniki ultradzwiekowe do pomiaru poziomu medium.
Seria czujnikéw ultradzwiekowych LS+ uzupetnita bogatg oferte
,Fluid2.0" o czujniki z zakresem pomiarowym wynoszacym od 40
do 130 cm. Nowe czujniki z serii LUS211 dzieki swojemu przytaczu
procesowemu moga pracowac w zakresie cisnienia od 0,5 do 5 bar.
Wbudowana analiza jakosci oraz sity powracajacego sygnatu
umozliwia tatwa ocene poprawnosci detekgji. Solidna obudowa
IP67/69K skonstruowana jest tak aby medium nie miato kontaktu z
membrang przetwornika i nie spowodowato jego uszkodzenia.

Czujniki radarowe z pomi-
arem ciggtym i komunikacja
|O-Link

Czujniki radarowe LRS z komunikacja 10-link uzupetniaja portfolio
urzadzen Turck do pomiaru poziomu w zakresie 0,35 ... 10 m. Nowe
urzadzenia z wysokim IP67/69K sg szczegdlnie rekomendowane do
aplikacji pomiaru poziomu w automatyce produkcyjnej, wszedzie
tam gdzie czujniki optyczne lub ultradzwiekowe nie moga by¢
stosowane ze wzgledu na warunki srodowiskowe, takie jak
zapylenie, wiatr czy zmienne naswietlenie. Czujniki oferuja wiele
funkcji analitycznych dostepnych dotychczas tylko w zaawanso-
wanych i drogich przetwornikach dedykowanych do automatyki
procesowej. Czujniki nie wymagaja sondy falowodowej, co utatwia
montaz i pozwala na stosowanie ich takze w aplikacjach z wyma-
ganiami higienicznymi.
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Sterownik PLC w IP67
Z bezposrednim
podtgczeniem do chmury

CODESYS m.

read more

% Ether ‘et/IP ﬂﬂudbus c““open on page 10

TBEN-L PLC to pierwszy na rynku sterownik IP67 oferujacy nie tylko
sterowanie procesem, ale bezposrednie podtgczenie do chmury
oraz komunikacje po réznych protokotfach ethernetowych w tym
samym czasie, dzieki wbudowanej technologii multiprotocol.
Nowy tryb Dual MAC umozliwia komunikacje z systemem sterowa-
nia po jednym porcie, a jednoczesnie bezpieczne i separowane
internetowe potaczenie z chmura na porcie drugim. Jesli natomiast
podtaczenie do chmury nie jest wymagane, to modut moze
komunikowac sie jednoczesnie z dwoma sieciami Ethernet, np.
jako urzadzenie w sieci Profinet i rbwnoczes$nie jako master w
Profinet, Ethernet/IP lub Modbus TCP.

@ IO-Link

Szybkie enkodery z I0-Link

Wszechstronne portfolio enkoderéw Turck zostato uzupetnione o
nowe modele z |0-link w seriach Efficiency i Advanced Line. Razem
z bezkontaktowymi enkoderami Q24 z serii Premium Line Turck
oferuje teraz urzadzenia 10-link zaréwno dla standardowych jak i
wymagajacych aplikacji. Nowe wersje wyposazone sa w COM3,
obecnie najnowszy i najszybszy na rynku interfejs 10-link z
predkoscia transmisji 230,4 Kbit/s co znacznie podnosi mozliwosci
uktadéw sterowania. Enkodery posiadajag wbudowane czujniki
temperatury oraz mozliwos¢ wysytania do mastera 10-link danych
o aktualnym potozeniu watu. Dzieki temu wspieraja rozwigzania
IloT, na przyktad predykcyjne utrzymanie ruchu. Zastosowane
tozyska zamkniete czynig nowe enkodery odpornymi na uderzenia
i drgania watu.

06 |07

Solidne
przetworniki
cisSnienia z |O-Link

Czujniki cisnienia serii PT1000/2000 s3 juz
dostepne w wersji z komunikacjg [0-Link

i dwoma programowalnymi wyjsciami
dwustanowymi. Oprocz ich doskonatej
odpornosci na wstrzasy, wibracje i zmiany
temperatury i cisnienia, urzadzenia
pozwalaja teraz takze na korzystanie z zalet
komunikacji cyfrowej — rozszerzonej
diagnostyki oraz elastycznosci w
parametryzacji.

Q5X do detekdji
zatorow na
przenosnikach

W serii czujnikow laserowych Q5X pojawito
sie wykonanie specjalne wyposazone w
narzedzie dedykowane do detekcji zatoréw
na tasmach przenosnikéw. Algorytm ,Jam
Detection” wykorzystuje wbudowany juz
tryb pracy ,dual mode’, dzieki ktéremu
czujnik jednoczesnie wykrywa zmiany sity
sygnatu (kontrastu) oraz odlegtosci miedzy
czotem czujnika a wykrywanym obiektem.
Dzieki temu, ze algorytm ten nie wymaga
zachowania przerw miedzy paczkami,
wykrywa zatory znacznie szybciej i pewniej
niz konwencjonalne czujniki optyczne.
Mozliwos¢ pracy w trybie refleksyjnym lub
odbiciowym sprawia, ze czujnik Q5X moze
by¢ stosowany w praktycznie kazdych
warunkach i nie wymaga ingerencji w samg
aplikacje. Rodzina Q5X to dalmierze
triangulacyjne cechujace sie niezawodna
praca niezaleznie od ksztattu, koloru czy
faktury wykrywanej powierzchni.
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W rytmie innowadji

Turck Polska swietuje w tym roku 20. rocznice powstania.
Z tej okazji Urszula Chojnacka z magazynu Automatyka rozmawia z Pio-
trem Glinka, prezesem firmy o jej osiagnieciach i planach, a takze o rozwoju

i perspektywach

We wrzes$niu mijaja dwie dekady od chwili, gdy firma
Turck Polska zadebiutowata na rynku. To dobry
moment na podsumowania. Od czego wszystko sie
zaczeto?

To niesamowite, jak te 20 lat przeleciato. Nadal pamie-
tam, jakim zaskoczeniem dla pracownikéw kancelarii
prawnej — do ktérej przyszlismy 26 wrzesnia 2001 r.,
by podpisa¢ akt notarialny - byt fakt, ze towarzyszacy
mi jeden z zatozycieli macierzystej firmy, Hans Turck,
przywitat sie ze wszystkimi ptynna polszczyzna.

W okresie miedzywojennym rodzina Turck mieszkata w
Tarnowie Podgérnym. Hans, jako najstarszy z rodzenst-
wa, opanowat ptynnie jezyk polski. Mtodszy o 10 lat
wspotzatozyciel Werner Turck zachowat w pamieci juz
tylko wybrane stowa. Dzisiaj niestety obu zatozycieli
nie ma juz wsrdd nas, ale zostata pamiec o nich i konty-
nuowanie dzieta, ktore rozpoczeli w 1965 r.

Realia gospodarcze w Polsce na poczatku naszej
dziatalnosci okreslitbym jako wczesng faze kapitalisty-

cznego rozwoju. Dla przyspieszenia procesu aktywacji
spotki wybralismy wtedy bardzo swieza forme prawna
- spotki z 0.0. w organizacji. Bylismy jedna z pierwszych
spotek tego typu w Opolu. Pamietam, ze nawet
pracownicy banku nie do korica wiedzieli, co to jest i
kiedy chciatem zatozy¢ konto firmowe, dzwonili do
radcy prawnego. To byt tez okres, w ktérym nietatwo
byto realizowac transakcje w formie przelewu i wie-
kszosci z nich dokonywaliémy gotéwkowo. Pamietam,
ze kiedy nabywalismy pierwsze komputery dla

firmy, przy liczeniu pieniedzy kierownik sklepu zamknat
go na pare minut - takie to byly czasy. Telefony komor-
kowe stuzyty wtedy prawie wytacznie

do rozméw telefonicznych, a dostep do raczkujacych
woéwczas ustug internetowych zapewniata od 2000 r.
niezapomniana Neostrada.

Co mozna uznac za kamienie milowe w historii firmy?
Patrzac na historie catej firmy, znalezliby$Smy wiele
wydarzen, ktére przyczynity sie do tego, ze dzisiaj Turck

Rozmowe z prezesem Piotrem Glinka
przeprowadzita Urszula Chojnacka
Automatyka
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zatrudnia w 35 firmach wtasnych prawie 5000 pracown-
ikéw i jest marka rozpoznawalna ogdlnoswiatowo.
Kamieniem wegielnym byto oczywiscie zatozenie firmy
w 1965 r. Po 10 latach firma otworzyta pierwsza spotke
zaleznga poza granicami Niemiec, w Minneapolis w USA.
Dzisiaj amerykanski oddziat zatrudnia ponad 1600 oséb
i jest liderem rynku kabli konfekcjonowa-

nych i czujnikéw. Kolejnym krajem byta Belgia, a naste-
pnie pozostate kraje Europy Zachodniej. W latach 90.
ubiegtego tysiaclecia przyszta pora na Azje i Europe
Srodkowo-Wschodnia. Sukcesu nie buduje sie jednak
tylko na bazie rozrostu struktur. Trzeba miec jeszcze
ciekawy dla rynku produkt. W tej materii Werner Turck
caty czas promowat przede wszystkim innowacyj-

nos¢ w rozwigzaniach, ktére tworzylismy.

Najwieksza wartoscia firmy sa zawsze ludzie, ktdrzy ja
tworzg. Bracia Turck dali wspaniaty przyktad i stworzyli
bardzo dobry model firmy rodzinnej, ktéra na pier-
wszym miejscu stawia pracownika i w ktérej wszyscy
czujemy sie jak jedna wielka rodzina.

Dla naszego oddziatu w Polsce wazne byto, ze prawie
od samego poczatku moglismy korzystac z profesjonal-
nego oprogramowania CRM, co nie byto jeszcze wtedy
standardem nawet w krajach Europy Zachodniej.
Pierwszy rok dziatalnosci zakonczylismy w piecio-
osobowym skfadzie. Dzisiaj jest nas dziesieciokrotnie
wiecej.

Czy moze Pan wskazac pionierskie lub najbardziej
zapadajace w pamiec projekty zrealizowane przez
Turck?

Z naszego krajowego podworka wymienitbym

kilka nie tyle pionierskich,co ciekawych realizacji.

W 2015 r. przy modernizacji instalacji amoniaku

w jednym z krajowych zaktadéw chemicznych
wprowadzilismy zamiast separatoréw nasze przezna-
czone do obstugi sygnatéw ze stref Ex moduty I/0

z serii Excom. Byly one zamkniete w 30 szafach ste-
rowniczych, ktére obstugiwaty az 3000 réznego typu
sygnatow. To, co mi przy tej okazji tez utkwito

w pamieci to fakt, ze po raz pierwszy wystawilismy
fakture, ktéra zawierata az siedem cyfr przed
przecinkiem.

Inny przyktad, gdzie pracownicy polskiego oddziatu
wykazali sie innowacyjnoscia, to projekt identyfikacji
wezy z wykorzystaniem systemu RFID w nowo powsta-
tej w naszym kraju fabryce katalizatoréw. Jak wiadomo
urzadzenia tego typu zawierajg w sobie réwniez pierwia-
stki szlachetne, wiec kontrola tego, co i w jakiej ilosci

W SKROCIE

Wielu przedsiebiorcéw zauwaza nie tylko
plusy zwigzane z wdrazaniem automatyzacji,
ale réwniez niebezpieczenstwo, ze opdznienie
w tym zakresie moze zagrozi¢ ich pozycji
rynkowej.

jest podawane ma w tym przypadku istotne ekonomi-
czne uzasadnienie.

System RFID byt juz przez firme stosowany w innej
lokalizacji, ale przez trudne warunki pracy tagi
wieszane na fancuszkach bardzo szybko sie zrywaty

i stanowito to nie lada problem. Jeden z naszych
inzynierow wymyslit uchwyt mocowany bezposrednio
na wezu, ktéry byt wyjatkowo wytrzymaty i umozliwiat
odczyt w kazdych warunkach. Pamietam, ze pierwsze
elementy do demonstracji wykonat w swoim przydo-
mowym warsztacie ojciec naszego innowatora. Pomyst
bardzo sie spodobat. Wyzwanie stanowito umiejsco-
wienie taga w metalowej obudowie, co do dzisiaj nie
jest proste, ale i z tym sobie poradzilismy. Nasze
rozwigzanie wygrato i o ile dobrze pamietam inwestor
zakupit okoto 400 kompletéw gtowica + tag.

Ostatni projekt, o ktérym chciatbym wspomnie¢,
zahacza o wazna dzisiaj cyfryzacje w automatyce
zgodnie z wytycznymi Przemystu 4.0. Jeden z
najwiekszych producentéw mebli w naszym

kraju wybrat do kontroli wibracji w swoich zaktadach
nasz kompletny system przeznaczony do tego typu
aplikacji. Czujniki, ktére w nim wykorzystujemy
powstaja poza naszym krajem, ale software, jaki
oferujemy zostat napisany juz w Polsce, przez osoby,
ktore majag wieloletnie doswiadczenie

w wibrodiagnostyce.

Okazuje sie, ze w tego typu aplikacjach bardzo wazne
jest wsparcie w zakresie tego, jak i w ktérym miejscu
powinno sie zamontowac czujniki, aby pomiary byty
wiarygodne. Taka pomoc oferujemy naszym klientom.

Ktére z rozwigzan opracowanych przez Turck w ciagu
dwoch dekad dziatalnosci mozna bytoby uznac Pana
zdaniem za rewolucyjne?

Stowo ,rewolucyjne” raczej nie jest zbyt mile styszane
w branzy automatyzacji. Wtasciciele zaktadéw
produkcyjnych czesto widza w tym inwestycyjna
studnie bez dna i najczesciej do rewolucyjnych
rozwigzan, ktére oferuje tylko jedna firma, majg dos¢
ograniczone zaufanie. Z pewnoscia mozemy jednak
pochwali¢ sie wieloma innowacyjnymi rozwigzaniami,
ktdre to whasnie firma Turck wprowadzita na rynek.
Dalismy swiatu pierwsze czujniki indukcyjne ze wspot-
czynnikiem korekcji 1 dla wszystkich metali. Na potrze-
by fabryki Forda w Europie Turck stworzyt w 1988 r.
pierwszy system Fieldbus, ktéry nazwano Sensorplex.
W 2006 r. wprowadziliémy system RFID o stopniu
ochrony IP67 z mozliwoscia wymiany danych w locie,
bez potrzeby zatrzymywania linii produkcyjnej. W 2016
r. jako pierwsi zaimplementowaliémy logike do zwyk-
tych modutéw 1/0 o nazwie ARGEE, a od 2018 r. w du-
chu Przemystu 4.0 oferujemy naszym klientom rozwia-
zania chmurowe Turck Cloud Services. Mysle, ze te dwa
ostatnie rozwigzania — urzadzenia z funkcjonalnoscia
sterownika oraz rozwigzania dla postepujacej cyfryzacji
przemystu, umozliwiajace analize danych z dowolnego
miejsca na $wiecie oraz zwrotnga reakcje na sposéb
dziatania linii produkcyjnych prosto z chmury — moge
okresli¢ mianem rewolucyjnych.
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PIOTRGLINKA LY
Rocznik 1971. Absolwent Automatyki i Metrologii Technikum
Elektrycznego w Opolu (1991) oraz Politechniki Opolskiej na tym
samym kierunku (1996). Kariere zawodowa rozpoczat w spétce Projekt
w Opolu, gdzie doszedt do pozycji Kierownika Dziatu Sprzedazy.

W 2001 r. otrzymat od firmy Turck propozycje budowy polskich
struktur. Jesienig 2001 r. zostat pierwszym pracownikiem firmy, ktéra
dzisiaj zatrudnia ponad 50 0séb i jest najwiekszym krajowym oddzia-
tem w europejskich strukturach Grupy Turck. Od dnia zatozenia petni
funkcje szefa polskiego oddziatu. Od kilku lat cztonek Opolskiej Lozy
BCC. Od 22 lat zonaty, ma dwdch synéw w wieku 10 i 17 lat. Hobby

to tenis stotowy (nadal gra w rozgrywkach ligowych) oraz dobra
ksigzka i podréze.

Marka Turck to dzis nie tylko urzadzenia, ale i kom-

pleksowe rozwigzania. Kiedy w czasie tych 20 lat

firma zaczeta stawiac na te drugie?

Mozna powiedzie¢, ze ten proces byt wieloetapowy

i miat nieco inny scenariusz na kazdym kontynencie, gdzie
jestesmy aktywni. Ponad 25 lat temu do Zycia zostata powotana
firma Turck Duotec. Na podstawie naszych wieloletnich doswiad-
czen w produkgji uktadéw elektroniki jako bazy do elementéw
automatyki, firma ta zaczeta oferowac personalizowane
rozwigzania dopasowane do konkretnych potrzeb, w wiekszosci
niezwigzanych stricte z automatyka przemystowa. Warto
wspomniec np. o elektronice sterujgcej pompa wodna

w samochodach osobowych, ktére produkujemy na potrzeby
dwoch duzych niemieckich koncernéw. Nastepnie powstata
firma Turck Mechatec, ktéra zajeta sie prefabrykacja szaf — m.in.
wykonata 30 szaf sterowniczych, o ktérych méwitem wezesdniej.
Kolejnym waznym krokiem byto przejecie cztery lata temu Vilant
Systems. Ta firska firma moze pochwali¢ sie ponad tysigcem
kompleksowych wdrozen systeméw RFID do wsparcia proceséow
w szeroko pojetej logistyce i zarzadzaniu majatkiem trwatym.
Turck Vilant Systems oferuje dobdr odpowiedniego sprzetu,
stworzenie bazy danych i pomoc w jej integracji z
wykorzystywanym przez inwestora systemem ERP czy MES do
zarzadzania produkcja lub catym zaktadem. Firma swiadczy tez
wsparcie w cyklu 7/24. Jako Turck Polska od kilku lat

z powodzeniem oferujemy klientom kompletne systemy
przywotawcze, systemy kontroli pobran czy szeroko pojety
Condition Monitoring tak waznych parametréw, jak wibracje,
temperatura, wilgotnos¢, poziom czy wskazniki OEE. Kontrola
tych parametréw jest kluczowa przy wdrazaniu predykcyjnego
utrzymania ruchu oraz wptywa na zwiekszenie efektywnosci
pracy maszyn i wykorzystania zasobdw.

Wsréd rozwigzan usprawniajacych monitorowanie pracy i
diagnostyke maszyn coraz wigeksza popularnos¢ notuje
chmura. Wedtug najnowszych raportéw rynkowych korzysta-
nie z niej rozwaza juz nawet 8 na 10 producentéw. Firma Turck
silnie zaznaczyta swoja obecnos¢ w tym obszarze, tworzac
wspomniane wczesniej przez Pana rozwigzanie Turck Cloud.
Czy moze Pan przyblizy¢ jego cechy?

Od dwdch lat oferujemy naszym klientom wtasng

chmure. Rozwigzanie jest dobrze przemyslane. Zapewnia
odpowiedni poziom cyberbezpieczenstwa, nielimitowang ilos¢
przechowywanych danych, narzedzia do ich prezentacji i
archiwizacji oraz ustawianie alarméw i powiadomien przez
e-mail czy sms. Niebagatelng zaleta jest tez wtasny hardware

w postaci urzadzenia dostepowego, pozwalajacego na zbieranie
danych z urzadzen naszych, jak i innych producentéw. Zakres
mozliwych zastosowan jest naprawde szeroki, od szybkiej
diagnostyki maszyn przez producenta czy uzytkownika, po
podejmowanie waznych decyzji biznesowych.

Dotyczy to np. planowania przestojéw i zarzadzania zasobami
ludzkimi w ich trakcie na podstawie danych analizowanych

w chmurze, zdowolnego miejsca na Swiecie. Wydaje sie, ze
mozliwosci wykorzystania chmury sg nieograniczone i moim
zdaniem to rozwigzanie bedzie juz niedtugo powszechnie
stosowane. Wspomniata pani, ze wedtug raportu rynkowego juz
nawet 80 % respondentéw rozwaza korzystanie z rozwigzan
chmurowych.

Drodzy Panstwo, czekamy na Was z kompletnym rozwigzaniem!
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Jaka role bedzie petnit pierwszy w Europie
Srodkowo-Wschodniej zaktad produkcyjny
Grupy Turck, uruchomiony niedawno

w Polsce? Czy mozna spodziewac sie
rozwiniecia produkcji poza wytwarzane
obecnie czujniki indukcyjne?

Zaktad w Lublinie jest smym zakfadem
produkcyjnym w grupie, ale rzeczywiscie
pierwszym w naszej czesci Europy. Produkcja
czujnikéw indukcyjnych w tym miejscu nie
byta planowana. Okres rozruchu zaktadu
przypadt na czas pandemii i lockdownu w
wielu krajach. Wiele proceséw zostato
przesunietych w czasie, dotkneto to tez parku
maszynowego dla naszego nowego zaktadu.
Linia do produkgji czujnikéw indukcyjnych
stata gotowa w fabryce w Halver, wiec
podjeto decyzje o jej uruchomieniu w
Lublinie. Gtéwnym zadaniem, jakie ma
spetniac zaktad jest produkcja komponentéw
Connectivity na potrzeby wszystkich krajéw
Europy. Na pewno beda to najbardziej
popularne wykonania ze ztgczem M12 i M08,
w duzych woluminach. Oprécz tego bedzie
odbywata sie tu produkcja w systemie High
Mix — Low Volume (HMLV), co umozliwi
wytwarzanie w ciggu jednego dnia wielu
réznych wariantéw wyrobéw w matych
seriach. Wzmozone potrzeby rynku po
pandemii spowodowaty, ze do Lublina
przeniesiono produkcje kolejnych produk-
tow, jak czujniki cisnienia czy elementy
sieciprzemystowych.

Grupa Turck przejeta udziaty w niemieckiej
firmie Asinco, specjalizujacej sie w dziedz-
inietechnologiipomiaruradaréwiautomaty-
ki przemystowej. Czy przekfada sie to na
dziatanie Turck w Polsce?

Asinco jest pionierem w wysokoprecyzyjnej
technologii radarowej do trudnych proceséw
i zastosowan, w ktérych nie ma niezawod-
nych czujnikéw i systemdéw pomiarowych.
Nabycie udziatéw w tej firmie ma dla nas
bardziej wymiar przysztosciowy. Rewolucyj-
na technologia pomiaru radarowego firmy
Asinco otwiera nowe i unikalne mozliwosci
niezawodnego wykrywania obiektéw
metalowych oraz pomiaru geometrii,
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»Dla naszego oddziatu w Polsce wazne byto, ze prawie od
samego poczgtku moglismy korzystac¢ z profesjonalnego
oprogramowania CRM, co nie byto jeszcze wtedy standardem
nawet w krajach Europy Zachodniej. Pierwszy rok dziatalnosci
zakonczylismy w piecioosobowym skfadzie, dzisiaj jest nas

dziesieciokrotnie wiecej«,

Piotr Glinka | Prezes Turck Polska

ksztattu i ruchu produktéw metalowych w
trudnym srodowisku, w linii i bez kontaktu.
taczac swoje doswiadczenia, bedziemy
pracowali nad nowymi projektami w
dziedzinie inteligentnych czujnikéw, w tym z
wykorzystaniem sztucznej inteligencji do
procesu samouczenia. Temat idealnie
wpasowuje sie w zagadnienia Przemystu 4.0.

Jak ocenia Pan perspektywy rozwoju rynku,
na ktérym dziatacie, w skali najblizszych

10 lat? Jakich rewolucji Pana zdaniem
mozemy sie spodziewac?

Automatyzacja proceséw produkcyjnych jest
dzisiaj absolutng koniecznoscig i to bez wzgle-
du na branze, o jakiej mowimy. Wydaje sie, ze
obecna w tej chwili w naszym zyciu pande-
mia jeszcze mocniej uwypuklita wszystkie jej
zalety. Wielu przedsiebiorcéw zauwaza nie
tylko plusy zwigzane z wdrazaniem auto-
matyzacji, ale réwniez niebezpieczenstwo,

Ze opo6znienie w tym zakresie moze zagrozic¢
ich pozycji rynkowe;j.

Koncepcja Przemystu 4.0 czy Przemystowego
Internetu Rzeczy, wraz z cyfryzacja coraz
wiekszej liczby obszaréw w przedsiebiorst-
wie, to elementy, ktére moim zdaniem beda
napedzac rynek w najblizszych latach.
Przetwarzanie danych w chmurze pozwoli na
podejmowanie decyzji w fabrykach w czasie
rzeczywistym na podstawie strategicznych
danych z Internetu. Wszystko to bedzie wpty-
wac na efektywnos¢ produkcji i zarzadzania
zespotami ludzkimi. Skoro jestesmy przy
czynniku ludzkim, to tu widze miejsce dla
sporych zmian w najblizszych latach. Dzieki
dostepowi do najwazniejszych danych przez
tablety czy mobilne platformy personel
operacyjny nie bedzie musiat nieustannie
przebywac przy stacjach roboczych, a
zdecydowang wiekszos¢ dziatan kon-
serwacyjnych, jak i monitorowanie proble-
mow zwigzanych z produkcja, bedzie mozna
wykonywac w ruchu. Gdy dotozymy do tego
postepu jaca robotyzacje w przemysle, to
widac jak na dtoni, ze zarzadzanie zasobami
ludzkimi czekajg duze wyzwania. Gdybym miat
obstawia¢ branze, ktéra w najblizszej
dekadzie moze by¢, czarnym koniem” w dzie-

dzinie automatyzacji, to wybratbym rolnic-
two. Jestem przekonany, ze za 10 lat bedzie-
my obserwowac wiele maszyn poruszaja-
cych sie autonomicznie po zadanym obsza-
rzeiwykonujacych najrézniejsze operacje wy-
magane przy uprawieizbiorze roslin. Matej re-
wolucji mozemy moim zdaniem spodziewac
sie w procesie finansowania i serwisowania
linii produkcyjnych. Producenci bedg chcieli
wynajmowac takie linie wraz z utrzymaniem
ruchu za konkretna kwote, a to moze mocno
zrewidowac rynek dostawcéw i poddostawcow.

20 lat to duzo, wiec pokusmy sie o prognozy
dla rozwoju firmy - jakie sa strategiczne
plany Turck u progu trzeciej dekady
dziatalnosci?

Mimo ze nasz krajowy rynek automatyki prze-
mystowej rosnie w bardzo dobrym tempie,
to jednak w ujeciu ogélnoswiatowym

nie jesteSmy wyznacznikiem trendéw. Rytm
w przypadku Grupy Turck wyznaczajg
potrzeby rynkéw na osi USA — Niemcy -
Chiny. Jestem przekonany, ze w najblizszych
latach prym bedzie wiodto zaspokajanie
potrzeb wynikajacych z postepujacej
cyfryzacji w przemysle, analiza danych dla
predykcyjnego utrzymania ruchu

z wykorzystaniem rozwigzan chmurowych
czy modutowos¢ w projektowaniu linii
produkcyjnych, umozliwiajaca ich szybkie
rekonfiguracje. Zaktadam, ze bedzie rosto
zainteresowanie klientow systemowymi
rozwigzaniami, ktére oprécz niezawodnych
urzadzen beda wymagac odpowiednich
rozwigzan informatycznych. Odpowiednie
potaczenie swiatdw AT i IT moze by¢ kluczem
do sukcesu w kolejnej dekadzie. Jedno nie
zmieni sie na pewno: bedziemy starali sie jak
najefektywniej odpowiada¢ na biezace
potrzeby naszych klientéw, bo ich zadowo-
lenie to nasza najwieksza satysfakcja.

Autor | Urszula Chojnacka - AUTOMATYKA



Z PIERWSZEJ REKI
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»Turck oferuje proste rozwigza-
nie pozwalajgce na podtgcze-
nie czujnikdw i aktuatorow bez-
nosrednio z poziomu sieci
fieldbus do chmury, bez dodat-
Kowychurzadzenbrzegowychx.

Christian Knoop, menedzer produktu ds. systeméw automatyki

W obecnym portfolio firmy Turck znajduja sie zintegrowane rozwigzania: od

czujnikéw po chmure.
Menedzer produktu Christian Knoop w rozmow Anke Grytzka-Weinhold,
redaktorka naczelng czasopisma technicznego Messtoc Drives Automation,
omawia korzysci ptynace dla klientéw z tej spdéjnej koncepcji.

85% maszyn uzywanych w produkgji nie
zostato jeszcze potaczonych w sieé. Czy
rzeczywiscie jest to juz odpowiednia chwila
na rozwdj rozwigzan typu czujnik-chmura
jak wasze Turck-Cloud?

Niewatpliwie, te 85 procent obejmuje gtéwnie
istniejace juz maszyny, ktére skonstruowano
w czasach, gdy ludzie mysleli, ze chmury
istnieja tylko na niebie. Pozostate 15 procent
juz podfaczonych do sieci maszyn to na ogé6t
nowsze rozwigzania. W pierwszej kolejnosci
nasuwa sie jednak pytanie, co rozumiemy
pod pojeciem potaczenia sieciowe. Czasami
polega to ,tylko” na potagczeniu VPN umozli-
wiajgcym dostep do maszyn w celu wykona-
nia zdalnych prac konserwacyjnych. Kiedy
mdwimy o rozwigzaniach chmurowych firmy
Turck, to mamy na mysli znacznie wiecej niz
tylko podstawowe potaczenie VPN. Rozwigza-
nia te nieustannie dostarczajg dane z maszyn,
ktére moga byc¢ nastepnie wykorzystane w
procesach decyzyjnych. Dotyczy to nie tylko
zadanzwigzanychzmonitorowaniem, ale row-
niez optymalizacjg catego procesu. Dlatego tez
obecnie w koncepcji,czujnik-chmura” idzie-

my o krok dalej. Wigze sie to nie tylko z wyko-
rzystaniem juz istniejgcych danych
maszynowych z poziomu sterownika, ale
takze z generowaniem bezposrednio przez
czujniki przydatnych danych i
przekazywaniem ich bezposrednio do
chmury.

Jakie doswiadczenie w tej dziedzinie ma
Turck? Jak daleko posuneta sie cyfryzacja w
niemieckich halach produkcyjnych?

Jest to obecnie goracy i szeroko dyskutowa-
ny temat. Jak dotad nowe koncepcje i mozli-
wosci rzadko byly wdrazane w samych halach
produkcyjnych. Kryje sie za tym kilka przy-
czyn. Istniejgce maszyny maja w wiekszosci
dos¢ dtugi okres eksploatacji, takze wiekszos¢
z nich pamieta czasy, gdy potaczenia

w chmurze nie byty jeszcze powszechne. Nie
oznacza to wcale, ze takie maszyny nie moga
zosta¢ wyposazone w najnowsze usprawnie-
nia. Firma Turck réwniez dysponuje kilkoma
opcjami fatwej modernizacji istniejacych
maszyn, czy to poprzez réwnolegty dostep za
pomocg naszej wieloprotokotowej technologii

Ethernet, czy tez systeméw komunikacji
radiowej, ktére bardzo fatwo mozna zainsta-
lowac bez koniecznosci dodatkowego
okablowania. W dzisiejszych czasach nowe
maszyny s najczesciej podtaczone do sieci.
Pytanie tylko brzmi, w jakim stopniu. Firma
Turck oferuje elastyczne rozwigzania
techniczne dla réznorakich scenariuszy. Kon-
kretne wdrozenie w ostatecznym rozrachun-
ku zalezy od tego, co producent lub operator
maszyny zechce zastosowac. Wsréd wyzwan
z tym zwigzanych sg na przykfad kwestie
prawne: kto jest whascicielem danych, komu
z jakich danych wolno korzystac i w jakim
zakresie itp. Nalezy jednak réwniez przewi-
dzie¢ whasciwy model biznesowy, tj. komer-
cyjna rentownos$¢ nowych ustug. Bardzo
niewielu klientéw jest sktonnych zaptacic za
cos wiecej tylko dlatego, ze ma to kilka naj-
nowszych funkcji.

Turck zmierza do osiagniecia pozycji
wiodacej firmy w zakresie cyfrowej automa-
tyzacji. Jakie inne dziatania poza
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rozwigzaniami

w chmurze planujecie w najblizszych latach?
W przypadku niemal wszystkich innowacji,
czy to czujnikéw, modutéw fieldbus, HMI, PLC
czy tez rozwigzan ze sfery techniki potacze-
niowej, zastanawiamy sie, jak opracowac
dodatkowe funkcje, aby wytworzyc¢ wartos¢
dodana dla naszych klientéw. Jednak Turck
nie postrzega swej drogi do prymatu

w sektorze automatyki cyfrowej tylko przez
pryzmat opracowywania innowacyjnych
produktéw. Mamy wiele innych pdl dziatania,
na ktérych jestesmy aktywni, jak cho¢by

w zakresie organizacji firmy. Przyktadowo,

w ostatnich latach stworzylismy globalny
system CRM i ERP, przeprowadzilismy dalsza
cyfryzacje procesow wewnetrznych i
zmodernizowalismy nasze centrum logisty-
czne, z myslg o szybszym i bardziej
elastycznym reagowaniu na rosngce wyma-
gania naszych klientéw na catym sSwiecie.

Turck oferuje okreslone ustugi w chmurze
dla automatyki przemystowej. Jak
dokfadne sa te rozwigzania? Automatyzacja
szyta na miare?

Nie ograniczamy sie do cyklicznego przesytu
poszczegdlnych wartosci do chmury.

W naszym rozwigzaniu mozemy elastycznie
konfigurowac okreslone zmienne, aby je
przesyta¢ w sposéb cykliczny lub w zaleznos-
ci od zdarzenia. Na przyktad wartosci tem-
peratury nie sg przesytane co sekunde, lecz
tylko wtedy, gdy nastapi ich faktyczna
zmiana. Inng wazng, charakterystyczng cecha
jest prostota rozwigzan Turck Cloud. Kazdy
uzytkownik potrafigcy zaprogramowac PLC
lub stworzy¢ wizualizacje HMI moze bez
trudu korzystac z naszej chmury.
Zastosowalismy tu zasade konfigurowania,
a nie programowania’, dzieki ktérej wdroze-
nie i uzytkowanie nie wymaga specjalisty-
cznej wiedzy informatycznej. Poniewaz nie
tylko dostarczamy oprogramowanie, ale
takze wymagany sprzet, co catosciowo
generuje kolejne korzysci dla uzytkownika.
Mamy w ofercie specjalne urzadzenia brze-
gowe, ktére mozna podtaczy¢ do niemal
kazdego sterownika PLC. Nasze produkty
wyposazamy tez w funkcjonalnos¢ bez-
posredniego dziatania w chmurze - nieza-
leznie od tego, czy s3 to sterowniki IP67 do
montazu bezposrednio przy maszynie, czy
nasze panele HMI, czy tez moduty
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fieldbus, ktére moga komunikowac sie
bezposrednio z chmurg bez dodatkowego
urzadzenia brzegowego. W ten sposéb Turck
moze zaoferowac uzytkownikom rozwigzania

typu,plug & play”.

Jak firma Turck taczy standard komunikacji
10-Link z ustugami w chmurze? Jakie
korzysci ptyna dla uzytkownika?

Jak juz wczesniej wspomniatem, oferujemy
nie tylko urzadzenia brzegowe, ale réwniez
zaimplementowalismy funkcjonalnos¢
chmury w naszych sterownikach i sieciowych
modutach I/0. Tym samym Turck oferuje
proste rozwigzanie podfgczania do chmury
czujnikoéw i aktuatoréw 10-Link bez dodat-
kowych urzadzen posredniczacych
bezposrednio z poziomu fieldbus. To dzieki
urzadzeniom lO-Link potrafimy dostarczac
dodatkowe smart data, czego nie datoby sie
uzyskac, stosujac konwencjonalne sygnaty
analogowe. Np. czytanie godzin pracy, jakos¢
sygnatu, temperatura lub informacje o typie
urzadzenia, wersji oprogramowania i sprzetu
czy lokalizacji instalacji.

Zwtaszcza mate firmy sa mniej
zaznajomione z 10-Link i obawiaja sie, ze
moze on pociagac za soba ryzyko i koszty.
Jakie argumenty sprzedazowe moze przed-
stawi¢ Turck w obliczu takiej bariery?
Zawsze wazne jest, aby omoéwic zastosowanie
z klientem, co ma na celu wypracowanie
korzysci w konkretnym przypadku. Niektore
korzysci mozna jednak zarysowac na ogélnym
poziomie: dzieki standardowemu interfejsowi,

Dalsze informacje: www.turck.com/s2c

klient nie potrzebuje juz kabli ekranowanych
i nie musi przestrzegac specjalnego przyporza-
dkowania pinéw dla sygnatéw analogowych.
Standard 10-Link umozliwia réwniez czesto
redukcje liczby wymaganych modutéw I/O

- a tym samym kosztéw. W wielu aplikacjach
klienci potrzebuja analogowych modutéw
1/0. W tym przypadku master |O-Link czesto
moze zastapic¢ dwa lub wiecej modutéw.

Jesli wezesniej klient do sygnatéw pradowych
i sygnatéw z czujnikdéw temperatury stosowat
rézne moduty, to potencjalne oszczednosci
sg nawet duzo wieksze.

Z SIDI chcecie uprosci¢ korzystanie z
10-Link. Jakie sa mozliwosci tego
narzedzia?

SIDI to skrét od Simple IO-Link Device Inte-
gration (prosta integracja urzadzen I0-Link)
i umozliwia integracje urzadzen |O-Link bez-
posrednio w architekturze Profinet, eliminu-
jac koniecznos¢ zastosowania ztozonych
narzedzi dodatkowych. Parametryzacja
czujnikow staje sie przez to mniej skompli-
kowana (poprzez dodatkowe narzedzia pro-
gramowe), rowniez dlatego, ze zadnej
nastawy parametréw nie przeprowadza sie
bezposrednio na czujniku. Wartosci para-
metréw sg zapisywane centralnie w sterowni-
ku, dzieki czemu mozna odtworzy¢ parame-
try po zainstalowaniu nowego czujnika.
Wymagane parametry sg automatycznie
przekazywane ze sterownika do czujnika.

W przypadku koniecznej wymiany urzadzenia
oznacza to oszczednos¢ czasu i kosztow.

Gdzie sg przechowywane dane w chmurze?
Wszedzie tam, gdzie wymaga tego klient.
Udostepniamy w tym wzgledzie rozmaite
opcje: po pierwsze, tradycyjny wariant, gdzie
Turck jest hostem, a uzytkownik musi sie
tylko zarejestrowac i moze od razu rozpoczaé
korzystanie z ustugi. W tym przypadku my
zajmujemy sie hostingiem, w tym kopiami
zapasowymi; uzytkownik nie musi posiadac
zadnego specjalnego personelu. Turck oferu-

je te opcje swoim klientom tu w Niemczech,
tak aby dane nie opuszczaty kraju. Ustuga jest
tez dostepna w wybranych krajach jak np.
Chiny czy USA. Natomiast klientom, ktérzy
zamiast przekazywania danych do
zewnetrznego centrum IT wolg sami je
przechowywac, proponujemy jedng z
naszych najmocniejszych pozycji w ofercie. W
jej ramach Turck moze udostepnic specjalne
rozwigzania obiektowe, aby klienci mogli
uzytkowac swoja wiasng chmure
gdziekolwiek zechca albo wprost przy
maszynie, albo w swoim centrum IT, a nawet
catkiem bez potaczenia internetowego, jesli
wymaga tego sytuacja.

,Gdy trzeba zadbac o to, aby wrazliwe dane
nie wpadly w rece konkurencji, zagranicznych
lub krajowych stuzb wywiadowczych lub
wladz, rozwigzania chmurowe zawsze sg
problematyczne” - wyjasnia Prof. dr Riehm
z Uniwersytetu Passau w Messtec Drives
Automation (10/19). Jak Pan ocenia bez-
pieczenstwo danych w ogoéle, a jak konkret-
nie w chmurze Turck?

Korzystanie zchmury wymaga na wskros
catosciowego, zintegrowanego podejscia.
Kilka czynnikéw odgrywa tu role. Na przykfad
Sciezka transmisji, ktéra oczywiscie powinna
by¢ zaszyfrowana. Przesytanie danych bez ich
zaszyfrowania bytoby w istocie aktem zanied-
bania. Wykorzystujemy tu bezpieczne
rozwigzanie w postaci wtasnego protokotu
Kolibri. Nastepnym etapem bytoby samo
przechowanie danych, ktére Turck w petni
szyfruje. Dodatkowo, istotnymi zagadnienia-
mi sg zarzadzanie uzytkownikami i autory-
zacja dostepu, zaréwno w chmurze, jak i na
urzadzeniach w terenie.

Autor | Wywiad zostat przeprowadzony przez Anke
Grytzka-Weinhold, redaktorke naczelkg czasopisma
technicznego Messtec Drivers Automation

Web | www.md-automation.de

Kod internetowy | more12130e
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Przemystowe
rozwigzania |O-Link

Wsparcie dla technologii Multiprotocol (Profinet-RT, Ethernet/IP,
Modbus-TCP) oraz klasycznych sieci przemystowych, m.in.
Profibus-DP, DeviceNet, CANopen

Standaryzowane okablowanie wykorzystujace 3-zytowy kabel
nieekranowany

Unikalna identyfikacja zapewniajgca bezproblemowa wymiane
urzgdzenia

Przechowywanie parametréw w urzgdzeniach master zgodnie
ze standardem IO-Link vl .1

Szybka i fatwa integracji urzgdzen w narzedziach inzynierskich
przy pomocy interfejsu DTM/IODD

www.turck.com
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Dzieki danym o stanie
z szafy sterowniczej
uzytkownicy moga

z wyprzedzeniem
zapobiega¢ awariom
urzadzen, a przez to
maksymalizowac
dostepnos¢ instalacji

. Umieszczanie urzadzen o coraz wiekszym potencjale
| e rW S ZO rze n w coraz mniejszych przestrzeniach jest oznaka postepu
technologicznego. W przypadku szafy sterowniczej
N kompaktowa konstrukcja nowoczesnych urzadzen
k | t | | —|_ oznacza albo mniejsze wymiary zewnetrzne, albo
I I I ' a W O pomieszczenie wiekszej liczby podzespotéw
elektronicznych. Innowacyjno$¢ ma jednak takze swoje
minusy, dla wszystkich tych, ktérzy w opisywanym

Optymalne rozmieszczenie urzadzen i inteligentny przypadku musza zwazac na mozliwe skutki uboczne
monitoring warunkéw inmatycznych zapobiegajq rosnacej miniaturyzacji technologii,jak np. wzrost tem-

. . . . . peratury. Zbyt wysoka lub niekontrolowana temperatura
uszkodzeniom termicznym w szafie sterowniczej - w szafie moze spowodowac spadek mocy lub nawet awarie
po raz pierwszy inteligentny modut monitorowania poszczegdlnych urzadzen. Dlatego oprocz efektywnego
szafy serii IM18-CCM... Turck przekazuje daneo rozmieszczenia urzadzen, wazne sg, takze inteligetne

rozwigzania do monitorowania warunkéw w szafach.
IM18-CCM firmy Turck to najnowszy kompaktowy modut do
monitorowania klimatu i prawidtowego zamkniecia drzwi,
ktéry wprowadza monitoring stanu przez Ethernet do $wiata IT.

stanie bezposrednio do systemow IT.
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Poprawka na delikatna elektronike

Wieksze skomasowanie urzadzen i energii w szafie
sterowniczej nieuchronnie zwieksza tez rozproszenie
mocy. Chodzi o te cze$¢ zuzytej energii elektryczne;j,
ktorej nie mozna wykorzystac w procesie, lecz ktéra

w postaci ciepta zostaje rozproszona przez urzadzenia
elektroniczne. Jesli rozmieszczenie elementéw w szafie
powoduje miejscowe przegrzanie lub niemal blokuje
przeptyw chtodnego powietrza, réownolegle dochodzi do
kilku zagrozen: w niektérych przypadkach mozliwa jest
utrata doktadnosci precyzyjnych urzadzen pomiarowych,
obnizenie trwatosci komponentéw, a w najgorszym
przypadku, ich awaria. Ztozone systemy, takie jak
sterowniki, s szczegodlnie wrazliwe na ciepto.
Maksymalna temperatura pracy wiekszosci sterownikow
PLC wynosi 55°C — zaledwie 15°C powyzej ,temperatury
komfortu” wielu szaf sterowniczych.

Wykry¢ nieprawidtowosci zanim bedzie za p6zno
Ryzyko generowania ciepta mozna w pewnym stopniu
ograniczy¢ juz podczas wyposazania szafy sterowniczej
w poszczegdlne jej elementy: rozmieszczajac urzadzenia
w niewielkich blokach, zapobiegajac barierom przeptywu
powietrza wskutek niekorzystnie utozonych kabli lub
kanatéw kablowych oraz instalujac elementy wrazliwe

na ciepto jak najblizej dna szafy — samo zastosowanie
tych strategii pozwala uzytkownikom na osiggniecie
dobrych warunkéw bazowych. Jednak pomimo
optymalizacji topologii lub wentylacji z systemami
klimatyzacji, sensownym rozwigzaniem jest state
elektroniczne monitorowanie warunkéw klimatycznych
w szafie sterowniczej. Umozliwia to serwisantom
wczesniejsze zauwazanie wszelkich zaktocen i zapobiega-
nie awariom

- zwlaszcza urzadzen znajdujacych sie w oddalonych
skrzynkach. Przyktadowo, ma to znaczenie na zewnatrz
budynku, gdzie wptyw ma réwniez pogoda.

Monitoring ,trzy w jednym” na szynie DIN

Kilka lat temu firma Turck uzupetnita swoje portfolio

o moduty IM12-CCM i IMX12-CCM (do stref Ex) jako fatwe
do rozbudowy rozwigzanie monitorowania warunkéw
klimatycznych w szafach. Kompaktowe urzadzenia sg
montowane na szynie DIN i posiadaja trzy wbudowane
czujniki do monitorowania temperatury, wilgotnosci
powietrza i odlegtosci od drzwi szafy. Modut IM(X)12
wykorzystuje konfigurowalna funkcje wartosci
granicznych do wysytania sygnatu w razie wystapienia
wartosci powyzej lub ponizej zdefiniowanych progéw.
W takim wypadku, pewne jest, ze doszto do przegrzania
urzadzenia, w szafie wytworzyta sie kondensacja, albo
drzwi nie sg prawidtowo zamkniete.

Modut IM12-CCM posiada wewnetrzny rejestrator ze
stemplem czasowym i przechowuje dane przez okres do
dwdch lat. Dzigki temu uzytkownik moze wysledzi¢
drobne zmiany wystepujace w dtugim okresie czasu

i usuwac ich przyczyny. Interfejs pozwala na rownoczesng
prace dwoch modutéw w trybie master-slave, a przez to
monitorowanie w dwéch punktach szafy prawidtowego
zamykania drzwi jednoczesnie z innymi wartosciami
granicznymi. Urzadzenie nadrzedne (master) przetwarza
dane z urzadzenia slave i wysyta sygnat do sterownika.

Modut IM18-CCM firmy
Turck przesyta wartosci
pomiaréw przez Ether-
net do sieci IT oraz ma
mozliwos¢ ich wstepnego
zdalnego przetworzenia

Standardowy IM12-CCM jest wyposazony w dwa styki
przekaznikowe i interfejs 10-Link. Tryb szybkiego pro-
gramowania nastaw umozliwia uzytkownikowi fatwe
ustawienie wartosci granicznych na obiekcie.
Opcjonalnie, parametry mozna ustawi¢ poprzez I0-Link
lub w ramach technologii FDT, np. w programie
PACTware.

Dodajmy tez, ze firmy powinny monitorowac stan drzwi
nie tylko w zwiazku z temperaturg czy wilgotnoscia
powietrza. Systemy cyfrowe, w szczegdlnosci w tak
zwanych infrastrukturach krytycznych (CRITIS), jak np.
infrastruktura zaopatrzenia w energie elektryczna i wode,
musza by¢ w sposéb niezawodny i przejrzysty chronione
przed nieupowaznionym dostepem, o czym stanowi
ustawa o bezpieczenstwie teleinformatycznym. Urzadze-
nia CCM firmy Turck z ich funkcjami kontroli dostepu
oferujg odpowiednie wykonania w tym zakresie. Dzieki
nim kazda szafe sterownicza mozna bez znacznych

W SKROCIE

Nadmierne przyrosty ciepta w szafach sterowniczych
maja wiele potencjalnych przyczyn. Projektanci
czesto moga zawczasu zminimalizowac zagrozenia
wynikajace z niewfasciwego rozmieszczenia urzadzen
lub ztej wentylacji. Jednak w przypadku czynnikéw
zewnetrznych i zaktidconej pracy urzadzenia,
monitorowanie stanu staje sie nieodzowne. Modut
IM18-CCM firmy Turck wykorzystuje Ethernet, aby
inteligentnie przetwarza¢ w lloT dane uzyskane z
czujnikow.
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Seria modutéw IM-CCM firmy
Turck dostarcza uzytkownikom
koricowym i producentom
OEM rozwigzania w zakresie
monitorowania stanu.

Bezproblemowe
potaczenie miedzy OT

i IT: IM18-CCM od Turck
obstuguje zewnetrzne
czujniki i poprzez
Ethernet przekazuje
zmierzone wartosci

do systemow
nadrzednych

IM18-CCM
L ]
.‘ /I% - o]
E_ ¢ =
Ethernet RS485
TCP/IP Modbus RTU
Modbus TCP
CAN

Kolejne kroki: tagczenie poziomu produkg;ji i IT
Modut IM18-CCM firmy Turck idzie o krok dalej,
umozliwiajac nie tylko lokalne wyswietlanie monitorowa-
nego stanu szaf sterowniczych, ale réwniez przesytanie
danych do systemow IT. Pfaska, 18-milimetrowa
jednostka przesyta zmierzone przez czujniki wartoséci do
systemoéw nadrzednych za posrednictwem interfejsu
Ethernet. Teoretycznie moga one dociera¢ az do chmury,
co w kazdej chwili daje personelowi utrzymania ruchu
dostep przez terminale mobilne do aktualnych danych
o klimacie w szfach. Zanika stopniowo granica miedzy
poziomem operacyjnym (OT) a infrastrukturg IT. Oznacza
to, ze uzytkownik moze zza swojego biurka analizowac
dane z hali produkcyjnej.

Nie jest to natomiast jedyna funkcjonalnos¢ w zakresie
wysyfania danych, ktéra oferujemy integratorom
i uzytkownikom instalacji. Zapewniamy tez wieksza
swobode w zakresie zbierania wartosci pomiarowych:
interfejs RS485 (Modbus RTU lub CAN) umozliwia
podtaczenie do IM18-CCM urzadzen zewnetrznych,
takich jak np. czujniki drgan, gdy te sa konieczne oprécz
trzech juz wbudowanych sensoréw. W celu uzyskania
bezbtednego obrazu np. temperatury w szafie
sterowniczej, mozna w réznych miejscach zainstalowac
tez kilka czujnikéw temperatury, eliminujac w ten sposéb
koniecznos¢ stosowania dodatkowych modutéw
monitorujacych. Dane z trzech czujnikéw temperatury na
0got wystarcza, aby uzyskac¢ doktadny obraz ogdiny,
nawet w duzych szafach.

Elastycznos¢ dla zindywidualizowanych zastosowan
Zadania monitorowania stanu sg czesto specyficzne

w réwnym stopniu, co oprogramowanie poszczegdlnych
twoércéw i uzytkownikéw instalacji. Dlatego w IM18-CCM

ZAPOBIEC MIEJSCOWEMU PRZEGRZANIU W SZAFIE STEROWNICZEJ

Publikacja: dowiedz sie wiecej o inteligentnym projektowaniu szaf sterowniczych
oraz o pieciu strategiach wykorzystania wentylacji i klimatyzacji do minimalizowania zagrozen
i oszczedzania energii.

mozliwos$¢ zainstalowania wtasnych aplikacji daje otwarta
platforma Linux. Dzieki temu programisci moga wpro-
wadzac¢ do pamieci urzadzenia okreslone procedury,

np. detekcje punktu rosy lub uwzglednianie naturalnego
wzrostu temperatury na poczatku miesiecy letnich.
Niektdrzy uzytkownicy moga réwniez chciec przesta¢

na serwer swoje wiasne ztacze do chmury — wtedy
wizualizacja trendéw lub wysytanie alarmu odbywa sie

w systemie nadrzednym.

W perspektywie: wiecej interfejséw, wiecej pamieci
Temperatura, wilgotno$¢ powietrza, ale takze bezpieczen-
stwo szaf sterowniczych to zmienne, ktére odgrywaja
wazna role w kazdym projekcie instalacji. Dzieki odpowie-
dniemu rozmieszczeniu urzadzen i skutecznej wentylacji
projektanci moga potozy¢ fundament pod optymalng
dostepnos¢ komponentéw elektronicznych. Poza
modutami monitorujacymi, dostepne sa réwniez kompa-
ktowe i tatwe w obstudze narzedzia do monitorowania
stanu szaf, ktére w dowolnej chwili informuja o
krytycznych wartoéciach pomiarowych. Modutem
IM18-CCM Turck nawigzuje do sprawdzonych urzadzen
serii IM12, budujac most do lloT, jak i dajac swobode
dostosowania rozwigzan do konkretnego klienta. Kazdy,
kto chciatby miec jeszcze wieksza r6znorodnos¢
interfejséw, bedzie mdgt w tym roku skorzystac

z drugiej wersji urzadzenia. Zawiera ona dodatkowe
wejscie Ethernet, jak réwniez uniwersalne wejécia/
wyjscia, host USB i dodatkowa pamiec.

Autor | Klaus Ebinger, dyrektor ds. zarzadzania produktem,
Technologia interfejsu
Kod internetowy | more12105e




Nowoczesna
automatyka przemystowa

Profesjonalne informacje dla inzynieréw i menadzeréw
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EPE_ podzespoty aplikacje
Miesiecznik poswiecony nowoczesnej produkcji,
automatyce, technice napedowej, robotyce

oraz oprogramowaniu przemystowemu

AutomatykaB2e

PORTAL BRANZOWY

AutomatykaB2B

Nowoczesny portal dla menadzeréw
i inzynieréw automatykéw oraz
codzienny newsletter branzowy

; 1

; e

|

g | Informator
Rynkowy

‘ Automatyki’

Najwieksza na rynku coroczna publikacja
dotyczaca polskiego rynku automatyki
przemystowej

Redakcja magazynu ,Automatyka Podzespoty Aplikacje”, Od ponad 15 lat iqczymy
informatora IRA oraz portalu AutomatykaB2B.pl dostawcéw a utomatyki

wydawnictwo www.automatykaB2B.pl/o-nas/pl/ f irl y 4 polskimi klientami




Z PIERWSZEJ REKI WYWIAD

»Widzimy czujniki wizyjne jako dobry
dodatek do klasycznych czujnikow
ale nie jako ich zamiennik«

Oliver Marks | Kierownik Dziatu Produktéw Automatyki

W panelu dyskusyjnym ekspertow na temat technologii czujnikow dr. ing. Peter Ebert,
redaktor czasopisma technicznego SPS Magazin, rozmawiat z Oliverem Marksem,
kierownikiem dziatu produktéw automatyki w firmie Turck, o trendach w technologii
czujnikéw, poczynajac od czujnikéw bezprzewodowych, przez czujniki wizyjne,

az po czujniki 3D
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W jakim stopniu rozwigzania bezprze-
wodowe (5G, WiFi 6, LPWAN...) wpltyna na
technologie czujnikow?

Czujniki wyposazone w komunikacje bez-
przewodowa to kolejny wazny krok na
drodze do powszechnego wdrozenia mo-
nitoringu stanu i predykgcji w utrzymaniu
ruchu. Dotyczy to przyktadowo typu
Brownfield, gdzie brak koniecznosci pla-
nowania okablowania zapewnia znaczne
korzysci pod wzgledem czasu, planowania

i kosztow. We wszystkich przypadkach wazne
sg dwa aspekty komunikacji bezprzwodowej.
Kazdy czujnik musi mie¢ najpierw
zapewnione zasilanie. Chociaz jest to mozli-
we przy uzyciu baterii, nalezy przewidzie¢
takie kwestie jak ich zywotnos¢ - chyba, ze
dane zastosowanie dziata na bardzo dtugich
czasach cyklu. Nie jest to problem w zakresie
monitorowania stanu, lecz juz przy
sterowaniu maszynami moze by¢ nieco

uciagzliwe. To samo dotyczy réwniez kwestii
determinizmu. Dlatego czujniki przewodowe
na pewno beda w uzyciu jeszcze przez dtugi
czas. Moim zdaniem, o wiele bardziej sen-
sowne jest przesyfanie duzej ilosci sygnatéw
i informacji do chmury np. przez urzadzenie
brzegowe.

Jaka jest przysztosc¢ dla 10-Link? Co teraz
dzieje sie z 10-Link Wireless?

I0-Link istnieje juz od kilku lat i jest niezwykle
waznga technologia dla automatyki przemy-
stowej. Po poczatkowym rozpowszechnieniu
go jako standardu komunikacyjnego dla
bardziej ztozonych urzadzen, obecnie jest on
rowniez dostepny dla bardziej pod-
stawowych czujnikéw. Wiele czujnikow,
nawet binarnych, posiada zintegrowany
mikroprocesor, ktéry umozliwia implemen-
tacje 10-Link praktycznie bez dodatkowych
kosztéw. Dla naszych klientdw stosunek
kosztéw do korzysci jest rowniez oczywisty,
moga oni uzyskiwac¢ dodatkowe informacje
o swoich maszynach i spozytkowac je do
poprawy wydajnosci swojej instalacji.
Nastepny atut to fatwe uruchamianie
czujnikoéw, ktére wymagaja parametryzacji

z 10-Link nie wymaga to stosowania dodat-
kowego oprogramowania. Nasze nowe
czujniki radarowe sg tego doskonatym
przyktadem. Serwer WWW zaimplementowa-
ny w urzadzeniu master 10-Link umozliwia
skonfigurowanie tych czujnikéw w celu
wykonania funkcji ttumienia pierwszego
planu i tta lub thtumienia sygnatéw zaktocaja-
cych powodowanych przez konstrukcje kra-
towe, mieszadfa lub podobne elementy.
I0-Link Wireless jest z pewnoscia interesuja-
cym rozwigzaniem dla niszowych aplikacji

i drobnych modernizacji, ale mimo to musi
ono pokonac te same wyzwania, ktore zos-
taly juz opisane dla czujnikéw
bezprzewodowych.

W jakim stopniu SPE (Single Pair Ethernet)
stanie sie alternatywa dla 10-Link?

Jesli SPE, Ethernet jednoparowy, stanie sie
standardem i bedzie dostepny za rozsadna
cene, z pewnoscia stanie sie alternatywa dla
czujnikoéw jako tryb komunikacji

w automatyce przemystowej. Jestem prze-
konany, ze dojdzie do tego znacznie szybciej
niz w przypadku IO-Link. Aby zaoferowac
klientom rozwigzania majgce wspdlne zrédto,
istotne jest rowniez zapewnienie petnej
dostepnosci wszystkich niezbednych
komponentow.

Jak wielkie mozliwosci beda miaty czujniki
dzieki zastosowaniu sztucznej inteligencji?
Sztuczna inteligencja z pewnoscig zapewnia
szybkie i efektywne przetwarzanie wartosci
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pomiarowych, rejestrowanych przez czujniki.
Duza role odgrywa tu zwlaszcza samouczenie
sie maszyn. Tam, gdzie pojedynczy czujnik
moze dostarczy¢ wystarczajaco duzo infor-
macji, aby zapewni¢ efektywne wykorzystanie
Al, z pewnosciag moze ono przebiegac

w czujniku; w przeciwnym razie wykonanie
tego jest zdecydowanie bardziej sensowne na
poziomie downstream. Nasz modut
monitorowania stanu CCM jest tego dobrym
przyktadem. Choc jego kompaktowy wyglad
przypomina interfejs montowany w szafie na
szynie DIN, to w rzeczywistosci jest to
multi-czujnik, ktéry mierzy wilgotnos¢, tem-
perature i kontroluje pozycje drzwi,
umozliwiajac tym samym predykcyjng konser-
wacje szaf sterowniczych.

Czy czujniki wizyjne zastapia czujniki trady-
cyjne - czy tez odwrotnie?

W niektdrych zastosowaniach czujniki wizy-
jne z pewnoscig zastapig czujniki tradycyjne,
co stanowi oczywistg alternatywe. Czujniki
wizyjne sg niewatpliwg zaleta, szczegdlnie
wtedy, gdy trzeba zbadac¢ kilka wiasciwosci
jednoczesnie. Niemniej, nie mozna uogdl-
nia¢, poniewaz nalezy wzig¢ pod uwage
rowniez np. takie czynniki jak warunki oto-
czenia i podatnos¢ na zanieczyszczenia.
Rozpatrujemy czujniki wizyjne jako dobry
dodatek doklasycznych czujnikéw, a nie ich
substytut.

Czy dzieki zastosowaniu czujnikéw 3D
rozwing sie nowe obszary zastosowan?
Trzeci wymiar, dostepny w ramach wizji 3D,
pozwala nam uzyskac dodatkowe informacje
na temat objetosci, wysokosci, potozenia

i rzeczywistego ksztattu obiektu. Technologia
ta jest rowniez idealna do rozrézniania obiek-
téw o tym samym kolorze lub wzorze, co
umozliwia bardziej niezawodne rozwigzania.
Mozna to wykorzystywac w takich zastoso-
waniach jak systemy naprowadzania robotéow
lub celem zastgpienia pomiaréw
dotykowych. Mozliwa jest tez implementacja
pomiaru pozycji, detekcji pozycji i kontroli
komplet- nosci. Technologia pomiarowa 3D
jest rowniez w stanie wykonac projektowanie
oparte na analizie konstrukgji, dzieki ktorej
elementy projektu moga by¢ wytuskane

z gotowego systemu lub przemystowo
wytwarzanego produktu poprzez badanie
struktur, stanéw i zachowan. Jestesmy zatem
stworzy¢ plan na podstawie gotowego
obiektu.

Autor | Wywiad przeprowadzony przez dr. ing. Petera
Eberta, redaktora czasopisma technicznego SPS-Magazin

Web | www.sps-magazin.de
Kod internetowy | more12131e



ZASTOSOWANIA RFID

Wydajnosc: procesy

w centrum dystrybucji
zoptymalizowano
dzieki uzyciu tech-
nologii RFID - glowice
do odczytu/zapisu
Turck (w dolnej lewej
czesci) przesytaja dane
na temat materiatow
przez UHF-RFID do
palet transportowych

Pewna identyfikacja pa

Z mysla o wydajnym i przejrzystym przeptywie towardw, chinskie przed-
siebiorstwo energetyczno-chemiczne stosuje system RFID Turck
z gtlowicami UHF do odczytu/zapisu i kompaktowymi modutami z serii TBEN-S

W zarzadzaniu materiatami, firmy i ustugodawcy z Chin
réwniez podlegaja zasadom logistyki, okreslanym jako
,Six Rs” (sze$¢ razy right), tzn: wiasciwe produkty, jakos¢,
ilos¢, miejsce, czas i koszt. Jednak zarysowanie sie w tym
sektorze trendu zwiekszania poziomu automatyzacji i
wydajnosci logistycznej nastapito mniej wiecej dopiero
dekade temu. Jednga z przyczyn tego opdznienia moze
by¢ transport substancji niebezpiecznych oraz zwigzane z
nim specjalne wymogi bezpieczenstwa i technologie.
Niemniej jednak, coraz wiecej producentéw na catym
Swiecie nadrabia zalegtosci, przenoszac wysoki juz
stopien automatyzacji w przemysle chemicznym réwniez
na zadania logistyczne.

Udowodnita to jedna z najwiekszych firm energety-
czno-chemicznych w Chinach.

Wspdlnie z Turck oraz z integratorem systeméw New
Trend International Logistics Technology Co., Ltd., firma
zaimplementowata technologie RFID w cyfrowym

et

centrum dystrybucji towaréw, znajdujacym sie

w potudniowo-zachodniej czesci przemystowej metrop-
olii Guangzhou. Bezkontaktowe wykrywanie towaréw
przychodzacych i wychodzacych zapewnia obecnie
zainteresowanym stronom znacznie lepsza kontrole
stanéw magazynowych.

W centrum uwagi: kontrola zapaséw

Operator instalacji petrochemicznych stosowat tu
wczesniej kombinacje unormowanych czynnosci
manualnych i pétautomatycznego zarzadzania kompute-
rowego w magazynie. Nie przekfadato sie to ani na
wymagana wydajnos¢ logistyczng, ani na minimalizacje
bteddéw. Zbyt duza liczba krokéw byta potrzebna tylko
po to, aby umiesci¢ lub odnalez¢ materiat badz uporzad-
kowac stany magazynowe w zakresie nieznacznie
odmiennych typéw towaréw. W zwigzku z wystapieniem
potrzeby podniesienia jakosci ustug logistycznych,
szczegoblnie konieczne byto zapewnienie prawidtowosci
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zakupéw i kontroli zapaséw.

Wiecej informacji w ERP w czasie rzeczywistym dzieki
UHF RFID

Kiedy i w jakiej ilosci materiat dotart do magazynu lub go
opuscit? Jakie to byly pozycje? Gdzie te wyroby sa
przechowywane? System ERP musi mie¢ te informacje w
czasie rzeczywistym i wyswietlac je przy kazdym zadaniu
o przetransportowanie materiatu. Dlatego tez integrator
systemu zdecydowat sie na transmisje danych przez
UHF-RFID. W skrocie: gtowice odczytu/ zapisu wyko-
rzystuja sygnat o wysokiej czestotliwosci do zapisywania
okreslonej ilosci informacji na pasywnych nosnikach
RFID, albo odczytywania ich, przekazujac je nastepnie do
sieci informatycznej przez odpowiedni interfejs. Dzieki
zastosowaniu technologii UHF wymiana danych
pomiedzy czytnikiem a tagiem odbywa sie na odlegtosci
kilku metréw. Informacje sq réwniez przekazywane, gdy
obiekty mijaja sie z duzg predkoscia.

Glowica odczytu/zapisu przypisuje dane materiatowe
do palety

Opisywana firma chemiczna transportuje towary na
paletach zwrotnych. Posiadajacy unikalny identyfikator
nosnik RFID jest wbudowany w kazdg palete transpor-
towa w celu $cistego powigzania danych z transpor-
towanym materiatem lub produktem. Nosnik ten jest
zapisywany po raz pierwszy w obszarze pakowania.

To tutaj gtowica odczytu/zapisu TN-Q120 firmy Turck
przypisuje specyficzne informacje o materiale zgodnie

z paleta, zanim dotrze ona do centrum dystrybucji
towaréw. Transmisja danych czytnika UHF jest zgodna
znormga ISO 18000-6C, a dzieki stopniowi ochrony IP67
moze on w razie potrzeby pracowac w trudnych
warunkach srodowiskowych w temperaturach od -20 do
+50°C. Inne czytniki RFID typu TN-Q120 zainstalowane sg
w magazynie wzdtuz zautomatyzowanej linii transpor-
towej. Rejestruja one ruchy towaréw przychodzacych

i wychodzacych, a takze doktadng pozycje palet. Gtowica
odczytu/zapisu TN-Q175 jest stosowana w innych
miejscach, gdzie wymagany jest szczegoélnie wysoki
poziom mocy w celu uzyskania bardzo duzego zasiegu.
Umozliwia on niezawodny odczyt dziewieciu utozonych
w stos pustych palet.

Interfejs w obudowie IP67 do bezposredniej integracji RFID
Interfejs Interfejs RFID TBEN-S2-2RFID-4DXP firmy Turck
jest uzywany miedzy czytnikiem RFID a siecig IT celem
szybkiego przesytania informacji z glowic odczytu/zapisu
do systemu kontroli produkgji ERP. Niezwykle wytrzymaty
modut RFID (IP67/IP69K) jest przeznaczony do montazu
na zewnatrz, bez szafy sterowniczej i umozliwia
podtaczenie dwdch gtowic odczytu/zapisu, oraz czujni-
kow i aktuatoréw. ,Interfejs jest tatwy do skonfigurowania
i wystarczajgco wydajny, aby szybko przesyta¢ dane z
czytnikéw RFID do sterownika PLC, nawet w przypadku
odczytu wielu palet« - méwi Han Qingyun, inzynier
elektronik w New Trend International Logistics Techno-
logy Co, Ltd. Szczegdlna cechg modutu kompaktowego
jest jego prosta integracja

z systemem, niewymagajgca programowania ani
tworzenia blokéw funkcyjnych. TBEN-S zapewnia rowniez

W SKROCIE

Integrator systeméw New Trend International Logistics
Technology Co., Ltd. zdigitalizowat centrum dystrybucji
towardw chinskiego przedsiebiorstwa energetyczno-
chemicznego przy uzyciu technologii RFID. Gtowice
odczytu/zapisu TN-Q120i TN-Q175 UHF firmy Turck
przenosza informacje o materiatach z palet
transportowych, podczas gdy interfejsy TBEN-S RFID
umozliwiaja szybki transfer danych do systemu ERP.

W ten sposob uzytkownicy korzystaja z zalet
precyzyjnej i szybkiej kontroli stanéw magazynowych.

wsparcie trzech protokotéw Ethernet: Profinet, EtherNet/
IP i Modbus TCP.

Podsumowanie: lepsze wykorzystanie magazynu,
wigksze bezpieczenstwo

Dane o przychodzacych i wychodzacych towarach
pozwalajg systemowi ERP na ciaggta synchronizacje
stanéw magazynowych. Dla uzytkownikéw jest to duze
ufatwienie, tym bardziej, ze maja oni dostep w czasie
rzeczywistym do informacji o dostepnej pojemnosci lub
pozycji palet transportowych. Pozwala to na optymalne
wykorzystanie zasobdw i przestrzeni. Poza tym, wiedza o
tym, gdzie i jakie towary sg przemieszczane spetnia
réwniez wymogi bezpieczenstwa przemystu chemiczne-
go. Wieksza finalna wydajnos¢ ma réwniez wptyw na
koszty. Innymi stowy, do zarzadzania magazynem nie
potrzeba az tyle czynnosci wykonywanych recznie.
Procesy identyfikacyjne za pomoca RFID s zautomatyzo-
wane, a tagi wielokrotnego zapisu umozliwiaja wielokrot-
ne wykorzystanie palet transportowych.

Autor | Li Haiming, inzynier produktu w firmie Turck w Chinach
Kod internetowy | more12153e

Czytnik TN-Q175 RFID stosuje sie w miejscach jednoczesnego
odczytu nawet dziewieciu utozonych w stos pustych palet
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»Interfejs jest fatwy do
skonfigurowania i wys-
tarczajaco wydajny, aby
szybko przesyta¢ dane
z czytnikéw RFID do
sterownika PLC, nawet
w przypadku odczytu
wielu palet.«

Han Qingyun, New Trend
International Logistics
Technology Co., Ltd.



Z PIERWSZEJ REKI

WYWIAD

Enbotic

O wspétpracy i wykorzystaniu produktow firmy Turck.
Wywiad z zatozycielem firmy Enbotic - Piotrem Zydroniem.

Od kiedy dziatacie i czym Wy jako firma sie
zajmujecie?

Dziatalnos¢ w zakresie automatyki przemystowej oraz
budowy maszyn pod indywidualne wymagania klienta
rozpoczelismy w roku 2012. Przez kolejne lata firma
sukcesywnie sie rozwijata. W roku 2020 podjelismy
decyzje o zmianie formy dziatalnosci na spotke z
ograniczong odpowiedzialnoscia i teraz rozwijamy
nowa marke, dziatajac jako Enbotic.

Na jakiej branzy chciat sie Pan skupi¢ na poczatku
dziatalnosci? Na Automotive?

Na samym poczatku nie chciatem sie ograniczac do
jednej branzy docelowej (nie zaktadatem sobie sztyw-
nych ram). Postanowitem, ze bedziemy integratorem
otwartym na projekty w réznych gateziach przemystu.
Z racji tego, ze wczesniej pracowatem w branzy
motoryzacyjnej i ten rynek znatem najlepiej, to natural-
nym byto zwrécenie sie whasnie w kierunku Automoti-
ve. Poczatki wymagaty duzego zaangazowania i
wytrwatosci, ale z perspektywy czasu moge powiedzie¢
ze sie udato.

Siedziba firmy Enbotic w Tarnowie

Dla jakiego przemystu wykonywaliscie swoje pierws-
ze zlecenia?

Pierwsze zlecenie wykonalismy dla przemystu kosme-
tycznego. Byt to system sterowania do urzadzenia,
ktérego zadaniem byto czyszczenie wymiennego
oprzyrzadowania do nalewaczki balsaméw do butelek.
Drugi projekt wykonywalismy dla przemystu maszyno-
wego i byt to kompletny system sterowania do automa-
tycznej piaskarki do tafli szkta. Projekt obejmowat m. in.
wykonanie szafy sterowniczej, montaz elementéw
AKPiA oraz wykonanie programu sterujacego.

Jaki byt Wasz najwiekszy projekt?

Pierwszym z naszych duzych projektéw byty w petni
automatyczne stanowiska do produkgji silnikow
bezszczotkowych. Na jednym ze stanowisk montowane
byto sprzegto silnika, na innym aktywator czujnika.
Kolejne stanowisko realizowato operacje wciskania
rdzeni na wat silnika. Wiekszos$¢ operacji realizowana
byta w petni automatycznie. Rola operatora ograniczata
sie jedynie do dosypywania komponentéw.

Mysle, ze pod katem automatyzacji byto to fundamen-
talne osiagniecie. Pozwolito nam nabra¢ pewnosci i
umozliwito realizacje kolejnych duzych i ambitnych
tematow.
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Co wyréznia Was na tle konkurencji?

Na pewno fakt, ze staramy sie by¢ bardzo elastyczni

w stosunku do naszych klientéw. Wszystkie nasze
dziatania jestesmy w stanie koordynowac tak, aby
kazde zlecenie byto zrealizowane w terminie dogod-
nym dla klienta. Juz na etapie oferty, analizujac
specyfikacje tematu oraz po zamowieniu, kiedy
zaczynamy jego realizacje staramy sie na biezaco
wspotpracowac z klientem w celu znalezienia najleps-
zych rozwigzan. Jezeli klient w trakcie projektowania
lub budowy maszyny chce wprowadzic¢ jakie$ zmiany,
to zawsze prébujemy znalez¢ optymalne rozwiagzanie.
Robimy wszystko, aby nasze maszyny oraz urzadzenia
wyrozniaty sie jakosciowo. Nie wyobrazam sobie
sytuacji oddania klientowi maszyny nie w petni spraw-
nej lub pracujacej niezgodnie z zatozeniami. Nasza
ogromng wartoscig s nasi wykwalifikowani pracowni-
Cy, zawsze zaangazowani w powierzone zadania.

Jakie produkty firmy Turck wykorzystujecie?
Regularnie korzystamy z waszej szerokiej palety
przewodéw do czujnikéw oraz produktéw do budowy
systeméw Pick-to-Light. Jako standard stosujemy wasze
przyciski pojemnosciowe, a w tej chwili jestesSmy na
etapie wdrazania waszych lamp i wskaznikéw

w technologii LED. W szczeg6lnosci zadowoleni
jestesmy z wielokolorowych lampek S22, ktére
stanowig bardzo ciekawe rozwiazanie.

Do czego stosowaliscie te lampki w swoich
produktach?

Jakis czas temu wykonywalismy maszyne do kalibracji
gtowic termostatycznych, przeznaczonych

do domowych grzejnikéw sciennych. Zadanie polegato
na odpowiedniej regulacji kazdego elementu
przychodzacego z procesu produkcyjnego. Proces
wymagat ustabilizowania temperatury gtowicy poprzez
odtozenie jej na dwie minuty do zbiornika
wypetnionego wodga o okreslonej temperaturze. Nie
wchodzac zbytnio w szczegoty procesu, lampki
zastosowalismy do sygnalizacji odpowiednim kolorem
jaki jest status danej gtowicy. Przyktadowo kolor zielony
oznaczat, ze gtowica jest gotowa do pobrania (jej
temperatura zostata ustabilizowana), zotty - jest
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»JesteSmy bardzo zadowoleni z fachowego
podejscia — profesjonalnie i na wysokim
poziomie. Niezwykle istotna jest
terminowos¢ dostaw. W odniesieniu do
poziomu i zakresu oferty, uwazam ze firma
Turck jest niezastgpiona.«

Piotr Zydron | Zatozyciel firmy Enbotic

w trakcie nagrzewania oraz procesu stabilizacji,
natomiast czerwong lampka sygnalizowalismy btad
(pobranie gtowicy przed zakoriczeniem procesu
stabilizacji).

Dlaczego wspotpraca z firma Turck?

Przede wszystkim bardzo dobry kontakt z Waszg firma.
Jestesmy bardzo zadowoleni z niezmiennie fachowego
oraz niezwykle umiejetnego podejécia do sprawy —
szybko, profesjonalnie i na wysokim poziomie.

Na pewno niezwykle istotna jest terminowos$¢ dostaw.
W odniesieniu do poziomu i zakresu Waszej oferty
uwazam ze jestescie niezastapieni. Kazda firma

(nie tylko my) z szerokiego zakresu Waszych produktow
jest w stanie wybrac konfiguracje, ktéra bedzie ,szyta
na miare” dla danej aplikacji.

Autor | Pamela Katuza - Specjalista ds. Marketingu
Piotr Caputa - Inzynier ds. Sprzedazy

z ENBOTI
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Autostrada
do chmury

Sterownik PLC z Codesys o wzmocnionej konstrukgji i
obudowie IP67, daje maszynom inteligencje - nowy
firmware umozliwia bezposrednie potaczenie

z chmura, bez koniecznosci stosowania dodatkowych
urzadzen brzegowych

Dostepne w chmurze ustugi s dla nas niezwykle przy-
datne zaréwno w sferze prywatnej, jak i zawodowe;j.

W chmurze przegladamy nasze szkolne zdjecia, dzieki
ustudze Dropbox udostepniamy znajomym filmy, a wers;ji
roboczych artykutéw branzowych - takich jak ten — nie
przesytamy juz poczta elektroniczng, lecz udostepniamy je
wspotpracownikom i zleceniodawcy za posrednictwem
chmury lub pamieci sieciowe;.

Gospodarka oparta na danych zagrozeniem
bezpieczinstwa

Réwniez w sektorze automatyki przemystowej rzadko
zdarza sie potrzeba wyjasniania jej uzytkownikom
korzysci ptynacych z ustug w chmurze. Jednakze potenc-
jalni uzytkownicy powinni bardzo doktadnie rozwazy¢,
jakie dane przeniosg do chmury, a jakie nie. Dla wielu
przedstawicieli przemystu rozwigzania big data, w
ramach ktérych do chmury przenosi sie wszystkie
dostepne dane zakfadu przemystowego, wiazg sie ze zbyt
wysokim ryzykiem z racji uchylania furtki do informacji o
wielkosci produkgji, procesach produkcyjnych,
recepturach i tajemnicach przedsiebiorstwa. Pomimo
stosowania szyfrowania i zapér sieciowych, zrozumiata
jest niechec silnie bazujacych na know-how firm do
przechowywania takich danych na zewnetrznych

serwerach. Tym bardziej, ze dane przechowywane na
amerykanskich lub chifskich serwerach nie sg chronione
przez europejskie ogdlne rozporzadzenie o ochronie
danych (GDPR).

Gospodarka oparta o dane obnizeniem kosztow
Kolejnym powodem, dla ktérego uzytkownicy sktaniaja
sie ku gospodarce opartej o dane, sg dostepne zasoby
sieciowe. W wielu obszarach zastosowan transmisja
danych przebiega za posrednictwem sieci komoérkowych,
poniewaz minimalizujacy ryzyko szefowie IT

nie dopuszczaja do zintegrowania urzadzen z dostepem
do chmury z ich sieciami firmowymi. Uzywajac sieci
komérkowych wskazane jest zatem przesytanie do
chmury tylko wybranych danych, tak aby obnizy¢ koszty.
Innym powodem, ktéry uniemozliwia uzytkownikom
outsourcing najwazniejszych danych, s stabe facza
internetowe. Dotyczy to nie tylko krajow rozwijajacych
sie: w Niemczech tez znajdzie sie kilka lokalizacji bez
zadowalajgcej szerokosci pasma. W przypadku danych,
ktore sa newralgiczne dla produkcji badz innych
zakladowych proceséw, firmy wolg przechowywac je
centralnie na wiasnych serwerach, majac do nich zawsze
pewny dostep.
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Wstepne przetwarzanie brzegowe, inteligentne dane w
chmurze

Alternatywa dla strategii big data sg inteligentne dane
Tradycyjnie, inteligentne dane uzyskuje sie w wyniku ich
wstepnego przetworzenia w odpowiednich sterownikach

W SKROCIE

TBEN-L PLC to sterownik w obudowie IP67 do
zastosowan przemystowych, ktéry oprécz
wbudowanego srodowiska Codesys, obstuguje
takze bezposrednie potaczenie z chmura oraz -
dzieki technologii multiprotocol - komunikuje sie
po réznych protokotach Ethernet w tym samym
czasie. W trybie Dual MAC modut moze by¢ obstugi-
wany jednoczesnie w dwdch sieciach Ethernet.
Pozwala to wdrazac zdecentralizowane oraz
sieciowe projekty przy minimalnych naktadach i
kosztach instalacji. Przeciwnie do zastosowan
wykorzystujacych oddzielne urzadzenia brzegowe,
tego typu urzadzenia, ze zintegrowa- nym potacze-
niem z chmurg, s programowane przy znacznej
oszczednosci zasobow, gdyz zadne interfejsy do
wymiany danych nie s konieczne.

i skierowania do urzadzenia brzegowego, ktére nawigzuje
potaczenie z chmura. Wymaga to od programistow
skonfigurowania w interfejsie miedzy PLC a urzagdzeniem
brzegowym jakie dane z PLC bedg przesytane do
urzadzenia brzegowego oraz jak beda tam odbierane

i kierowane do chmury. W zintegrowanym rozwigzaniu,
ktore dzis ma do zaoferowania Turck, krok ten staje sie
zbedny: pierwszy na swiecie sterownik PLC IP67 majacy
zintegrowane potaczenie z chmurg eliminuje koniecznos¢
zastosowania oddzielnych urzadzen brzegowych.

Sterownik PLC i urzadzenie brzegowe w jednym
skracajq czas programowania i instalacji

Oparty na Codesys, sterownik PLC TBEN-L firmy Turck
cechuje wydajnos$¢ wystarczajaca zaréwno do zadan
sterowania, jak i analizowania danych. Turck wprowadzit
aktualizacje firmware stanowigcg udoskonalenie
sterownika przemystowego poprzez jego integracje

z chmura. Uzytkownicy PLC TBEN-L otrzymali prosta i nie
generujaca dodatkowych kosztéw komunikacje ich
sterownika z chmurg poprzez dodanie funkcjonalnosci
urzadzenia brzegowego. Urzadzenie moze zatem
filtrowa¢, wstepnie przetwarzac i analizowac dane,
przesytajac odpowiednie wyniki bezposrednio do chmury
Turck Cloud lub chmur Amazon (AWS), Microsoft (Azure),

i =i
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Przyktad: Turck Cloud
utatwia kontrolowanie
poziomu chtodziwa w
maszynach tnacych z
dowolnego miejsca na
Swiecie
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ROZWIAZANIA SMART CLOUD

O tym, jakie korzysci odnosza uzytkownicy rozwigzan smart
cloud, $wiadczy przyktad firmy Velco, majacej siedzibe w
Velbert w Niemczech. Zbiorniki ci$nieniowe, torkretnice
bebnowe i instalacje iniekcyjne firmy Velco sg stosowane na
catym Swiecie w wielkich piecach, hutach, odlewniach i w
przemysle materiatéw ogniotrwatych. W celu zapewnienia
klientom szybkiego wsparcia w przypadku wystapienia
usterek w ich maszynach, Velco korzysta obecnie z opartego
na chmurze rozwiazania od Turck, ktére umozliwia zdalny

dostep z komputeréw lub Personel Klienta moze przywotac
pulpit chmury Velco i w oknie nawigacyjnym przegladac liste
firmowych maszyn. Ich poszczegdlne lokalizacje wskazane sa
na mapie w okienku Google Maps. Wystarczy jedno klikniecie
pracownika na pozycje z listy, aby uzyskac na swoim pulpicie
klarowne zestawienie wszystkich istotnych danych. Oprécz
wielkosci analogowych, takich jak cisnienie wody lub poziom
materiatu, dostepne sa réwniez wskazniki cyfrowe, np. stan
pracy lub status zatrzymania awaryjnego. Uzytkownik moze
réwniez sledzi¢ licznik godzin pracy i inne wskazniki
liczbowe. Pulpit moga w bardzo prosty sposéb - kilkoma
kliknieciami, nie majac zadnej wiedzy programistycznej —
utworzy¢ sami uzytkownicy.

dostawcow. W wyniku braku koniecznosci konfiguracji
interfejsu wyeliminowano réwniez mozliwe zrodta
btedéw. Dzieki obudowie IP67 projektanci i producenci
szaf sterowniczych oszczedzaja czas potrzebny na
projektowanie, montaz i kablowanie dodatkowych szaf
poniewaz nie sg one juz potrzebne — PLCTBEN-L moze
by¢ montowany bezposrednio na maszynie.

Tryb Dual mode: sterowniki urzadzenie jako jedna jednostka
Z mysla o zapewnieniu bezpieczenstwa sieci automatyki i
jej niezaleznosci od Internetu (facznosci z chmurg), Turck
umozliwia oddzielenie dwéch interfejséw Ethernet
sterownika TBEN-L PLC. Stuzy temu znajdujacy sie na
module mechaniczny przetacznik, ktéry zapewnia
dodatkowa ochrone przed nieautoryzowang ingerencja.
To otwiera przed uzytkownikiem mozliwosci zupetnie
nowych zastosowan sterownika. Jednoczes$nie firma
Turck wdrozyta nowy tryb Dual MAC. Umozliwia on
uzytkowanie modutu z réznymi adresami IP w dwéch
réznych sieciach. W ten sposéb, przez jeden port mozna
realizowad pofaczenie z siecig automatyki, a przez drugi
port — bezpieczng oddzielng, internetowa tacznos¢

z chmura.

Jeslitacznosé z chmurg nie jest potrzebna, mozemy
uzywac modutu jako master lub urzadzenie w dwéch
réznych sieciach. W sieciach sterowania urzadzenia moga
zwykle petnic¢ tylko jedna z tych dwoéch rél. Tryb Dual
MAC przeksztatca PLC w perfekcyjny translator miedzy
dwoma protokotami w sytuacji, gdy maszyny
z réznymi typami sterownikow trzeba potaczy¢ w jeden
system. Jako urzadzenie wieloprotokotowe, PLC moze
funkcjonowac w sieciach z Profinet, EtherNet/IP lub
Modbus TCP, a co wiecej, z maszynami sieciowymi
réznych producentéw dziatajgcymi w ramach jednego
systemu. Funkcja ta byta do tej pory dostepna na rynku
tylko w urzadzeniach przeznaczonych do stosowania
w szafach sterowniczych. W tym wzgledzie modut Turck
PLC w IP67 i z bezposrednim podtaczeniem do chmury
jest wyjatkowy na rynku. Udostepniajac te dodatkowa
funkcje w ramach aktualizacji, Turck konsekwentnie
realizuje strategie licencyjna prowadzong w sterownikach

Jedno zrédto: od czujnika po chmure

Sterownik PLC TBEN-L to produkt bedacy centralnym
modutem strategii Turck ,sensor-to-cloud”. Firma jest
idealnym partnerem w zakresie digitalizacji catej linii
automatyki, od czujnika do chmury, od tacznosci i
technologii fieldbus az po technologie sterowania i
tacznosci z chmura. Udostepniajac te dodatkowa
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Uzytkujac dotychczasowy wytrzymaty sterownik PLC IP67 Turck,
klienci moga teraz doposazy¢ go w tacznosc z chmurg poprzez
aktualizacje firmware
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funkcje Turck konsekwentnie realizuje strategie licency-
jna prowadzong w sterownikach Codesys. Licencje na
urzadzenia Codesys standardowo nabywa sie wraz z
urzadzeniem. Kolejne aktualizacje firmware od Turck sg
zawsze bezptatne. Nabycie licencji nastepuje automaty-
cznie w programie uzytkownika PLC, gdyz po zakupieniu
przez producenta jest ona wgrywana do urzadzen juz
podczas produkgji. Uzytkownicy innych systemoéw PLC
wiedzg, ze nowa licencja zawsze oznacza wymog
aktualizacji Srodowiska programowania, co oprécz
kosztéw pocigga za soba naktady organizacyjne i
ksiegowe. Korzys¢ dla Klienta: w przypadku zakupu
systemu monitoringu opartego na chmurze firmy Turck,
Klient ma mozliwos¢ bezposredniego kontaktu z wiasci-
wym specjalista, gdy potrzebuje wsparcia.

Turck ma przy tym petna kontrole nad catym syste-
mem, poniewaz wszystkie jego elementy pochodza od
jednej firmy. Klientowi utatwia to konfiguracje, a firmie
Turck umozliwia tez gtebsza analize danych z czujnikéw
i fatwiejsze ich dostarczanie niz w systemach wykorzystu-
jacych komponenty pochodzace od réznych produ-
centéw: jako urzadzenie brzegowe TBEN-L PLC moze
nie tylko analizowac¢ dane, ktére s3 wyprowadzane przez
standardowe interfejsy, ale takze np. przetwarzac
dodatkowe informacje, takie jak nieprzetworzone dane
wewnetrzne z czujnikéw uzyskane po |O-Link.

Zastosowania

Klienci, ktérzy juz korzystaja z sterownika PLC TBEN-L,
moga doposazy¢ swoje maszyny w sterownik zdalny
poprzez aktualizacje i pofgczenie z Turck Cloud. Jeszcze
bardziej pozadane od zdalnego sterowania maszyna jest
monitorowanie jej stanu przez Internet. W szczegdlnosci
tego typu monitorowaniem zainteresowani sg technicy
utrzymania ruchu i dyrektorzy fabryk, ktérzy maja
mozliwo$¢ zestawiania i przejrzystego prezentowania
informacji o stanie catych swoich parkdw maszynowych
lub zaktadéw produkcyjnych na catym swiecie. Sterownik
PLC TBEN-L sprawdza sie zwtaszcza w realizacjach bez
szaf i w maszynach modutowych. PLC w takiej formie w
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Wyposazajac swoj
terenowy PLC IP67

w facznosc z chmurg,
Turck podnosi jego
standard do sterownika
PLC/edge, utatwiajac
modutowa automatyke
i zdalng konserwacje

@Iodbus

CANopen

petni wpisuje sie w tworzenie zdecentralizowanych
koncepcji maszyn i linii. Mozliwo$¢ bezposredniego
podtaczenia do chmury - jako centralnego magazynu
danych - zdecentralizowanych elementéw maszyn jest
potaczeniem tego, co najlepsze: zdecentralizowanego
sterowania maszynami, ktére daje elastycznos¢ i szybkie
uruchamianie koncepcji modutowych, oraz nieograniczo-
nego, globalnego dostepu do danych i stanéw maszyn z
dowolnego urzadzenia korncowego.

Podsumowanie

Turck, specjalista w dziedzinie automatyki, uzupetnia
sterownikiem PLC z IP67 i funkcja urzadzenia brzegowego
oferte rozwigzan do wspoétpracy z chmura. Od pozyskiwania
danych z czujnika, przez ich wstepne przetwarzanie i
transfer, az do analizy i wyswietlania w chmurze: firma Turck
oferuje niezaktécony transfer inteligentnych danych do
chmury i z powrotem. Realizacja etapu zbierania danych w
chmurze jest szalenie istotna, szczegdlnie pod katem
globalnego monitoringu stanu i predykcyjnego utrzymania
ruchu. Swoimi rozwiagzaniami w chmurze firma Turck
odpowiada na dwa czeste problemy w dziedzinie utrzyma-
nia ruchu: albo wartosci statusu maszyn czesto nie sa znane
w ogdle, albo nie docierajg do wtasciwego odbiorcy

w krytycznym momencie. Teraz na obie ewentualnosci
przygotowany jest kompletny zestaw narzedzi -

od zamontowanego przy maszynie solidnego czujnika, az
po wizualizacje na smartfonie.

Author | Christian Knoop is Product Manager Factory Automation Systems
Web code | more12100e

Dalsze informacje: www.turck.com/s2c
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»Wydajny strémien dany&:
reka w reke — prosto do chmury«



PROTOKOL ISD

Przyktadowy system
bezpieczenstwa oparty
o moduty firmy Banner.

Protokdt In-Series Diagnostics
ISD) jako nowa alternatywa
dla aplikacji bezpieczenstwa

Jednym z najwazniejszych aspektéw podczas pracy
maszyny jest bezpieczenstwo jej operatoréw. Rosnacy
popyt na szkolenia z zakresu projektowania i tworzenia
systemow bezpieczenstwa maszyn zdaje sie potwierdzac
te teze. W idealnej sytuacji przy projektowaniu maszyny
nalezatoby uwzglednic¢ catkowitg separacje miedzy
cztowiekiem a zagrozeniem. Jednak w rzeczywistosci
kazdy etap produkcyjny wymaga — w ten czy inny sposéb
- ingerencji cztowieka. Wzigwszy pod uwage, ze w
aplikacjach przemystowych mamy do czynienia z
wieloma ruchomymi elementami oraz przetwarzaniem
energii, to aby chroni¢ zycie i zdrowie operatora
niezbedne jest wykonanie analizy ryzyka wystepujacego
na maszynie. Przeprowadzona prawidtowo pozwala
okresli¢ odpowiednie srodki do zminimalizowania
zagrozenia do akceptowalnego poziomu. Wyniki takiej
analizy zazwyczaj zmuszaja do przeprowadzenia moder-
nizacji. Niekiedy wydawatoby sie, ze mozna jg
przeprowadzi¢ w sposéb ekonomiczny przez dodanie
najprostszych czujnikéw monitorujacych np. stan oston.
Na tym etapie niezbedna jest jednakze swiadomos¢ norm
bezpieczenstwa. Informacja dostarczona przy pomocy
standardowych czujnikéw zdawataby sie wystarczajaca,
ale dla bezpieczenstwa oséb pracujacych na maszynie
- absolutnie nie jest. Taki rodzaj ochrony nie daje nam
gwarancji, ze w przypadku awarii czujnika system
zadziata poprawnie.

W zwiazku z tym, by zapewni¢ pracownikom
bezpieczng prace na istniejagcych maszynach oraz liniach

produkcyjnych, nalezy zastosowac urzadzenia o odpo-
wiednim poziomie bezpieczerstwa wymaganym na
danym stanowisku pracy. Tym sposobem chronimy
operatora przed przypadkowym wtargnieciem w strefe
zwiekszonego ryzyka.

Systemy bezpieczenstwa

Systemy bezpieczenstwa maszyn stanowia
nieodta-czng czes¢ systemow sterowania. Ich zadaniem
jest zapobieganie zdarzeniom niebezpiecznym, oraz
maksymalna ochrona operatoréw maszyn. Ztozono$¢
takiego systemu zalezna jest od aplikacji. Moga to by¢
aplikacje proste zwigzane z kontrola réznego rodzaju
oston, drzwi czy wytaczniki stopu awaryjnego, po
zaawansowane aplikacje taczace w sobie wiele réznego
rodzaju urzadzen obstugiwanych z poziomu programo-
walnego sterownika bezpieczenstwa.

Aby zagwarantowac poprawnos¢ dziatania uktadéw
sterowania, realizujacych wszelkie funkcje
bezpieczenstwa, ich konstrukcja musi by¢ oparta o szereg
norm bezpieczenstwa. Jedna z najistotniejszych sa:
PN-EN ISO 13849-1 dotyczaca poziomu zapewnienia
bezpieczenstwa (Performance Level, PL) oraz norma
PN-EN 62061 poswiecona poziomowi nienaruszalnosci
bezpieczenstwa (Safety Integrity Level, SIL).

Zachowanie odpowiedniego poziomu
bezpieczenstwa catego uktadu to wyzwanie, ktére jest
tym trudniejsze im topologia takiego systemu jest
bardziej rozbudowana, skomplikowana tym trudniej jest
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zachowac odpowiedni poziom Performance Level oraz
SIL. Wiaze sie to ze ztozonoscig potaczen urzadzen
obiektowych. Na szczescie w takich zadaniach wspiera
nas odpowiednie oprogramowanie, np. srodowisko
Sistema. Mimo to znajomos¢ takiego Srodowiska jest
niezbedna, aby poruszac sie po nim swobodnie.
Ostatecznie moze to by¢ spore wyzwanie.

Oproécz czesci teoretycznej wyzwaniem moze by¢
takze proces podfaczenia. W najbardziej ztozonych
i wymagajacych aplikacjach poprowadzenie przewodoéw
i ich podtaczenie moze by¢ bardzo materiato- i czaso-
chfonne. Ponadto na etapie budowania takiego systemu
czesto zapomina sie o przysztosci. Koniecznosci jego
serwisowanie to naturalna kolej rzeczy. Proste
podtaczenia oraz szybkos¢ wymiany to czynniki, ktore
maja bardzo duzy wptyw na wydajnosci produkgji.

Idealnym remedium na wyzej wymienione trudnosci
bytby system, ktéry zapewniatby najwyzszy poziom bez-
pieczenstwa, najnizszy poziom kosztéw i szybkos¢ podta-
czenia wraz z uwzglednieniem prostego serwisowania.

In-Series Diagnostics

Odpowiedzig firmy Banner na przedstawione wyzej
problemy sa urzadzenia obiektowe bezpieczenstwa
wyposazone w nowy protokét In-Series Diagnostics (ISD).
Zapewnia on dostep do wielu uzytecznych i tworzenie
aplikacji bezpieczenstwa danych diagnostycznych. Jedna
z najwazniejszych cech systemu opartego o ISD jest to, ze
urzadzenia moga by¢ potaczone szeregowo w jeden
taricuch sktadajacy sie z maksymalnie 32 dwéch
urzadzen, co bardzo mocno obniza koszty zwia-
zane z iloscig przewodéw, czasem potrzebnym na zapro-
jektowanie i podtaczenie takiego uktadu oraz umozliwia
przy tym zachowanie najwyzszych pozioméw
parametréow PL e i SIL 3.
Projektanci zyskuja narzedzie znaczaco utatwiajace
tworzenie systemu, poprzez wykorzystanie informacji
takich jak np. spadki napie¢, brak terminatora na koricu
tancucha podtaczen, identyfikacja wcisnietego przycisku
e-stop czy pozycja czujnika RFID wzgledem jego aktywa-
tora. Uzytkownicy systemu moga monitorowac stan
kazdego urzadzenia w czasie rzeczywistym, w szybki
i prosty sposéb zidentyfikowac lokalizacje urzadzenia
oraz uzyskac dane na temat wystepujacych pro-
blemdéw, jak i otrzymywac ostrzezenia, jesli wystapi
zdarzenie bliskie stanowi krytycznemu.

System bezpieczenstwa z protokotem ISD

Punktem centralnym aplikacji bezpieczenstwa
opartej o protokoét ISD jest sterownik bezpieczenstwa, np.
SC10-2ROE. Jest to urzadzenie programowalne mogace
obstugiwa¢ praktycznie dowolne urzadzenie obiektowe.
Wyposazony jest w 10 lub nawet 14 (z funkcjg ATO)
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Kompatybilnos¢
systemu
bezpieczenstwa

z komunikacja ISD

wejs¢, w tym cztery konwertowalne na wyjécia pomoc-
nicze. Modut jest kompatybilny z darmowym, prostym w
obstudze Srodowiskiem programistycznym ,Safety
Controller Software’, w ktérym mozna stworzyc

i przetestowac za pomoca symulatora przygotowanga
aplikacje bezpieczenstwa. Modut wspiera protokoty
komunikacyjne oparte o warstwe ethernetowg (Profinet,
Modbus TCP, Ethernet IP), co czyni go wygodniejszym

w integracji z modutami nadrzednymi takimi, jak sterow-
niki PLC czy panele HMI. Informacje diagnostyczne moga
by¢ przesytane poza modut bezpieczenstwa droga
sieciowg, moga by¢ tez do niego wysytane. Dzieki
takiemu rozwigzaniu zyskuje sie mozliwos¢ na przestanie
np. sygnatu resetu wprost z zaprogramowanego na
panelu HMI przycisku. Mozliwos¢ realizacji komunikacji
sieciowej zwieksza elastycznos¢ systemu bezpieczenstwa
oraz przyczynia sie do redukcji kosztéw aplikacji.

Modut SC10 w potaczeniu z protokotem ISD zyskat
rozbudowana diagnostyke zgodna z filozofig Przemystu
4.0. Pozyskanie tych danych umozliwia zrealizowanie
aplikacji z podejsciem predykcyjnym. Oznacza to mozli-
wos¢ przewidywania zblizajacych sie awarii, szybka

lokaliz- acje aktywowanych urzadzen oraz szereg innych
waznych informagji dotyczacych tego, co dzieje sie wewnatrz
aplika- cji. Wszystkie te dane mozna eksportowac za
pomoca specjalnych etykiet w formacie CSV lub XML do
sterownika PLC lub panelu HMI eliminujac przy tym
wszelkie btedy identyfikacyjne. Na koniec warto
wspomnie¢, ze modut SC10 jest w stanie obstuzy¢ dwie
linie spietych szeregowo urzadzen, komunikujacych sie
za pomocg protokotu ISD. W efekcie sterownik
bezpieczenstwa moze obstuzy¢ do 64 urzadzen ISD,
zachowujac przy tym najwyzszy poziom bezpieczenstwa
PLeiSIL3.
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PROTOKOL ISD

Urzadzenia obiektowe z protokotem ISD
Pierwszymi urzadzeniami obiektowymi

z protokotem ISD sa wytaczniki drzwiowe
bezpieczenstwa serii SI-RF.

Wytaczniki drzwiowe
RFID: SI-RF

Te kompaktowe, wykorzystujace technologie
RFID urzadzenia $wietnie sprawdzajg sie w
aplikacjach bezpieczenstwa takich, jak moni-
torowanie drzwi, bram, pokryw i innych
ruchomych zabezpieczerh mechanicznych,
ktdre oddzielaja personel od istniejgcych
zagrozen, a nawet identyfikacji narzedzi czy
pozycji w stotach obrotowych.

Dzieki zastosowaniu protokotu ISD,
uzytkownik zyskuje dostep do danych
dotyczacych stanu i wydajnosci kazdego
czujnika w tancuchu. Wytaczniki
bezpieczenstwa SI-RF posiadaja wysoka
tolerancje (10mm) na niewspoétosiowos¢, co
zapewnia niezawodne dziatanie w trudnych
warunkach przemystowych, w ktérych
mozliwe sg wibracje czy szarpniecia spowo-
dowane np. uderzeniami prasy.

Moduty wykonane sg w wysokim standardzie
ochrony IP69, co umozliwia zastosowanie ich
w aplikacjach, w ktérych dokonywane jest
mycie pod duzym ci$nieniem i w wysokiej
temperaturze.

Przyciski awaryjnego zatrzymania to
podstawowe urzadzenia, kazdego systemu
bezpieczenstwa. Firma Banner Engineering
posiada w swojej ofercie réwniez i tego typu
komponenty z protokotem ISD, ale
charakteryzuja sie one wyjatkowg cecha.
Wyposazone w jasne, dwukolorowe, widoc-
zne z daleka podswietlenie sygnalizacyjne
zwiekszaja bezpieczenstwo

i ergonomie kazdej aplikacji. Podswietlenie
na kolor zotty lub zielony (zaleznie od wersji
urzadzenia) oznacza stan bezpieczny,

Podswietlane przyciski E-Stop w uniwersalnych
obudowach

natomiast kolor czerwony migajacy wskazu-
je, ze przycisk zostat wcisniety i zgtasza
koniecznosc¢ zatrzymania maszyny.

Dzieki wykorzystaniu protokotu ISD mozna

uzyska¢ dodatkowe dane diagnostyczne, np.

numer przycisku, ktéry w potaczeniu szere-
gowym z ISD zgtasza koniecznos¢ zatrzyma-
nia maszyny czy tez poziom napiecia
zasilania (zbyt niski moze wskazywac na
koniecznos¢ podtaczenia dodatkowego
zasilacza), itp. Ponadto wersje z protokotem

ISD Connect

ISD w odréznieniu od klasycznych przycis-
kow z wyjsciami przekaznikowymi
wyposazone zostaty w tranzystorowe wyjscia
OSSD. W przypadku np. konwersji systemu
bezpieczenstwa do rozwigzania opartego na
protokole ISD moze wystapic sytuacja, gdy
istniejgce dotychczas elementy nie posiadaja
kompatybilnosci z nowym standardem
komunikacji. Czy w takiej sytuacji nalezy
zastosowac nowe, dedykowane urzadzenie,
a starsze zdemontowa¢? Odpowiedz moze
zaskoczy¢, bo nie ma takiej koniecznosci.
Mozna zaadaptowac istniejgce elementy
bezpieczenstwa za pomoca specjalnego
trdjnika ISD Connect. Umozliwia on
podtaczenie do systemu ISD dowolnego
urzadzenia bezpieczenstwa pod warunkiem,
Ze wyposazone jest ono w dwa wyjscia
przekaznikowe NC, oraz uzyskanie danych na
jego temat, o ktérych pisatem wczesnie;j.

Podsumowanie

Nowe urzadzenia bezpieczenstwa
wyposazone w protokét komunikacyjny ISD
(In-Series Diagnostic) to nowe rozwigzanie
znaczaco utatwiajgce i przy$pieszajace
tworzenie zaréwno mniej, jak i bardziej
zaawansowanych aplikacji bezpieczenstwa
jednoczesnie zachowujac najwyzszy poziom
bezpieczenstwa zgodny z PLe i SIL3.
Rozwigzanie to znacznie obniza réwniez
same koszty aplikacyjne zwigzane z
zaawansowanym okablowaniem, jak

i redukuje czas potrzebny na stworzenie
danej aplikacji. Dzieki mozliwosci pozyskania
dodatkowych danych na temat potaczonych
szeregowo urzadzen uzyskujemy mozliwos¢
zaawansowanej diagnostyki i stworzenia
podejscia predykcyjnego, czyli eliminowania
awarii jeszcze zanim one nastapia.

Autor | Pawet Gogolok, Specjalista ds. czujnikow
optycznych, wizyjnych i bezpieczeristwa maszyn
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Usprawnienie komunikacji miedzy pracownikami zaktadu przemystowego

System oparty o sie¢ bezprzewodowa czytelnych i prostych w obstudze
przyciskdéw oraz sygnalizatoréw $wietlnych LED

Mozliwos¢ raportowania za posrednictwem sieci Ehernet, wiadomosci SMS
lub e-mail www.turck.pl
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Siedziba firmy Trepko
miesci sie w Gnieznie
i w Swierklanach.
Obecnie zatrudnia
320 pracownikow.

Trepko. Swiatowy dostawca
urzadzen pakujgcych

Firma TREPKO to swiatowy dostawca urzadzen pakujacych dla przemystu
spozywczego. Oferta maszyn i urzadzen pakujacych oferowanych przez
TREPKO jest bardzo bogata. Rozmowa z Pawtem tagoda - Dyrektorem Marke-
tingu i Sprzdazy oraz Cztonkiem Zarzadu firmy Trepko.

Czym zajmuje sie firma?
Firma TREPKO to $wiatowy dostawca urzadzen
pakujacych dla przemystu spozywczego. Oferta maszyn
i urzadzen pakujacych oferowanych przez TREPKO jest
bardzo bogata. Obejmuje maszyny napetniajace w
gotowe opakowania, zamykane termozgrzewalng
platynka i wieczkiem naciskanym oraz maszyny do
formowania i owijania w kostki. W zaleznosci od
wydajnosci oraz wyboru dostepnych opcji wyposazenia,
oferujemy rézne typy automatéw pakujacych.
Ponadto oferujemy systemy dozujace, maszyny do
termoformowania, napetniania i zamykania opakowan,
automaty do napetniania i zamykania butelek oraz szereg
urzadzen do pakowania zbiorczego. R6znorodnos¢
urzadzen pozwala nam dostarcza¢ kompleksowe linie
pakujace, co jest niezwykle istotne dla klienta i przektada
sie na uzyskanie odpowiednich oszczednosci czasu
i pieniedzy. Wybor firmy TREPKO, jako jedynego dostaw-
cy petnej linii pakujacej niesie za soba szereg korzysci
ekonomicznych, standaryzacje produkgji i cze$ci zamien-
nych oraz bezpieczenstwo ciagtosci produkgji. Wszystkie
te zalety przektadaja sie na obnizenie kosztéw produkgji.
W procesach produkcyjnych wykorzystujemy
najnowoczesniejsze rozwigzania techniczne oraz
technologiczne i uzywamy wytacznie komponentéw
posiadajacych niezbedne atesty i certyfikaty. Dzieki

szczegotowej kontroli, jaka przechodza urzadzenia
pakujace TREPKO na kazdym etapie produkcji mamy
pewnos¢, ze nawet najdrobniejszy element maszyny
prezentuje wyjatkowa precyzje i najwyzsza jakos¢.
Maszyny pakujace produkowane przez firme TREPKO
charakteryzuje niezawodnos¢ funkcjonowania, wysoka
wydajnos¢, trwatos¢ oraz tatwos¢ obstugi.

lle 0s6b zatrudnia i gdzie na Swiecie ma oddziaty?

Do Grupy TREPKO, ktdrej siedziba gtéwna miesci sie

w Danii, oprécz dwdch zaktadéw w Polsce, nalezg firmy
TREPKO w Wielkiej Brytanii, USA, Brazylii i RPA oraz biura
handlowe w Egipcie i w Niemczech. Polski oddziat
TREPKO, z siedzibg w Gnieznie, jest najwiekszym

i zarazem najnowoczesniejszym zaktadem produkcyjnym
w Grupie TREPKO. Zatrudnia aktualnie 320 pracownikéw
oraz 46 pracownikéw miodocianych. Sg to uczniowie
Szkoty Zawodowej nr 2 w Gnieznie, odbywajacy
praktyczna nauke zawodu w naszej firmie.

Drugi zakfad w Polsce z siedziba w Swierklanach, TREPKO
ASEPTIC Sp. z 0.0. zajmuje sie rozwojem maszyn asepty-
cznych i ultra clean.

Co wyrdznia firme na tle konkurencji? Czym mozecie
sie pochwali¢?
Na tle konkurencji wyréznia nas przede wszystkim
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wieloletnie doswiadczenie w konstruowaniu i produkcji
automatdéw pakujacych, wykwalifikowana kadra
inzynierska, bardzo nowoczesny, specjalistyczny park
maszynowy oraz wysoka kultura produkgji. Dzieki tym
atutom potrafimy tworzy¢ rozwigzania indywidualnie
dostosowane do potrzeb naszych klientow.

Na biezgco $ledzimy zmieniajace sie mozliwosci techno-
logiczne, aby jak najszybciej dostarczy¢ klientom
urzadzenia optymalnie dostosowane do ich wymogéw,
dzieki czemu jednoczesnie wyprzedzamy konkurencje

i podnosimy swoja atrakcyjnos¢ na rynku. Cyklicznie, co
trzy lata, w naszej Hali Konferencyjno Pokazowej w
Gnieznie organizujemy Konferencje i Pokaz Maszyn
Pakujacych TREPKO, podczas ktérej prezentujemy nasze
innowacyjne rozwigzania. Ubiegtoroczna Konferencja
zbiegta sie z obchodami 100 - lecia polskiego oddziatu
TREPKO. Byfa to okazja do zaprezentowania az trzech
nowych rozwiazan: linii do pakowania w bloki - Seria 600,
urzadzenia do pakowania zbiorczego w kartony typu
sleeve - Seria 770 oraz linii do napetniania, formowania

i owijania blokéw - Seria 850. Zaprezentowalismy réwniez
system zdalnego monitorowania OEE, ktéry jest przyja-
znym dla uzytkownika narzedziem do zarzadzania,
stuzacym optymalizacji produkgji i jej planowaniu. Dane
zbierane sg z maszyny i przesytane za posrednictwem
Internetu na komputer uzytkownika, tablet, lub nawet
telefon komdérkowy. Dzieki temu dostep do danych OEE
mozna uzyska¢ bezposrednio przy maszynie, w biurze,
w domu, a nawet w siedzibie gtéwnej oddalonej o 1000
km. Warto wspomniec réwniez o tym, ze poza Konferenc-
jami, w Centrum Konferencyjno Pokazowym TREPKO,
odbywaija sie szkolenia z obstugi maszyn oraz odbiory
techniczne linii pakujacych.

3435

Kim sa Panstwa klienci i w jakich branzach dziatacie?
Dziatamy w szeroko pojetej branzy spozywczej.
Uzytkownikami naszych maszyn sg przede wszystkim
zakfady mleczarskie, producenci napojéw, suréwek
warzywnych, zakfady ttuszczowe, migsne. Maszyny
pakujace w butelki oraz korcéwki linii pakujacych
znajduja zastosowanie réwniez w innych branzach, np.
chemicznej.

W Grupie TREPKO poszczegdlne zaktady i biura handlowe
odpowiadajg za sprzedaz w okreslonych regionach
$wiata. TREPKO Polska koncentruje sie na sprzedazy
swoich produktéw w Europie Srodkowej i Wschodniej.
Taki podziat rynku pozwala na dotarcie do klientéw na
catym swiecie. Automaty pakujace TREPKO pracujg w
ponad 120 krajach swiata.

Jakas nowa seria maszyn, ktérag mozemy wyroznic

w tym artykule?

Wspomniana juz wczesniej linia napetniania, formowania
i owijania blokéw. Seria 850 zostata zaprojektowana do
dozowania i owijania szerokiej gamy produktéw pasto-
watych, w tym masta, thuszczu mlecznego z dodatkiem
olejow roslinnych, margaryny, w ptyty i bloki o réznych
ksztattach i rozmiarach. Istotng czesciag maszyn tej serii
jest system dozowania bazujacy na pionowej lub
poziomej zasadzie dziatania, wspieranej przez niezawod-
ne serwonapedy mechaniczne. Jednostka dozujaca

z podwdjnym ttokiem , umozliwia dozowanie duzych
objetosci produktu bez obnizenia wydajnosci linii. Proces
krystalizacji produktu odbywa sie w tubie spoczynkowej,
ktoéra stanowi integralng czes¢ systemu dozowania, co
umozliwia ustawienie parametréw dozowania zgodnie

z indywidualnymi wymaganiami pakowanego produktu.
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Dostepne sa dwa modele Serii 850 — 851 maszyna do
pakowania ptyt produktu oraz 852 model do pakowania
blokéw produktu.

Jakis szczegdlny klient lub duzy projekt, ktéry
zrealizowaliscie. A moze jakie$ nowe (innowacyjne)
projekty, ktére zamierzacie wypusci¢ na rynek?
Dziatalnos¢ TREPKO koncentruje sie na dwéch rodzajach
innowacji: innowacjach procesowych i produktowych,
ktdre sa ze soba $cisle powigzane w ramach tego samego
projektu. TREPKO dostarcza petne linie pakujace,
sktadajace sie z réznych rodzajéw maszyn jednostkowych
i roznych rozwigzan pakowania zbiorczego, z petna
obstuga techniczna. W ostatnim czasie wprowadzono
szereg ciekawych, nowych rozwiazan, ilustrujacych
polityke innowacyjna TREPKO.

Jednym z wiekszych projektéw jaki zrealizowata nasza
firma byto wyposazenie, najwiekszego szwedzkiego
producenta pieczywa, w systemy pakowania zbiorczego.
Projekt ten byt bardzo skomplikowany, poniewaz skfadat
sie zaz 5 etapow dostawy i obejmowat cztery urzadzenia
do pakowania zbiorczego w kartony - Seria 710 oraz
cztery urzadzenia do paletyzacji - Seria 740. Projekt
obejmowat réwniez transportery, taczace poszczegdlne
urzadzenia, magazyn palet oraz 4 magazyny przektadek
tekturowych.

W 2019 roku zostata dostarczona i uruchomiona na rynku
rosyjskim wysokowydajna linia sktadajaca sie z automatu
liniowego 110 KS do pakowania w gotowe kubki,
zintegrowana ze stacjg Pick & Place. Dodatkowo w skfad
linii wchodzi automat do formowania tacek - Seria 720 z
zespotem obracania tacki, a petng automatyzacje
uzupetnia system TREPKO Serii 760 do ukfadania

zapakowanych tacek na palete. Byt to kolejny duzy projekt
stworzony dla tego miedzynarodowego koncernu ktéry
posiada juz trzy kompletne linie TREPKO do pakowania w
gotowe opakowania oraz dwa pojedyncze urzadzania do
pakowania zbiorczego. Dwa z tych projektéw sktadaja sie
z maszyn rotacyjnych 246 KSP w potaczeniu z systemami
pakowania zbiorczego (pakowanie na tacki i paletyzacje)
oraz jeden z maszyny liniowej 106 KS i systemu pakowania
zbiorczego.

Aktualnie realizujemy projekt, ktoéry réwniez zastuguje na
wyrdznienie. Jest to w petni automatyczna linia do
pakowania serka wiejskiego, serka do smarowania oraz
$mietany, ktéra zostanie uruchomiona w czerwcu biezace-
go roku u polskiego klienta. Linia ta skfada sie z szescio-
rzedowej maszyny rotacyjnej do napetniania

i zamykania gotowych opakowan, model 246 KS, podwdj-
nego systemu tworzenia tacek seria 720, systemu trans-
porteréw oraz podwadjnego systemy paletyzacji. Linia ta
zostanie zestawiona z maszyng TREPKO 245 KS, ktéra w
obecnej chwili pracuje juz u klienta.

Autor | Marek Milkamanowicz
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System kontroli wibradji

Bezprzewodowy system czujnikow wibracji i temperatury pozwalajacy na przewidywanie
awarii napedow, pomp, wentylatorow, tozysk i innych elementow oraz zespotdw maszyn

Opatentowana technologia komunikacji SureCross® niezaktdcajaca istniejacej juz
bezprzewodowej infrastruktury T

Dedykowane oprogramowanie Turck for Maintenance do zbierania i analizy danych,
ustawiania progow wartosci mierzonych i alarmowania o przekroczeniach (SMS, e-mail)

tatwa instalacja dzieki rozwigzaniu bezprzewodowemu i szerokiemu zakresowi
akcesoriow montazowych www.turck.pl
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caujnik prediosci obrotowej
czujnik temperatury

PLC

MODUL
POMIARDWY

I —

SERWER/BAZA DANYCH

10 Link
Mastar

Rys. 1. Przyktad rozbu-
dowanego systemu
ciagtego monitorowania
i diagnostyki maszyn

Monitorowanie drganiowe
stanu Maszyn z zastosowan-

dr hab. inz. Marek Fidali, AAdEnSo

Wraz z rozwojem przemystu oraz pojawieniem sie koncep-
¢ji Przemyst 4.0 przedsiebiorstwa coraz czesciej wdrazaja
strategie obstugi maszyn bazujace na stanie technicznym
(CBM (Condition Based Maintenance) i predykgji (Predicti-
ve Maintenance and Prescriptive Maintenance). Stosowa-
nie wymienionych strategii zwigzane jest $cisle z monito-
rowaniem i diagnostyka maszyn, ktéra realizowana jest

w sposob obchodowy za pomoca przenosnych przyrza-
déw pomiarowych jak i w sposéb ciggty za pomoca
stacjonarnych uktadéw monitorowania i diagnostyki.

iem czujnikow inteligentnych
Dazujgcych na przetwornikach
mikromechanicznych (MEMS

Systemy ciagtego monitorowania

Ukfady ciggtego monitorowania i diagnostyki do niedawa-
na, z racji wysokich kosztéw wdrozenia, stosowane byty
gtéwnie do nadzoru i diagnozowania maszyn i instalacji
krytycznych dla procesu produkgcji gtéwnie w przemysle
energetycznym czy petrochemicznym. Wraz z koncepcjg
Przemyst 4.0 i technologia IloT na rynku pojawiato sie caty
szereg roznorodnych i przystepnych cenowo systemoéw
pomiarowych bazujacych na tzw. czujnikach inteligent-
nych, interfejsach bezprzewodowychiaplikacjachchmuro-
wych powodujac, ze ciggty monitoring stat sie dostepny
praktycznie dla kazdej maszyny i instalacji w przedsiebior-
stwie (rys. 1).
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Czujnik inteligentny

Przetwornik
pomiarowy

Uktad kondycjonujacy
i przetwarzajacy

Mikroprocesor

—>>

Interfejs

komunikacyjny

Rys. 2. Struktura
blokowa czujnika
inteligentnego

W uktadach ciggtego monitorowania moga by¢ stosowa-
ne czujniki mierzace rézne wielkosci fizyczne, przy czym
najczesciej wykorzystuje sie czujniki drgan. Pomiar drgan
pozwala na detekcje i identyfikacje wiekszosci uszkodzen
maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle (Fidali,
2020). Do pomiaru drgan stosowane sa gtéwnie dwie
klasy czujnikéw: czujniki piezoelektryczne i czujniki
mikromechaniczne (MEMS). Te ostatnie, dzieki postepowi
technologicznego posiadaja parametry zblizone do
czujnikéw piezoelektrycznych i jednoczes$nie o wiele
nizsza cene, co powoduje, ze znajduja coraz czesciej
zastosowanie w tzw. inteligentnych czujnikach drgan
(Murphy, 2021). Za czujnik inteligentny (tzw. smart
sensor) mozna uznac taki, ktéry dzieki swojej konstrukgji
pozwala m.in. na (Fidali, 2018):

« linearyzacje charakterystyk przetwarzania,

+ detekcje btedéw, autodiagnostyke czy nawet
autokalibracje,

+ dwustronna komunikacja z uktadami nadrzednymi lub
innymi czujnikami,

+ rejestracje i wstepne przetwarzanie oraz analize
danych pomiarowych,

+ zdolnos¢ samouczenia sie i samodzielnego podejmo-
wania decyzji.

Aby mozna bylo zrealizowac te funkcje w czujnikach poza
przetwornikiem pomiarowym zintegrowane sg min.:
uktad kondycjonowania, mikroprocesor i interfejs
komunikacyjny udostepniajacy dane w postaci cyfrowej
(Rys. 2).

Producenci czujnikéw inteligentnych podczas ich proje-
ktowania wykorzystuja dostepne na rynku podzespoty
mikroelektroniczne, w tym przetworniki pomiarowe,
ktére po zamknieciu w oryginalnej obudowie moga by¢
stosowne w réznorodnych aplikacjach przemystowych.
W przypadku inteligentnych czujnikéw drgan stosowane
s najczesciej pojemnosciowe akcelerometry mikrome-
chaniczne (MEMS- Micro-ElectroMechanical Systems)
zaprojektowane specjalnie do realizacji zadan z zakresu
diagnostyki drganiowej maszyn i oferowane przez czoto-
wych producentéw mikroelektroniki.

Budowa, dziatanie i parametry akcelerometréw MEMS
Gtéwnym elementem sktadowym akcelerometru MEMS jest
struktura mikromechaniczna wykonana w technologii mikro-
obrobki powierzchniowej krzemu sktadajaca sie z nierucho-
mych i umieszczonych miedzy nimi ruchomych belek pota-
czonych z masa bezwfadnosci zawieszong na elastycznych
sprezynach (rys. 3) (Chaudhury et all. 2014).

State i ruchome belki sg elektrodami kondensatoréw

0 zmiennej pojemnosci. Przemieszczenia masy sejs-
micznej wywotane drganiami powodujg zmiany pojem-
nos¢ pomiedzy belkami ruchomymi a sgsiednimi belkami
nieruchomymi. Zintegrowana ze strukturg mikromecha
niczna struktura mikroelektroniczna przeksztatca zmiany
pojemnosci wywotane przyspieszeniem na sygnat
analogowy napiecia, ktéry w zaleznosci od konstrukgji
akcelerometru moze by¢ kondy-cjonowany i przetwarza-
ny do postaci cyfrowej i udostepniany np. za pomoca
inter-fejsu SPI. Konstrukcja mikromechaniczna i elektroni-
ka zamkniete sa w niewielkiej obudowie goto-wej do
montazu na ptytce druko-wanej. Wspotczesne rozwigza-
nia umozliwiaja pomiar przyspieszen drgan

w jednym, dwdch i trzech kierunkach. Przyktad akcele-

rometréw pojemnosciowych MEMS dedykowanych do

diagnostyki maszyn wraz z uktadem blokowym jednego
z nich zamieszczono na rysunku 4.

Belka ruchoma
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Rys. 3. Budowa
struktury mikrome-
chanicznej

w akcelerometrze

Belki nieruchome
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Rys. 4. Przyktady akceler-
ometréow mikromechaniczny
dedykowanych do diagnos-
tyki maszyn (zrédto: Analog
Devices, www.analog.com)

Wspdiczesne akcelerometry mikromechaniczne
dedykowane do diagnostyki maszyn pod
wieloma wzgledami nie ustepuja dotychczas
czesto stosowanym akcelerometrom
piezoelektrycznym. Akcelerometry MEMS typu
pojemnosciowego, wytwarzaja duzy sygnat
wyjsciowy, maja wysoka czutosc i sg
wewnetrznie niewrazliwe na zmiany
temperatury. W poréwnaniu z czujnikami
piezoelektrycznymi (tabela 1), akcelerometry
pojemnosciowe MEMS sa tarisze, nie majg efektu
,ski slope” spowodowanego nasyceniem
piezoelementéw w przypadku wystapienia
udardéw, s mniej podatne na uszkodzenia i majg
wieksze mozliwosci autodiagnostyki, ale z
drugiej strony posiadaja wiekszy poziom
szumow, ktory wzrasta wraz z czestotliwoscig
(Murphy, 2021). Problem ten jest jednak
stopniowo eliminowany wraz z postepem
technologicznym w zakresie projektowania i
produkgji tego typu struktur.

Nalezy pamietac, ze akcelerometry MEMS sg
tylko podzespotami wykorzystywanymi przy
produkgji przemystowych inteligentnych
czujnikéw drgan. W zwiazku z tym na etapie
projektowania producent moze zmienic¢
pierwotng charakterystyke czujnika MEMS i np.
ograniczyc jego pasmo pomiarowe.

Podsumowanie

Inteligentne czujniki drgan bazujace na
czujnikach mikromechanicznych dzieki niskim
cenom oraz dobrym parametrom pomiarowym
pozwalaja przedsiebiorstwom wdraza¢
przystepne cenowo systemy ciagtego
monitorowania praktycznie dla wszystkich
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maszyn. Tego typu rozwigzania dobrze
sprawdzaja sie dla obiektéw trudnodostepnych,
zabudowanych oraz pracujgcych w
nieprzyjaznych dla cztowieka warunkach
(zapylenie, wysoka temperatura). Dzieki
mozliwosci wspoétpracy inteligentnych
czujnikéw drgan z uktadami bezprzewodowej
transmisji danych, w stosunkowo szybki sposob,
bez koniecznosci prowadzenia kabli, mozna
wdrozy¢ uktad monitorowania i diagnostyki
maszyn, ktéry w potaczeniu z odpowiednim
oprogramowaniem moze by¢ przydatny we
implementadji strategii predykcyjnego lub
preskryptywnego utrzymania ruchu.
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Tabela 1. Poréwnanie pod-
stawowych parametréw

akcelerometréw piezoelek-
trycznych z akcelerometrami

MEMS (Murphy, 2021).

Rodzaj akcelerometru | Koszt Gestosé szumu Pasmo pomiarowe
(3dB)

Piezoelektryczny od 255 do 5005 | <1 pg/vHz do 50 pg/vHz 2.5 kHz do 30 kHz+

Mikromechaniczny od 10S do 305 25 pg/VvHz do 100 pg/vHz 3 kHz to 20 kHz+
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