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Szafa sterownicza
W zasiegu wzroku

Operator sieci dystrybucyjnej e-netz Stidhessen AG monitoruje zamkniecie drzwi
| temperature swoich szaf sterowniczych za pomocg IM12-CCM firmy Turck.
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4! Rozwigzania sieciowe wchodza
do strefy 1/21

Dzieki trybowi magistrali HF aplikacje RFID z wielo-
ma gtowicami odczytu/zapisu mozna teraz wdrazac
szybko i wydajnie - nawet w obszarach Ex.

Czujniki cieczy z warto$cig dodang
Elastyczna instalacja, intuicyjna obstuga, maksymal-

I . na wytrzymatos¢ oraz jednolity Look & Feel — oto,
co obiecuje platforma Fluid+ firmy Turck
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Szanowni Panstwo,

Rok rozpoczelismy od walki
z kolejng falg pandemii, czesto
na pracy zdalnej, komunikujac
sie ze wspotpracownikami
[ i klientami za posrednictwem

r bein mediéw elektronicznych. Dzi-

> siaj sytuacja jest zupetnie inna:

- zniesiono wiekszos¢

- ograniczen, biura znéw sie

/ zapetniaja, wzielismy udziat

w pierwszych konferencjach

technicznych, a przed nami juz

za kilka tygodni w dniach

10-12 maja pierwsze w tym

roku targi Warsaw Industry Automatica. To catkiem nowa formuta targéw

wiec tym bardziej zapraszam Was na nasze stoisko. Juz dzisiaj cieszymy sie na

spotkanie z wami face to face i prezentacje na zywo naszych najnowszych
urzadzen i rozwigzan dla produkgiji i logistyki.

W zeszlym roku przemyst zaczat sie uodparniac na kolejne fale pandemii.
Zamowienia na catym swiecie zaczely naptywac w niespotykanym do tej pory
tempie, podobnie byto w pierwszym kwartale tego roku. Doprowadzito to do
pogtebiajacych sie brakéw na rynku elementéw elektroniki a w szczegdlnosci
mikroprocesoréw. Dodajac do tego zaburzony przez koronawirusa taricuch
dostaw, pogtebiony przez wojne w Ukrainie mamy w zakresie terminéw
dostaw sytuacje trudniejsza niz kiedykolwiek wczesniej. Strzatem w 10-tke
mozna nazwac uruchomienie w roku 2020 nowego zakfadu produkcyjnego
w Lublinie. Przez sytuacje rynkowa zaktad osiaggnat petna moc weczedniej niz
planowano i juz zapadfa decyzja o kolejnej inwestycji w tym miescie i pod-
wojeniu powierzchni produkcyjnej. Coraz czesciej na dostarczanych przez nas
urzadzeniach mozecie przeczyta¢, made in Poland”z czego osobiscie jestem
bardzo dumny. W ostatnich tygodniach czesto styszymy od Was drodzy klien-
ci, ze u was jeszcze nie jest tak najgorzej z terminami” - w tych trudnych cza-
sach bierzemy to za komplement.

Spis tresci
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FLUID SENSORS: Generacja Plus 14
Elastyczne opcje montazu, intuicyjna obstuga, maksymalna
wytrzymatos¢ oraz jednolity wyglad i sposéb obstugi - oto, co
obiecuje platforma Fluid+ firmy Turck dla wszystkich wariantéw
czujnikow.

Oddajemy w Wasze rece nasz najnowszy numer magazynu dla klientéw
»more@turck” Na pierwszych stronach zwyczajowo znajdziecie informacje
0 naszych najnowszych produktach. W tym numerze znajdziecie tez kilka
ciekawych artykutéw dotyczacych zastosowania chociazby naszej nowej
platformy czujnikéw Fluid+ do kontroli cisnienia, przeptywu i temperatury,
czy ciekawego modutu IM12-CCM do monitoringu w szafach sterowniczych.
W naszym magazynie staramy sie tez prezentowac ciekawe tematy z naszego
krajowego podwdrka. W tym numerze znajdziecie wywiad z prezesem firmy
Inntec, producentem maszyn firma Voorster oraz ciekawy przyktad aplikacji
wykonanej przez firme Diko z wykorzystaniem naszego systemu RFID.
Z koncem zesztego roku uruchomilismy nowy program wspétpracy Turck
Solution Partner. W tym numerze prezentujemy firmy ARM i Adenso z ktorymi
podpisalismy umowy o wspétpracy wiasnie w ramach tego projektu.
Oczywiscie nie moze zabrakna¢ tematéw powigzanych z Przemystem 4.0.
O rozwiazaniach chmurowych w tym o naszym Turck Cloud Solutions,
o cyfrowym blizniaku i kilku innych ciekawych aspektach rozmawialismy
z Olafem Ophoff -wiceprezesem Business Unit Automation Systems z naszej
centrali w Niemczech.

Oczywiscie cieszymy sie na powrdt do normalnosci i spotkania z Wami
face to face, ale nie mozemy zapomniec o pieczotowicie przygotowanychina
biezaco uzupetnianych materiatach w wersji cyfrowej. Zapraszam do zwied-
zania naszego Digital Innovation Park (www.turck.com/dip), miejsca
w ktérym znajdziecie wiele ciekawych informacji o aktualnych trendach
w automatyzagji ostatnio uzupetnione o wiele ciekawych informacji w tema-
cie intralogistyki.

Zapraszam goraco do lektury !

Z powazaniem
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Piotr Glinka, Prezes Zarzadu Turck Sp. z o.0.

RFID Nadcigga magistrala — wprost do strefy Ex! 26
Niezaleznie od tego, czy chodzi o kolektor przytaczy, cartrige

z tuszem, zmiane formy lub narzedzi: tryb HF ,bus mode”

firmy Turck umozliwia stosowanie RFID z wieloma gtowicami
odczytu/zapisu w bardzo przystepnej cenie i szybko

- za pomoca tylko jednego kabla do strefy 1/21 ATEX

SENSORYKA: perfekcyjna fala 30
Czujniki radarowe Turck do pomiaru poziomu i odlegtosci
przenosza zalety tej technologii do automatyzacji fabryk

i logistyki - w tym z wizualizacjg za pomoca Turck Radar Monitor

more@TURCK 12022

Maszyny szyjace
produkowane przez
firme Vorster

Niezaleznie od tego, czy
chodzi o zbiornik do
_-nL..__ " malowania zanurzenio-

wego, czy port konten-
erowy — nowe czujniki
radarowe firmy Turck
punktuja w wielu
aplikacjach
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Kazdy inzynier mechanik moze z tym pracowac 20
W rozmowie z Olafem Opoffem redaktor Frank Nolte dowiedziat sie,
co stoi za rozwigzaniem chmurowym firmy Turck, jak sie rozwineto

i czego mozna sie spodziewac po ofercie Sensor to Cloud.

INNTEC. 10
Producent urzadzen oraz zautomatyzowanych linii produkcyjnych

0203

W wywiadzie Olaf Ophoff
ZO wyjasnia, w jaki sposéb
uzytkownicy moga skorzystac

z rozwigzania chmurowego
firmy Turck.

APLIKACIJE

INTERFACETECHNIK: straznik szafy sterowniczej 36
Operator sieci dystrybucyjnej e-netz Sidhessen AG uzywa
kompaktowych monitoréw szaf sterowniczych firmy Turck do
monitorowania dostepu do szaf rozdzielczych i temperatury

w ich wnetrzu.
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Umowa
Partnerska
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W dniu 10.12 podpisana zostata umowa
partnerska miedzy Turck Polska i ARM
Automation Robotics Machines Sp. z 0.0.
ARM bedzie nas wspomagat w zakresie
kompleksowych realizacji systemoéw
weryfikacji pobran (pick-to light), optymali-
zacji obiegu materiatéw i informacji miedzy
réznymi obszarami produkg;ji (call-for-parts)
a takze innych aplikacji z wykorzystaniem
PLC, HMI, RFID oraz sensoryki #Turck

i #Banner. ARM oferuje wysokiej jakosci
prace projektowe, programistyczne

i integratorskie, ma tez spore doswiad-
czenie w budowie maszyn i stacji zroboty-
zowanych. Taka bliska wspétpraca

z pewnoscia przyniesie korzysci obu
stronom ale przede wszystkim bedzie
gwarancja jakosci i profesjonalizmu dla
docelowych uzytkownikéw naszych
systemow. Witamy ARM w gronie Turck
Solution Partners
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Oparta o Linux platforma moni-
toringu warunkow w szafach

IM18-CCM50 to kompaktowy i prosty w instalacji modut monitoringu war-
unkdéw w szafach sterowniczych i teleinformatycznych. Poprzez wbudowane
czujniki pozwala na kontrole pozycji drzwi, temperatury oraz wilgotnosci

w szafach a takze umozliwia podfaczenie dodatkowych czujnikéw zewne-
trznych réznych producentéw dzieki interfejsom analogowym | cyfrowym.
Moze takze wspdtpracowac z modutem pomiaru poboru pradu IM18-CCM51
umozliwiajgcym podpiecie 12 przektadnikédw o maksymalnym pradzie do

600 A. Cata platforma IM18-CCM zawiera kilka wariantow urzadzen, umozliwia
producentom maszyn | instalacji tworzenie wtasnych programéw analizy
danych dzieki otwartemu systemowi operacyjnemu Linux (Debian). Dwa
niezalezne interfejsy Ethernetowe urzadzen IM18-CCM pozwalajg na fatwe
potaczenie struktur OT (operational technology) i IT (information technology).

Portfolio zasilania M12

Firma Turck posiada w petni kompleksowa oferte przewodéw do
zasilania M12 w kodowaniach K, L, Si T. Oprécz juz dostepnych
kabli z konfekcjonowanym ztagczem M12, seria M12 Power obejmu-
je teraz takze ztacza meskie, gniazda i ztacza do okablowania

w terenie, a takze przewody w formie adapteréw M12 na 7/8".
Oprodcz technologii potaczen, Turck oferuje réwniez swoim
klientom technologie M12 Power w swoich solidnych modutach
1/0 i blokowych RFID, a takze zasilacze o stopniu ochrony IP67.
Szeroka gama mozliwych kombinacji umozliwia proste i wydajne
rozwigzania dla strukturalnego i zdecentralizowanego zasilania -
od zasilacza przez szafe sterowniczg do dowolnych urzadzen
koncowych. Solidne rozwigzania M12 Power firmy Turck
sprawdzaja sie w najtrudniejszych warunkach. Kompaktowe ztgcza
meskie M12 nadaja sie do praktycznie kazdego zastosowania.
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Gtowica RFID do odczytu/zapisu
dla strefy ex 1/21

Jako jedyna na rynku gtowica odczytujaco-zapisujgca HF RFID, TN-R42/
TC-Ex zapewnia identyfikacje prawidtowo zamontowanych potaczen
wezy w strefie ATEX 1/21. Firma Turck rozszerza swoja oferte urzadzen
Industry 4.0 przeznaczonych do stref zagrozonych wybuchem,
podkreslajac tym samym swoja pozycje, jako dostawca kompleksowych
rozwigzan lloT dla przemystu przetwoérczego. Gtowica odczytujaco-
zapisujaca wyrodznia sie sposréd ognioodpornych rozwigzan do identyfi-
kacji dla strefy 1/21 wyjatkowo kompaktowymi wymiarami i dlatego
moze by¢ instalowana réwniez w miejscach o ograniczonej przestrzeni.
Dzieki temu gtowica TN-R42/TC-Ex jest idealnym rozwigzaniem do
bezdotykowej identyfikacji prawidtowych potaczen wezy i kotnierzy, co
zapewnia wysoka jakos¢ inwestycji i produktéw w przemysle chemicz-
nym i farmaceutycznym.

Szybki modut wejs¢/wyjsc
RFID dla ethercat

HF
UHF

Firma Turck dodata serie TBEC do swojej oferty solidnych i kompak-
towych rozwiazan RFID dla szybkich interfejsow w sieci EtherCAT.
Modut TBEC w catkowicie szczelnej obudowie z tworzywa sztuczn-
ego posiada stopien ochrony IP67 / IP69K i moze by¢ stosowany

w rozszerzonym zakresie temperatur od -40 do +70 ° C. Modut
EtherCAT RFID umozliwia jednoczesne dziatanie gtowic odczytu/
zapisu HF i UHF, upraszczajac w ten sposéb aplikacje o réznych
szerokosciach pasma i zmniejszajgc zakres potrzebnych urzadzen.
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Blokowy modut I/0
ethercat zosmioma
masterami lO-Link

Firma Turck dodata urzadzenie TBEC-LL-8IOL EtherCAT
10-Link w stopniu ochrony IP67/69K do swojego
portfolio 10-Link, dzieki czemu mozna go réwniez
uzywac w aplikacjach opartych na EtherCAT. Blokowy
modut I/0 w wytrzymatej obudowie TBEN-L oferuje
osiem portéw mastera 10-Link, z czterema portami klasy
A i czterema portami klasy B, co umozliwia elastyczne
konfiguracje. Petna izolacja galwaniczna pomiedzy
zasilaniem umozliwia realizacje bezpiecznych odtgczen.
Sitowniki, wyspy zaworowe |0-Link, chwytaki robotéw
lub silniki, moga by¢ zasilane pragdem do 4 amperéw.
Zasilanie jest realizowane przy pomocy przysztos-
ciowych zlgcz M12 z kodowaniem L.

Urzadzenia do
odczytu/zapisu
RFID z 10-Link

Firma Turck prezentuje trzy nowe urzadzenia do odczytu/
zapisu RFID z |O-Link w gwintowanych tulejach M18i M30
oraz prostokatnych konstrukcjach Q40. Istniejace aplikacje
oparte o |0-Link mozna bez wysitku rozszerzy¢ o RFID przy
uzyciu nowych urzadzen. Dzieki szybkiemu interfejsowi
COM3 i 32-bajtowej szerokosci danych procesowych,
czytniki HF znacznie poprawiajg wydajnos¢ systemow
I0-Link RFID. Urzadzenia zapewniajg rowniez mozliwos¢
zabezpieczonego hastem dostepu do nosnikéw danych oraz
rejestracje sity sygnatu RSSI w celu statej kontroli jakosci.
Urzadzenia do odczytu/zapisu moga pracowac w trybie
10-Link lub w standardowym trybie I/O (tryb SIO).
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Czujnik monitorowania
stanu temperatury
I wilgotnosci powietrza
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Turck oferuje swoj pierwszy potaczony czujnik
wilgotnosci powietrza/ temperatury do wydajne-
go monitorowania stanu w terenie lub w zastoso-
waniach lloT; bardzo tatwa integracja dzieki inter-
fejsowi IO-Link. Pofaczenie dwdch zmierzonych
zmiennych wilgotnosci i temperatury powietrza
w jednym urzadzeniu sprawia, ze CMTH-M12 ide-
alnie nadaje sie do stosowania w systemach moni-
torowania stanu maszyn i zaktadéw lub do moni-
torowania warunkéw klimatycznych w halach
produkcyjnych i magazynach w wielu sektorach -
od przemystu motoryzacyjnego, przez przemyst
pdtprzewodnikdw i spozywczy, az po rolnictwo.
Czujnik dostarcza informacje o temperaturze
i wilgotnosci powietrza jako ciggly wartos¢ proce-
su za posrednictwem cyklicznych danych procesu
przez 10-Link. Dostepne sg dwa dopuszczalne
zakresy wartosci, z ktorych kazdy ma wartos¢
minimalng i maksymalna. Sygnat ostrzegawczy
wystepuje w przypadku wartosci poza zakresem.
Dwukierunkowy interfejs 10-Link moze by¢
réowniez uzywany do przesytania cyklicznych
danych uzytkownika, a takze komunikatéw ostrze-
gawczych i stanu, takich jak liczba godzin pracy.
Alternatywnie sg réwniez konwencjonalne wyjscia
przetgczajace. W potaczeniu z wieloprotokoto-
wymi urzadzeniami 1/0 firmy Turck dane
uzytkownika i dane analityczne moga by¢
przesytane za posrednictwem oddzielnych
protokotéw Ethernet. Podczas gdy moduty I/0
przesytajg dane uzytkownika do sterownika
wyzszego poziomu za posrednictwem Ethernet/IP
lub Profinet, Modbus/TCP moze by¢ uzywany jako
réwnolegty kanat do analizy danych. Informacje te
moga by¢ réwniez dostepne dla urzadzerr mobil-
nych na catym $wiecie za posrednictwem m.in.
systemoéw chmurowych.

Utatwiona obstuga
urzgdzen IO-Link

Firma Turck utatwifa integracje i obstuge urzadzen 10-Link dzieki aktualizacji do
przegladarki internetowej dla swoich blokowych modutéw We/Wy. Nowy serwer
internetowy ze zoptymalizowanymi wskazéwkami dla uzytkownika, intuicyjna
obstuga, pomoca kontekstowa, jak réwniez inteligentnymi komponentami
oprogramowania, takimi jak IODD Configurator, upraszcza uruchamianie

i konserwacje urzadzen |O-Link bez dodatkowego oprogramowania. |IODD
Configurator umozliwia np. wyswietlanie odpowiednich parametréw w postaci

zwyktego tekstu lub graficzne przedstawienie wykreséw pomiarowych czujnikéw.

Poprzez niezalezna od producenta baze danych ,IODDfinder” uzytkownik ma
dostep do wszystkich urzadzen 10-Link dostepnych na catym Swiecie.

Oferta urzadzen |O-Link dla
zdecentralizowanej automatyki

Firma Turck rozszerzyta swoja szeroka oferte urzadzen |0-Link o solidny modut
nadrzedny z zasilaczem M12, kompaktowy modut nadrzedny 10-Link z ochrong
IP20 oraz koncentrator We/Wy z dodatkowym zasilaczem. Modut nadrzedny
TBEN-L-8IOL IO-Link jest teraz dostepny réwniez z zasilaczem M12 z kodem L,
ktéry umozliwia zasilanie prgdem o natezeniu do 16 A. Porty o duzej mocy

w 8-portowym urzadzeniu master umozliwiaja zasilanie pradem o natezeniu
do 4 A urzadzen o duzym poborze mocy, takich jak chwytaki. Jako urzadzenie
o stopniu ochrony IP69K i rozszerzonym zakresie temperatur od -40 do 70°C ten
wytrzymaty modut blokowy jest idealny do instalacji na maszynie. Modut
nadrzedny IP20 FEN20-4I0L do podtaczenia czterech urzadzen 10-Link zostaty
zaprojektowany specjalnie do uzytku w ograniczonych przestrzeniach.

AUTOMATYKA

MIESIECZNIK BRANZOWY
PLAN WYDAWNICZY 2022

WYDANIE TEMAT NUMERU

ARTYKUE PRZEGLADOWY

1-2/2022 Bezpieczny przemyst
3/2022 Zautomatyzowana produkcja
4/2022 Pomiary przen;:(zs::x; (:iiﬁt:i.t)enia, poziomu,
5/2022 Druk 3D
6/2022 Transformacja cyfrowa przemystu
7-8/2022 Energia odnawialna
9/2022 Aparatura kontrolno-pomiarowa
10/2022 Sieci przemystowe
11/2022 Panele operatorskie
12/2022 Termowizja i jej zastosowanie

AutomatykaOnlinepl

Sygnalizacja w przemysle

Systemy wizyjne i RFID

Komputery w przemysle

Komunikacja bezprzewodowa

Roboty przemystowe. Wyposazenie stanowisk
zrobotyzowanych. Chwytaki

Silniki i napedy

Kable i przewody. Systemy prowadzenia kabli
i przewodow

Czujniki optyczne i zblizeniowe

Osprzet sieciowy i komunikacyjny

Sterowniki programowalne
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Enkoder
z interfejsem SAE J1939
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Firma Turck rozszerzyta swoje wszechstron-
ne portfolio o nowe enkodery z interfejsem
SAE J1939, ktéry jest wykorztystywany
gtéwnie w sprzecie mobilnym. Enkodery sa
teraz dostepne w serii Inustrial i Efficiency
Line. Sa to enkodery jedno- lub wieloobro-
towe, w obudowach z watem petnym lub
drazonym w rozmiarach 36, 46 i 58 mm.
Dwa sprzezone tozyska zapewniaja solidna
konstrukcje mechaniczng i zapewniaja
ochrone watu przed wibracjami

i wstrzasami

Wysoko dynamiczne
inklinometry

@

W nowej generacji inklinometréw firma
Turck pofaczyta technologie akcelerometru
(MEMS) z technologia zyroskopowa, dzieki
czemu wstrzasy i wibracje mozna
maskowac znacznie skuteczniej niz

w przypadku konwencjonalnych filtréw
sygnatu. Inklinometry jedno- i dwuosiowe
B1NF i B2NF umozliwiajg w ten sposéb
nieznany wczesniej stopien dynamicznego
pomiaru, ktéry pozwala nawet na zastoso-
wanie w obwodach szybkiego sterowania
w maszynach poruszajacych sie lub
wibrujacych. Wysoce wytrzymate czujniki
IP68/69K wysytaja swoj sygnat przez
10-Link COM3, najnowsza i najszybsza
wersje interfejsu cyfrowego.
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Czujniki pojemnosciowe
M8/M12 z 10-Link

Firma Turck wprowadzita do oferty nowe czujniki pojemnosciowe w metalowej
obudowie M8 i M12 do montazu powierzchniowego jak i przestajacego

(flush / non flush). Dzieki kompaktowej obudowie ze stopniem ochrony

IP 67 oraz obstuga przez I0-Link czujniki te oferuja wszechstronne zastosowa-
nie przy wykrywaniu obiektéw w zastosowaniach produkcyjnych, logistycz-
nych lub farmaceutycznych. Posiadaja funkcje dynamicznego uczenia co
bardzo upraszcza konfiguracje w trakcie trwania danego procesu. Dzieki temu
czujniki moga wykrywac ekstremalne wartosci obiektéw przechodzacych na
liniach transportowych i niezaleznie okresla¢ idealny punkt przetaczania.
Zintegrowana funkcja licznika umozliwia realizacje autonomicznych aplikacji
liczacych bez potrzeby stosowania sterownika PLC.

Elastyczne sterowanie napedami SySte M kO N t O ‘ | W| b [d CJ |

przenosnikéw rolkowych

L
67

Bezprzewodowy system czujnikdw wibracji i temperatury pozwalajacy na przewidywanie
awarii napedow, pomp, wentylatoréw, tozysk i innych elementéw oraz zespotéw maszyn

Rodzina TBEN-L Ethernet I/O oferuje teraz réwniez moduty sterowania
napedami przenosnikéw rolkowych: Kompaktowy modut TBEN-LL-4RMC
steruje maksymalnie czterema silnikami RollerDrive EC5000 firmy Interroll ze
specjalna funkcja, ktéra umozliwia stosowanie réwniez silnikow 48 V. Cztery
wejscia cyfrowe i cztery uniwersalne kanaty cyfrowe, ktére moga by¢ uzywane
jako wejscia lub wyjscia, stuza do bezposredniej integracji sygnatéw
wyzwalajacych lub elementéw wykonawczych. Elastyczny modut TBEN
zawiera w sobie protokoét CAN i umozliwia prostg parametryzacje i sterowanie
silnikami rolek oraz komunikacje. W przysztych wersjach urzadzenia planowa-
na jest obstuga innych typow silnikéw z interfejsem CAN.

Opatentowana technologia komunikacji SureCross® niezaktocajgca istniejacej juz
bezprzewodowej infrastruktury IT

Dedykowane oprogramowanie Turck for Maintenance do zbierania i analizy danych,
ustawiania progéw wartosci mierzonych i alarmowania o przekroczeniach (SMS, e-mail)

tatwa instalacja dzieki rozwigzaniu bezprzewodowemu i szerokiemu zakresowi
akcesoriow montazowych www.turck.pl



WYWIAD

Bogustaw Strzesniewski
Wiasciciel firmy INNTEC

Kamil Ceglinski
Prezes firmy INNTEC
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INNTEC. Producent urzadzen
Oraz zautomatyzowanych
linii produkcyjnych.
Firma Inntec charakteryzuje sie innowacyjnym i optymalnym podejsciem
do obszaru jakim jest automatyzacja i robotyzacja.
Zapraszamy do poznania dynamicznie rozwijajace;j sie firmy oferujacej zaréwno
pojedyncze urzadzenia jak i kompletne linie dla réznych branz m.in. spozywczej
i farmaceutycznej.

Rozmowa z Prezesem firmy Kamilem Ceglinskim
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Czym zajmuje sie Panstwa firma?

Automatyzacja i robotyzacja to nasz podstawowy obszar,
w ktérym dziatamy. Nasza misja jest wspieranie
przedsiebiorstw w drodze do konkurencyjnosci poprzez
rozwigzania techniczne i robotyzacje dla optymalizacji

i zwiekszania efektywnosci proceséw produkcyjnych oraz
logistycznych. W maksymalnym skrécie naszym zajeciem
jest praca, ktéra w efekcie przyniesie poprawe wydajnosci
oraz jakosci produktu oraz obnizenie kosztéw procesu.

Co wyrdznia firme Inntec na tle innych firm

z tej samej branzy?

Naszym wyréznikiem niewatpliwie jest pasja do odnaj-
dywania atutéw u naszych klientéw i zamiana ich na
prawdziwe, namacalne korzysci oraz filary rozwoju ich
biznesu.

Firma zostata zbudowana na praktycznej wiedzy oraz
doswiadczeniach ludzi ja tworzacych. To pozwala
naszemu zespotowi bardzo szybko zrozumiec i poczuc
potrzeby, jakie klient chce zaspokoi¢ oraz odnalez¢
rozwigzania, jakie trzeba zastosowac, aby sprostac
wymaganiom i postawionym celom.

Naszym atutem, na tle wielu firm dziatajagcym w naszej
branzy, jest prawdziwa kompleksowos$¢ od: analizy
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procesu, przez etap projektu konstrukcyjnego, montazu,
uruchomienia, po szkolenia kadry obstugujacej
urzadzenia, na opiece serwisowej koriczac. Siedziba firmy
jest potozona tuz pod Ptockiem, a w tym roku
uruchomilismy filie w Warszawie. Geograficznie
umiejscowieni jestesmy w centralnej czesci Polski,

o jest sporym atutem logistycznym.

Posiadamy wszelkie niezbedne zasoby od szerokiej
kadry, ktérej skfad stanowia: analitycy procesowi,
inzynierowie, konstruktorzy, monterzy, mechatronicy,
elektrycy, automatycy i programisci po wtasna hale
produkcyjno-montazowa z kompletnym parkiem
maszynowym.

Czym moze sie pochwali¢ firma Inntec?

Mozemy by¢ dumni, ze z kazdym kolejnym rokiem naszej
pracy mamy coraz dtuzsza liste oferowanych urzadzen,
wdrozonych nowych technologii oraz aplikacji.

W relacjach z naszymi klientami oraz dostawcami
zawsze kierujemy sie zasada partnerstwa. Daje nam to
powody poczucia realnego i skutecznego przyczyniania
sie do unowocze$niania zaktadéw naszych klientéw.
Oferowane przez nas rozwigzania maja realny wptyw
na poprawe ergonomii, wydajnosci oraz powtarzalnosci
procesu.

Sumator opakowan
jednostokowych
z stotem liniujacym
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wykresie Jaki jest Wasz najwiekszy projekt?
Najwiekszy projekt zaréwno pod katem wielkosci
inwestycji naszego klienta jak i stopnia jego ztozonosci
zaistniat w branzy cukierniczej. Potrzeb w nim zawartych
byto bardzo wiele a co za tym idzie wiele byto takze
wyzwan. W tym wszystkim sam produkt w postaci pianki
mlecznej byt nie lada wyzwaniem ze wzgledu na jego
delikatnos¢. Niemniej dostarczylismy kompleksowa linie,
poczawszy od odbioru pojedynczej pianki przez pak-
owanie jej do tacek/wyprasek, z buforowaniem, syste-
mem wizyjnym, kontrola wagowa, pakowaniem tacek do
kartonikow, a dalej do opakowan zbiorczych w réznych
konfiguracjach uktadu pakowania. Udziat firmy Turck
w tym projekcie jest znaczny, poniewaz wymagat bardzo
duzej ilosci odpowiednio dobranych i dostarczonych
podzespotdw.

Jak dlugo wspoétpracuja Panstwo z firma Turck?

Z naszego punktu widzenia bardzo dtugo, poniewaz
wspotpraca rozpoczeta sie niemal zaraz po rozpoczeciu
naszej dziatalnosci pod szyldem INNTEC. W sektorze
automatyzacji dziatamy od 2015 roku.

Jak uktada sie wspotpraca na przestrzeni tych lat
z firma Turck?
Praktycznie od razu poczulismy duze wsparcie poprzez

bardzo partnerskie i elastyczne podejscie do naszej firmy.

Omawiane wsparcie odczulismy nie tylko w aspekcie
handlowym, ale co bardzo wazne takze w obszarze
merytorycznym dzieki sprawnym szkoleniom, za co
w imieniu naszej zatogi i swoim bardzo dziekuje. Na
pewno ma to spore przetozenie na dalsze utrwalanie
bardzo dobrze pouktadanej wspotpracy. Zaktadam,
Ze z poczuciem obopdlnego zadowolenia i satysfakgji,
z naszej strony potwierdzamy, ze tak wtasnie jest.

Jakie produkty Turck zostaty ostatnio wykorzystane

w Panstwa firmie, w jakim projekcie?

Powszechnie i w duzych ilosciach stosujemy rozwigzania
sieci rozproszonych opartych na wyspach rozproszonych
serii TBEN. Rozwigzania te znajduja zastosowanie gtéwnie
w projektach obiektowych, gdzie rozproszenie uktadéw
jest znaczne. Pozwala to na znaczne ograniczenie
roboczogodzin pracy elektromontera, kosztow kart
rozszerzen sterownikéw — gdyz komunikujemy sie

z wyspami za pomocg protokotéw komunikacyjnych,
oraz fizycznych kosztéw przewodoéw, krosownic itp.

Wsréd gtéownych instalacji gdzie w/w rozwigzanie
zostato zastosowane wymieni¢ mozna siec transportu
i dystrybucji pojemnikéw w zakfadzie produkcyjnym
branzy miesnej. W przypadku tego réowniez zaktadu,
pozniejsza, wykonana przez nas modernizacja wymagata
tylko dopiecia kolejnej wyspy.

W3rdd czujnikéw cylindrycznych w duzej czesci
instalacji znalazty zastosowanie czujniki indukcyjne
z serii Uprox+. Wykrywamy nimi pozycje ruchomych
elementdw instalacji oraz band. Stosujemy réwniez jako
czujniki bazowania uktadéw przenosnikéw, czy tez
bardziej skomplikowanych ukfadéw sorteréw
- wykorzystujacych napedy serwo. Tego typu czujniki
znalazly zastosowanie miedzy innymi w przypadku
projektu dla firmy z branzy cukierniczej, gdzie podczas
wstrzeliwania pakietéw, za pomoca w/w rozwigzania
wykrywalismy pozycje uktadu, zmiennych band
i bazowalismy zabieraki urzadzenia.

Turck dostarcza réwniez szerokg game przewodoéw
do czujnikéw jak i sieciowej komunikacji. Przewody ze
zkgczem M12 i M8 wykorzystywane sg w kazdej naszej
instalacji. Przewody taczace wyspy po profinecie dobrac
mozna na miare co jest duza zaleta firmy Turck.
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Jak radzicie sobie z aktualna sytuacjq i brakiem
komponentéw?

Kluczowym czynnikiem jest zawsze szybka reakcja

w procesie zamdwien. Tutaj, aby zminimalizowac ryzyko
braku dostepnosci, planowanie z duzym wyprzedzeniem
opiera sie na dobrej komunikacji z dostawca. Bardzo
istotnym czynnikiem jest wsparcie dostawcy juz na
etapie projektowym, aby uzyskac optymalny pakiet
podzespotéw dopasowany do danej realizacji.
Powyzsze wymienione obszary sa z petnym profesjo-
nalizmem i partnerstwem wykonywane przez firme
TURCK. Jednym z przyktadéw jest proponowana przez
TURCK Polska opcja,,wysunietego magazynu’, ktory
polega na skladowaniu najczesciej rotujacych
podzespotéw u swojego klienta. Dzieki temu skutecznie
zabezpieczamy dostepnos¢ produktdw oraz skracamy
czas reakgji chociazby w obszarach opieki serwisowe;j.

Panel sterujacy linii

Jakie macie plany na ten rok?

Planéw jak zwykle jest wiele. Jednak dynamicznie
zmieniajace sie otocznie rynkowe, potegowane sytuacja
za naszg wschodnig granica sprawia, ze wczesniej obrany
kurs trzeba korygowac. Niemniej kilku priorytetéw
chcemy sie twardo trzymac:

- zakladamy rozwdj na nowych rynkach ze szczegdl-
nym uwzglednieniem branzy farmaceutycznej,

- dalszy rozwdj oferty naszych maszyn i urzadzen,
szczegolnie w obszarze casepackeréw i kartoniarek,

- zalezy nam aby promowac naszg firme jako sprawd-
zonego partnera w zakresie automatyzacji i robotyzacji
w takich obszarach jak konfekcja, pakowanie, paletyzacja
i transport,

- dalsze zacie$nianie wspétpracy z naszymi partnera-
mi, takimi jak TURCK, poprzez wykorzystanie nowych
produktéw i rozwigzan dajacych naszym klientom jeszcze
wiecej korzysci.
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Generacja Plus:
czujniki mediow

ciektych
Z Wartoscia
dodang

Elastyczne opcje montazu, intuicyjna
obstuga, maksymalna wytrzymatos¢
oraz jednolity wyglad i sposéb obstugi
- oto, co obiecuje platforma Fluid+
firmy Turck dla wszystkich wariantéw
czujnikow

Precyzyjny pomiar ci$nienia, przeptywu i temperatury,
a takze ciggty pomiar i detekcja poziomu wymagaja
szerokiej gamy niestandardowych rozwigzan, co skutkuje
coraz bardziej ztozonymi zestawami czujnikdw do mediéw
ciektych. Procesy logistyczne stajg sie zagmatwane,
magazynowanie kosztowne, a terminy dostaw wydtuzaja
sie. Jednoczesnie coraz krétsze cykle tworzenia nowych
rozwigzan stawiaja dziaty rozwoju przed dodatkowymi
wyzwaniami: szybkos¢, elastycznos¢, skalowalnos¢
i wydajnosc staja sie bardziej niz kiedykolwiek kluczowymi
czynnikami sukcesu. Wtasnie tu pojawia sie modutowa
seria Fluid+ firmy Turck.

Konsolidacja poprzez strategie platformy

Architektura Fluid+ dzieli produkty tej serii na poszcze-
golne elementy, ktére sg przypisane do okreslonych
modutéw. Wzajemne komunikowanie sie poszczegdlnych
modutéw ogranicza sie do standardowych interfejséw,
dzieki czemu moduty moga by¢ opracowywane i rozwi-
jane niezaleznie od siebie. Swobodnie konfigurowalna
koncepcja platformy Fluid+ pomaga w tworzeniu
szerokiej gamy urzadzen, upraszcza zarzadzanie magazy-
nem i skraca czas dostawy, dzieki czemu czujniki na
specjalne zamoéwienie moga by¢ dostepne juz w ciggu
kilku dni.

Innowacyjna koncepcja projektowa
Platforma Fluid+ firmy Turck opiera sie na prostej strategii
zapewnienia uzytkownikowi tego samego wygladu i stylu
dla catej serii. Dzieki temu wszystkie czujniki Fluid+ maja
jednolity wyglad i oferujg ten sam znajomy sposéb
obstugi niezaleznie od zastosowania.

Kluczowg cechg kompaktowych czujnikéw jest gtowica
czujnika sktadajaca sie z obudowy ze stali nierdzewnej
i jednoczesciowej potprzezroczystej przedniej nasadki.
Zredukowanie powierzchni wymagajacych uszczelnienia
zapobiega wnikaniu wilgoci lub pytéw do wnetrza
urzadzen, czujniki nie maja mechanicznych elementéw
obstugi, ktére wymagaja uszczelnienia. Materialty odporne
na promieniowanie UV czy dziatanie stonej wody
zapewniajg réwniez maksymalng ochrone w zastoso-
waniach zewnetrznych. Uzytkownicy poruszaja sie po
funkcjach w taki sam sposob, jak na smartfonie, za
pomoca niezuzywajacych sie, pojemnosciowych paneli
dotykowych. Umozliwia to znacznie fatwiejsza rozbudowe
czy utrzymanie w ruchu instalacji, poniewaz stuzby
techniczne wymagajg przeszkolenia tylko w zakresie
jednego sposobu obstugi wielu urzadzen. Standardowa
nakretka M18 x 1 umozliwia dostosowanie réznych
przytaczy procesowych do konkretnego zastosowania.
Dzieki temu urzadzenia serii Fluid+ oferujg szerokg game
wariantéw i kombinacji, jednoczesnie posiadajac wspdlne

kluczowe cechy. Zaréwno standardowy wyglad i styl, jak
i koncepcja wprowadzania danych sg unikalne.

Wiele zdobytych nagréd

W 2019 roku czujnik cisnienia PS+ byt pierwszym czujni-
kiem z serii Fluid+, ktéry zdobyt nagrode iF Design Award
w kategorii Przemyst/Narzedzia. Nagroda przyznawana
jest corocznie od 1954 roku za wybitne osiggniecia

w projektowaniu produktéw. To wiasnie innowacyjna,
wieloplatformowa koncepcja obstugi serii czujnikow
wywarta szczegdlne wrazenie na jury.

Jednak czujniki Fluid+ firmy Turck byty w stanie
zaimponowac nie tylko cztonkom panelu ekspertéw.
Zostaty rowniez dobrze przyjete przez zainteresowanych
uzytkownikdw. Seria czujnikdw cieczy zdobyta tym
samym réwniez nagrode Automation Award magazynu
elektro AUTOMATION w 2019 roku. Goscie targdw SPS -
Smart Sensor Solutions w Norymberdze wiekszoscia
gtoséw zagtosowali na te serie produktéw jako zwyciezce
w sekgji, Standardowe komponenty i czujniki”. Potagczenie
jednolitej koncepcji technologicznej i funkcjonalnosci
zrobito wrazenie na specjalistach tej branzy. Czytelnicy
magazynu branzowego ,Computer&Automation” wybrali
inteligentny czujnik przeptywu FS+ firmy Turck na drugim
miejscu w kategorii Sensors & Measurement Technology
jako,Produkt roku 2021". W ankiecie internetowej wzieto

Fluid+ to jednolita
platforma czujnikow
Turck do pomiaru
cisnienia, réznicy
cisnien, przeptywu,
temperatury oraz
poziomu (radaru lub
ultradzwiekow).
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udziat ponad 6100 czytelnikéw, ktérzy wybrali swoich
faworytéw sposréd ponad 500 produktéw w tacznie
dwunastu kategoriach.

Prosta integracja i uruchomienie

Nieskomplikowana instalacja oraz proste uruchomienie

i obstuga byty kluczowymi kryteriami rozwoju serii Fluid+.
Miato to na celu zapewnienie uzytkownikom szybkiego
poruszania sie po strukturze menu. Oprécz standardowej
koncepcji obstugi, seria Fluid+ oferuje zatem réwniez
duzg elastycznos¢ instalacji, poniewaz gtowice czujnika
mozna swobodnie obracac o 340°, a wyswietlacz mozna
odwréci¢ w przypadku montazu powyzej linii wzroku.
Czujniki automatycznie wykrywaja, czy sterownik lub modut

STRESZCZENIE

Dzieki wielokrotnie nagradzanej konstrukgcji, unikalnej

w branzy koncepcji obstugi oraz jednolitemu wygladowi

i obstudze na wszystkich platformach, czujniki serii Fluid+
obstugujace 10-Link wyznaczaja wysokie standardy i tacza
innowacyjnos¢, funkcjonalnos¢, wygode i uzytecznosé

w jednym inteligentnym systemie - do wykrywania
cis$nienia, temperatury, przeptywu lub poziomu.
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Jednolity interfejs
uzytkownika czu-
jnikow Fluid+ na
wszystkich platfor-
mach zapewnia
intuicyjng wygode
wprowadzania danych
i dobra widocznos¢

z dowolnej pozycji
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1/0 oczekuje sygnatéw wejsciowych PNP czy NPN. To samo
dotyczy pradu i napiecia, gdy analizowane sg analogowe
sygnaty wyjsciowe. W ten sposdb w praktyce wykorzysty-
wana jest technologia Plug and Play.

W poréwnaniu do innych urzadzen, wyswietlacz czuj-
nikéw Fluid+ jest wiekszy i jasniejszy, co zapewnia dobrg
widocznos¢ z dowolnej pozycji po odpowiednim zamon-
towaniu. Innowacyjna dotykowa powierzchnia jednostki
sterujacej z haptyka jak w smartfonach moze by¢ bez wysitku
i skomplikowanych gadzetéw obstugiwana w réznych
rodzajach rekawic. Mechanizm blokujacy zapobiega
przypadkowym, niezamierzonym btedom obstugi. Jakiekol-
wiek dziatania czy ustawienia czujnika sa mozliwe dopiero po
przesunieciu palcem po wyswietlaczu.

Przyjazna nawigacja prowadzi uzytkownika intuicyjnie
przez menu tekstowe, ktére w zaleznosci od potrzeb jest
oparte na standardowej strukturze firmy Turck lub VDMA.
Odpowiednie ustawienia wprowadza sie w prosty i wygodny
sposoéb, dotykajac odpowiedniego panelu sterowania.

W ten sposéb mozna réwniez skonfigurowac zaawansowane
funkcje, takie jak ustawianie ochrony hastem lub zmiana
koloru wyswietlacza po przekroczeniu zdefiniowanych
punktéw przetaczania.

Zapewnienie dostepnosci instalacji

Jesli chodzi o dostepnos¢ instalacji, kluczowym czynnikiem
jest niezawodnos¢. Tutaj réwniez sprawdzaja sie pojem-
nosciowe ekrany dotykowe. Obudowa ze stali nierdzewnej
w potaczeniu z jednoczesciowa pokrywa zapewnia
wyjatkowo solidna konstrukcje. Wyeliminowanie mechanic-
znych elementéw eksploatacyjnych i wynikajaca z tego
zmniejszona liczba powierzchni uszczelniajacych zapewnia
maksymalna ochrone przed wilgocia i gwarantuje wysoki
poziom bezawaryjnej pracy. Koncepcja uszczelnienia
gwarantuje stopien ochrony IP66, IP67 oraz IP69K.
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Bardzo dobra odpornos$¢ na uderzenia i wibracje oraz
wysoka odpornos¢ na ci$nienie zapewniaja niezawodng
prace, a tym samym wysoka dyspozycyjnos¢ systemu, nawet
w najtrudniejszych warunkach.

Koncepcja komunikacji zgodna z Przemystem 4.0
Bezproblemowe dziafanie i przejrzystos¢ w pozyskiwaniu,
transmisji i przetwarzaniu danych z czujnikéw to gtéwne
wymagania Przemystu 4.0. Dlatego urzadzenia z serii Fluid+
obstuguja otwarte standardy, takie jak IO-Link 1.1, za pomoca
ktérych moga realizowac dwukierunkowa komunikacje ze
sterownikiem. Oprocz wartosci procesowych interfejs IO-Link
zapewnia uzytkownikowi duzg ilos¢ danych monitorowania
stanu dla inteligentnych aplikacji lloT. Dzieki temu czujniki
moga nie tylko wysytac cyfrowe wartosci procesowe, ale
takze by¢ parametryzowane zdalnie (np. ustawianie punktow
przetaczania). I0-Link moze takze odczytywac i oceniac dane
diagnostyczne w celu zapobiegania awariom maszyny. W ten
sposob uzytkownicy moga na wczesnym etapie wykryc
nieprawidtowosci i unikna¢ ewentualnych uszkodzen.
Urzadzenia z serii Fluid+ oferuja rézne profile danych
procesowych IO-Link, co pozwala na elastyczna integracje
czujnika z istniejgcymi Srodowiskami systemowymi
z zastgpieniem istniejacych urzadzen 1:1 - nawet od innych
producentéw. Eliminuje to potrzebe skomplikowanych
adaptacji do srodowiska sterownika.

Wytrzymate i intuicyjne czujniki ci$nienia PS+ byty pierwszy-
mi urzadzeniami z serii Fluid+ jakie pojawity sie w 2019 roku.
Umozliwiaja niezawodny i powtarzalny pomiar cisnienia
procesowego w zastosowaniach przemystowych. Duza liczba
réznych zakresOw cisnien i przytaczy procesowych skutkuje
szeroka gama wariantéw, dzieki ktérym mozna zrealizowac
wiekszo$¢ aplikacji. Typowe obszary zastosowan to hydrau-
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lika, obwody chtodzace i systemy smarne.

Czujniki ci$nienia PS+ sg zaprojektowane dla zakresow
ci$nienia do 600 bar i s3 dostepne ze sprawdzonymi
ceramicznymi (PS310) oraz metalowymi (PS510) celkami
pomiarowymi. Celki pomiarowe maja cisnienie rozrywajace
co najmniej czterokrotnie wyzsze od maksymalnego
cisnienia nominalnego. Pamie¢ minimalnego/maksymal-
nego cisnienia tworzy cyfrowy ,wskaznik przeciggania’,
umozliwiajac jeszcze lepsza analize proceséw. Czujniki
cisnienia serii PS+ gwarantuja szczelnos¢ nawet w przypadku
przecigzenia.

Czujniki przeptywu FS+ - jeden czujnik, dwie dane
Kompaktowe czujniki przeptywu serii FS+ mozna szybko

i wygodnie zintegrowac z maszynami lub systemami.
Monitorujg one media ptynne w oparciu o metode
kalorymetryczna, dzieki czemu oferujg mozliwos¢ ciggtego
pomiaru temperatury medidw oraz natezenia przeptywu.
Oznacza to, ze jeden czujnik moze obstugiwac jednoczesnie
dwa zadania. Typowe obszary aplikacji to obwody chtodzace
w zastosowaniach spawalniczych, ochrona przed suchobi-
egiem pomp i sekwencje proceséw w operacjach mycia.
Niezawodne monitorowanie przeptywu i temperatury oraz
bezproblemowa komunikacja przez I0-Link zapewniajg
poprawne dziatanie instalacji i skracaja przestoje. Dzieki
wszechstronnym opcjom montazu i intuicyjnemu uruchami-
aniu, czujniki przeptywu FS+ utatwiaja réwniez projek-
towanie instalagjii.

W serii produktéw FS100 uzytkownicy majg do wyboru
urzadzenia zdwoma wyjsciami: analogowymi (4...20 mA)
lub PNP/NPN (z automatyczng detekcja) i komunikacjg przez
10-Link 1.1. Sposéb przetgczania mozna ustawi¢ pomiedzy
+normalnie otwarty” (NO) i,normalnie zamkniety” (NC).
Sygnalizacja LED widoczna ze wszystkich stron wskazuje stan
wyjs¢, natomiast dwukolorowy bargraf LED na interfejsie
uzytkownika wskazuje wartosci przeptywu lub temperatury.

Funkcja Quick Teach to kolejna zaleta oprécz uproszczo-
nego montazu i automatycznego wykrywania sygnatéw
PNP/NPN. Umozliwia ustawienie punktu przefaczania
bezposrednio na urzadzeniu w ciggu zaledwie kilku sekund.
Monitorowanie przeptywu (,delta flow") gwarantuje, ze
punkt przefaczania jest zapamietywany we wiasciwym
czasie.

Czujniki temperatury TS+ - maksymalna swoboda
Czujniki serii TS+ umozliwiajg niezawodny i powtarzalny
pomiar temperatur procesowych w zastosowaniach
przemystowych. Duza liczba dostepnych zakreséw pomiaro-
wych i przylaczy procesowych zapewnia szerokg game
wariantéw, ktére z tatwoscia spetniajg wiekszos¢ wymagan
aplikacji. Czujniki TS+ sg dostepne zaréwno jako kompak-
towe urzadzenia ze zintegrowang sonda temperatury
(TS700), jak i jednostki przetwarzajace i wyswietlajace
(TS720) do wspdtpracy z czujnikami rezystancyjnymi lub
termoparami. Urzadzenia automatycznie obstuguja i
wykrywaja praktycznie wszystkie typowe przemystowe
sondy temperatury, takie jak termometry oporowe czy
termopary. Aby uprosci¢ uruchomienie, urzadzenia TS+
oferuja takze automatyczne wykrywanie typu wyjscia (PNP/
NPN lub prad/napiecie). Jednostki przetwarzajace serii TS720
wykrywaja réwniez rodzaj podtaczonej sondy temperatury
(TC lub Pt RTD), eliminujac w ten sposéb czeste zrddio
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Seria Fluid+ upraszcza uruchamianie dzigki szczegdlnie elastycznym opcjom montazu,
poniewaz gtowice czujnika mozna swobodnie obracac¢ o 340°, a wyswietlacz mozna odwrécic¢
w celu montazu nad liniag wzroku

bteddw. Jesli TS+ musi zostac zintegrowany z istniejacymi
instalacjami lub zastepuje istniejace czujniki, wybor réznych
profili danych procesowych IO-Link umoZzliwia szybkie
dostosowanie urzadzenia bez koniecznosci zmudnych
modyfikacji w sterowniku.

Czujniki TS+ sa zwykle uzywane w zastosowaniach
zwiazanych z budowa maszyn i instalacji, a takze w prze-
mysle przetwdrczym. Kompaktowe urzadzenia TS700
pracuja w zakresie pomiarowym od -50 do +150 °C.

W zaleznosci od podigczonej sondy temperatury, urzadzenia
przetwarzajace i wyswietlajace typu TS720 moga nawet
obejmowac zakresy temperatur od -200 do 1800 °C.

Jak wszystkie
urzadzenia z serii
Fluid+, czujnik temper-
atury TS+ wyréznia sie
duza elastycznoscia
przytaczy procesowych
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Czujnik poziomu LS+
LRS zapewnia prawi-
diowy poziom

w zbiorniku do
malowania zanurzenio-
wego dzieki monitorin-
gowi radarowemu

Czujniki poziomu LS+ - skuteczne rozwigzywanie
probleméw

Firma Turck oferuje dwie rézne technologie czujnikdw w serii
LS+, dzieki czemu uzytkownicy moga korzystac z optymalnej
zasady pomiaru dla danych zastosowan: czujniki poziomu
LRS z technologia radarowa dla wiekszych zasiegéw oraz
ultradzwiekowe czujniki poziomu LUS dla matych i srednich
zbiornikdw.

Czujniki radarowe z obstugg IO-Link serii LRS zostaty
opracowane do pomiaru poziomu w zbiornikach i silosach
w zakresie od 0,35 do 10 m. Stanowig rozwigzanie prob-
lemow, przy ktérych inne technologie czujnikéw osiggaja
swoje granice. Urzadzenia o stopniu ochrony IP67 i IP69K sa
szczegdlnie polecane do pomiaru poziomdéw w automatyce
przemystowej, gdzie czujniki optyczne lub ultradzwiekowe
sg nieodpowiednie ze wzgledu na czynniki zaktdcajace, takie
jak pyt, wiatr czy swiatto. Czujniki radarowe LRS z falg
swobodng oferujg réwniez rozbudowane funkcje analitycz-
ne, ktére wezesniej byty mozliwe tylko w wysokiej klasy
czujnikach radarowych stosowanych w przemysle
procesowym.

Panel dotykowy serii LRS z przyciskami pojemnosciowymi
i potprzezroczysta przednig ostong jest oparty na tej samej
koncepgiji, co cata seria Fluid+ i umozliwia wyswietlanie
wartosci odlegtosci, poziomu i objetosci. Czujniki LRS sg
dostepne z dwoma wyjsciami przetgczajacymi lub z jednym
wyjsciem przefaczajacym i jednym wyjsciem analogowym.
Dzieki dodatkowemu interfejsowi IO-Link i inteligentnemu,
zdecentralizowanemu wstepnemu przetwarzaniu sygnatu,
wszystkie warianty oferuja réwniez duza ilos¢ dodatkowych
informacji do przetwarzania w aplikacjach monitorowania
stanu w lloT. Oprocz sity sygnatu obejmuje to wartosci
temperatury, godziny pracy lub cykle przefaczania.

Uzytkownicy urzadzers master [O-Link firmy Turck moga
tatwo uruchomi¢ monitorowanie radaru za pomoca
konfiguratora I0DD bez dodatkowego oprogramowania.
Narzedzie konfiguracyjne oparte na przegladarce wyswietla
graficznie krzywa pomiaru czujnika i oferuje dostep tekstowy

do wszystkich istotnych parametréw. Umozliwia to na
przykfad zamaskowanie sygnatu zaktécajacego generowane-
go przez mieszadto lub siatke lub idealne dopasowanie do
sprzezenia zwrotnego czujnika w czasie rzeczywistym w celu
maksymalizacji niezawodnosci pomiaru poziomu. Typowe
obszary zastosowan czujnikéw LRS to wykorzystanie
w budowie maszyn i instalacji, przemyst samochodowy
oraz przemyst spozywczy i farmaceutyczny.

UltradZzwiekowe czujniki poziomu LUS idealnie nadaja sie
do ekonomicznego pomiaru poziomu
w matych i $rednich zbiornikach i moga pracowac przy
ci$nieniu od 0,5 do 5 bar na przytaczu procesowym. Seria jest
dostepna ze standardowymi przytaczami procesowymi G 3%
i NPT 34 dla zakresu 40 i 130 cm, zdwoma wyjsciami
przetaczajacymi lub z jednym przetaczajacym i jednym
wyjsciem analogowym. Dzieki interfejsowi I0-Link i zdecen-
tralizowanemu przetwarzaniu wstepnemu sygnatu wszystkie
warianty nadaja sie réwniez jako inteligentni dostawcy

Wytrzymate czujniki PS+ monitoruja cisnienie w tej prasie hydraulicznej
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danych dla lloT. Czujniki mozna réwniez sparametryzowac
za pomocg istniejacych danych dotyczacych geometrii
pojemnika za posrednictwem 10-Link, dzieki czemu moga
one bezposrednio podawac odlegtos¢, poziom lub objetos¢
jako wartosci bezwzgledne lub procentowe. Ze wzgledu na
wysoki stopien ochrony IP67 i IP69K urzadzenia moga by¢
uzywane niezawodnie nawet w trudnych warunkach. Ciagta
ocena sity sygnatu oraz zagtebione w obudowie, a tym
samym zabezpieczone glowice ultradZzwiekowe zapewniajg
ponadto zwiekszong dostepnos¢ systemu. Poduszka
powietrzna zapobiega kontaktowi medium z gtowica
ultradzwiekowa w przypadku przepetnienia zbiornika.
Typowe obszary zastosowan czujnikéw LUS to budowa
maszyn i instalacji, przemyst samochodowy oraz przemyst
spozywczy i farmaceutyczny.

Whioski

Modutowa i elastycznie konfigurowalna koncepcja mechan-
iczna serii Fluid+ firmy Turck pomaga w tworzeniu szerokiej
gamy wariantéw produktéw i skraca czas dostawy, dzieki
czemu wiele opgji czujnikdw moze by¢ juz udostepnionych
w ciggu kilku dni. Modutowa konstrukcja zapewnia wszyst-
kim czujnikom z serii Fluid+ jednolity wyglad i styl obstugi.

Umozliwia to znacznie fatwiejsza rozbudowe czy utrzymanie

w ruchu instalacji, poniewaz stuzby techniczne wymagaja
przeszkolenia tylko w zakresie jednego sposobu obstugi
wielu urzadzen. Elastyczne opcje montazy, inteligentna
integracja systemu i innowacyjny panel dotykowy z haptyka

jak w smartfonach gwarantuja szybkie i proste uruchomienie

urzadzenia. Oprécz wartosci procesowych, urzadzenia

obstugujace |0-Link zapewniaja uzytkownikowi duza ilos¢
danych diagnostycznych dla inteligentnych aplikacji lloT, aby
zapewnic ciggty dostepnos¢ instalacji. Koncepcje uszczelnie-
nia i uzyte materialy sprawiaja, ze seria Fluid+ firmy Turck jest
wyjatkowo odporna na wptywy zewnetrzne.

Uzytkownicy korzystaja z wszystkich zalet serii urzadzen
Fluid+, ,polecanej”w najprawdziwszym tego stowa znacze-
niu, faczacej bowiem funkcjonalnos¢, wygode, fatwosc
obstugi i innowacyjnos$c¢ z inteligentnym designem.

Autor | Thorsten Evers is business development manager

for fluid sensors at Turck
Web code | more22100e

Wiecej informacji: www.turck.com/fluid
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Przyktad instalacji do
mycia bebnéw: Solidne
czujniki przeptywu FS+
monitoruja natezenie
przeptywu i tempe-
rature ptynnych
mediow
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»Dzieki naszemu rozwigzaniu
uzytkownik nie musi zagtebiac sie
w swiat [T. Kazdy inzynier
mechanik moze z nim pracowac.«

Olaf Ophoff | Wiceprezes Business Unit Automation Systems

W dobie Przemystu 4.0 i lloT dostawcy automatyki musza rowniez zaja¢ sie kwestia
komunikacji i przesytania danych. Turck robi to od dobrych trzech lat. Zakup tech-
nologii od firmy Beck IPC byt praktycznie narodzinami Turck Cloud Solutions.

W rozmowie z Olafem Ophoffem redaktor Frank Nolte dowiedziat sig, co kryje

sie za rozwigzaniem chmurowym, jak sie ono rozwijato i czego jeszcze mozna

sie spodziewac po ofercie komunikacji miedzy czujnikami a chmura.

Jak rozwijat sie obszar rozwigzan

w chmurze w ostatnich latach?

Chmura jest katalizatorem technologii
automatyzacji i konwergencji swiatéw IT

i OT. Rozwigzania chmurowe sa obecnie
wykorzystywane przez naszych klientéw

w coraz wiekszej liczbie aplikacji, w ktorych
naprawde sie sprawdzaja. Coraz wiecej firm
przeksztatca swoje modele biznesowe
poprzez lloT i np. pobiera optaty za
uzytkowanie maszyny w systemie pay-per-
use. Niezbedne do tego zarzadzanie mozna
wygodnie obstugiwac za posrednictwem
chmury. Wygodny zdalny dostep do sys-
teméw w réznych lokalizacjach na catym
Swiecie oczywiscie rowniez jest mozliwy za
pomoca chmury. Niedawnym przyktadem
jest monitorowanie pomp na placu
budowy, aby upewnic¢ sie, ze podnoszace
sie wody gruntowe nie powodujg szkod.
Ale nie tylko zapewniamy dostep do
chmury. Postrzegamy siebie bardziej jako
konsultantéw w wyszukiwaniu zastosowan.

Obecnie na rynku dostepnych jest wiele
réznych przemystowych rozwigzan chmu-
rowych. Co wyréznia Turck Cloud
Solutions?

Nasze rozwigzanie jest specjalnie dostoso-
wane do wymagan budowy maszyn. Wiele
innych rozwiazan, na przyktad od dostaw-
cow typu hyperscaler, zazwyczaj opiera sie
na Big Data. Od naszych klientéw wiemy, ze
inteligentne dane s bardziej poszukiwane
w branzy. Nie chodzi o przechowywanie jak
najwiekszej ilosci danych, ale raczej o inteli-
gentne wstepne przetwarzanie danych
pochodzacych z systemu czujnikéw

i sprawdzenie w systemie automatyki, czy
zachowanie tych danych jest wtasciwe.
Chmura moze zgtasza¢, ostrzegad i suge-
rowad rozwiazania tylko wtedy, gdy
pojawiaja sie odchylenia od normalnego
zachowania. Dzieki naszemu rozwigzaniu
uzytkownik nie musi zagtebia¢ sie w $wiat
IT. Kazdy inzynier mechanik moze z nim
pracowac. Musi tylko okresli¢, jakie dane
chce przetwarza¢ w chmurze. W tym celu

oferujemy urzadzenia, ktdére nie wymagaja
osobnej bramki, takie jak nasz TBEN PLC

w obudowie blokowej lub nasz HMI. Klienci
ciggle nam powtarzaja, ze wiele rozwigzan
chmurowych jest przecigzonych funkcjami,
ktore w ogéle nie sa potrzebne. Proste,
tatwe w zarzadzaniu i nieskomplikowane:
to cechy zawsze dla nas istotne.

Czy w przypadku wielu chmur, jakie
istniejg w niektérych zaktadach, klienci
nie potrzebuja zarzadzania chmura?

Jesli tego potrzebuja, prawdopodobnie
potrzebuja lepszego konsultanta IT.

W kazdym razie ci, ktérzy korzystaja

Z naszego rozwiazania, nie potrzebuja
zarzadzania chmura. Stawiamy na otwar-
tosc i przystajemy na system, ktérego chce
klient. Dzieki naszemu rozwigzaniu

w chmurze oferujemy centrum danych jako
ustuge na zadanie, ktdra przejmuje wszyst-
kie zadania. Zwigzane z tym koszty sg
przystepne. Gwarantuje to miedzy innymi
nasze wydajne wstepne przetwarzanie
danych.

Komunikacja z obiektu do chmury moze
przebiegad r6znymi drogami. Jakie opcje
oferujecie?

Zasadniczo wszystko, co jest wymagane.
Obejmuje to wszystkie urzadzenia obiek-
towe, tj. czujniki i elementy wykonawcze.
Najbardziej bezposrednim sposobem
bytoby przeniesienie surowych danych
bezposrednio do chmury. Inng popularna
droga jest transmisja przez bramki. Wielu
naszych klientéw zainstalowato juz maszy-
ny, w ktérych zintegrowany jest sterownik
PLC, dzieki czemu dane sg juz tam dos-
tepne. Zdecentralizowane wstepne
przetwarzanie danych jest dla nas szczegdl-
nie wazne, poniewaz co do zasady: im
mniej danych trafia do chmury, tym bez-
pieczniejszy transfer danych. To wstepne
przetwarzanie moze odbywac sie w inteli-
gentnych czujnikach, w module 10 lub

w zdecentralizowanych sterownikach,

w ktérych najwazniejsze dane sa wstepnie
sortowane. Nalezy tez pamieta¢, ze droga

do chmury nie jest ulicg jednokierunkowa.
Ekscytujacym punktem dotyczacym komu-
nikacji czujnik-chmura jest réwniez odwrot-
na trasa. Czujniki powinny przeciez réwniez
moc reagowac na btedy wykryte na pod-
stawie przestanych danych i je naprawiac.
Monitorowanie stanu lub predykcja sa
obecnie na porzadku dziennym.

Wybér, wstepne przetwarzanie i analiza
wiasciwych danych ma zatem kluczowe
znaczenie. W jakim stopniu wspieracie
swoich klientéw w tym obszarze?
Umozliwiamy klientowi wstepne przetwar-
zanie danych dzieki naszemu systemowi
sterowania Field Logic Controller za
pomocy intuicyjnego oprogramowania
Argee lub dobrze znanej platformy PLC
Codesys 3.5. Pozwala to uzytkownikom
znalez¢ dla siebie optymalng kombinacje
ilosci danych i ich wstepnego przetwarza-
nia. Jednak raz po raz zauwazamy, ze pra-
cownicy IT podchodzg do problemu inaczej

niz pracownicy, ktdrzy czuja sie u siebie
w Swiecie OT. Dlatego czesto wystepujemy
jako ttumacze i rozwigzujemy problemy
powstate na styku tych dwoch swiatow.

Specjalistycznej wiedzy wymagaja

w szczeg6lnosci analiza i ocena danych.
Czy zapewniacie to we wlasnym zakresie,
czy wspotpracujecie z partnerami?
Partnerstwa sg zawsze bardzo wazne.

Nie musisz by¢ w stanie zrobi¢ wszystkiego
samemu, ale musisz mie¢ odpowiednich
partneréw lub ich zaangazowac. Na przy-
ktad: w 2018 roku nabyli$my Vilant Systems,
naszego bytego partnera w zakresie
rozwigzan RFID pod klucz. Dzi$, jako Turck
Vilant Systems, firma jest 100-procen-
towym cztonkiem Grupy Turck i wspiera
naszych klientéw swoim know-how w proc-
esach identyfikacji w produkgji i logistyce
dzieki integracji kompletnych rozwigzan
RFID z ich systemami ERP.
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Aby przetwarzac dane
zmaszyn i czujnikéw konkret-
nie w chmurze, waznym proce-
sem jest wstepne przetwarza-
nie i filtrowanie na granicy,
czyli zawsze bardzo blisko
procesu

Nieduzy krok dzieli analize danych od
cyfrowego blizniaka. Czy mozecie sobie
wyobrazi¢ oferowanie rowniez tego rodzaju
rozwigzan?

Jesli chodzi o niezbedna standaryzacje, klu-
czem do sukcesu jest stowarzyszenie IDTA
(Industrial Digital Twin Association) powstate
zinicjatywy organizacji ZVEl i VDMA. JesteSmy
jednym z jego zatozycieli, zaangazowanym od
samego poczatku i mozemy réwniez wyobrazi¢
sobie oferowanie cyfrowych blizniakow

w przysztosci. Tylko za pomoca cyfrowego
blizniaka maszyny moga by¢ skutecznie symu-
lowane, nawet bez ich fizycznej obecnosci.
Przemyst motoryzacyjny po raz kolejny jest
tutaj pionierem i od jakiego$ czasu zmierza

w tym kierunku. Symuluja oni linie produkcyjne
w celu wczesniejszej optymalizacji zaktadow

i procesow.

W swojej strategii w duzym stopniu polegacie
réwniez na lO-Link. Gdzie mozna dostrzec
zalety chmury i I0-Link?

Obecnie I0-Link jest standardem przemy-
stowym dla inteligentnych czujnikéw i ele-
mentéw wykonawczych. Prawie kazda maszy-
na ma teraz I0-Link. Ze wzgledu na swoje zalety
interfejs ten stat sie obecnie powszechny.
Czujniki sg coraz inteligentniejsze i zawieraja

na przyktad wiele danych dotyczacych identyfi-
kacji, wartosci procesowych i warunkéw.
10-Link jako interfejs dziata na miejscu jako

kolektor danych, a uzytkownicy moga nawet
wysyta¢ dane czesciowo wstepnie przetwor-
zone do chmury. I0-Link jest zatem podstawa
efektywnego wykorzystania komunikacji
miedzy czujnikami a chmura. A bez czujnika
uzytkownik nadal nie jest w stanie doktadnie
Zinterpretowacd stanu maszyny i przeniesc
niezbednych danych do chmury.

Nie wszystkie czujniki sa zawsze fatwo
dostepne. Jak uzyskac¢ dane z czujnikéw

w odlegtych czesciach zaktadu, gdzie
potaczenie sieciowe jest trudne do
wdrozenia?

To zalezy od okolicznosci. Podczas gdy rozwia-
zania bezprzewodowe sg odpowiednie dla
systemoéw typu brownfield, transmisja prze-
wodowa jest ogdlnie zalecana dla systeméw
typu greenfield. Poniewaz firma Turck ma

w swoim asortymencie wiele bramek i produk-
téw, mozemy wdrozy¢ prawie wszystko

i wykorzysta¢ dowolna sciezke transmisji,
chociaz transmisja przewodowa jest zawsze
bezpieczniejsza.

Bezpieczenstwo danych odgrywa coraz
wieksza role. Jakie macie koncepcje
bezpieczenstwa?

Bezpieczenstwo obejmuje wiele aspektow,

w tym nawet zapobieganie nieautoryzowane-
mu dostepowi do maszyn i instalacji przez
hakeréw. Nasz protokét Kolibri jest oszczednym

i bezpiecznym protokotem. Poniewaz jest tez
stosunkowo rzadki, nie warto go atakowac.
Co wiecej, dane sa szyfrowane w chmurze,
dzieki czemu same dane bytyby bezuzyteczne
dla hakera. Do tego dochodzi fakt, ze dane
przetwarzane sg w bezpiecznym centrum
danych. Nieustannie rozwijamy kwestie
bezpieczenstwa i nie zamierzamy spoczac na
laurach. Nasze produkty oparte na normie
IEC 62443 gwarantujg zatem wysoki stopien
odpornosci, a opcjonalne aktualizacje
zapewnia w przysztosci, ze beda one zawsze
aktualne pod wzgledem bezpieczenstwa.

Jakie s cele firmy Turck zwigzane

z rozwigzaniami chmurowymi?

Chcemy jeszcze bardziej zwiekszy¢ otwartos¢,
aby méc dodad jeszcze wieksza liczbe rozwigzan
w chmurze — w tym rozwija¢ wewnetrzne pro-
jekty dostosowane do specyficznych potrzeb
klienta. Wazne jest i zawsze bedzie dla nas zag-
warantowanie prostego pofaczenia bezposrednio
w urzadzeniach. Ponadto zostanie réwniez rozsz-
erzony temat,wykrywania anomalii’; abysmy
mogli nadal oferowa¢ naszym klientom
rozwigzania dostosowane do ich potrzeb,

a jednoczesnie tatwe w obstudze.

Autor | The interview was conducted by Frank
Nolte, deputy chief editor of technical publication
etz elektrotechnik & automation
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Stworz z nami
swojg fabryke
Drzysztosci - _

Inteligentne czujniki dostarczajace szeregu dodatkowych danych o produkcji a dzieki komunikacji IO-Link
pozwalajace na szybka i wygodna zmiane ich parametréw pod konkretne potrzeby produkcyjne

Systemy 10 do zbierania i przetwarzania istotnych danych z procesu z mozliwosciami lokalnego,
autonomicznego sterowania

Systemy identyfikacji RFID - jedna z kluczowych technologii w fabryce przysztosci, umozliwiajgca sledzenie
produkcji, usprawniajgca procesy logistyczne przeptywu materiatow i zarzadzania gotowymi produktami

Turck Cloud oraz petna gama urzadzen dostepowych do przechowywania i analizy danych w chmurze
utatwiajacych podejmowanie decyzji biznesowych

www.turck.com/tcs
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Bus Mode pozwala
nawet przy
wiekszych projek-
tach na mniejsza
ilos¢ modutow

ieksza
. | . /7 °

Poprzez swoja coraz wieksza powszechno$¢, kazdy z
nas, kto zajmuje sie automatyka, wie co to system RFID.
Niektérzy poréwnuja go jeszcze z kodami kreskowymi ale
argumenty systemoéw komunikacji radiowej takie jak:
wielokrotnos¢ zapisu/odczytu, tatwos¢ montazu,
odpornos¢ na zabrudzenia czy ilo$¢ danych mozliwych
do przestania tatwo stawiaja RFID na pierwszym miejscu.
Co wiecej, rozwigzania oparte o technologie RFID
w poréwnaniu z kodami kreskowymi stwarzaja duzo
wieksze mozliwosci w coraz nizszej cenie. Firmie Turck
udato sie pokona¢ prawdopodobnie ostatni bastion
kodow kreskowych — cene. W klasycznym rozumieniu
systemow RFID kwestia kosztéw bardzo czesto mogta
powodowad, iz wybor systemu byt bardzo trudny. Dzieki
innowacyjnosci firmy TURCK udato sie zminimalizowac

koszt zwigzany z wdrozeniem systemu RFID poprzez
zastosowanie specjalnego trybu - trybu Bus Mode.

RFID HF w trybie BUS Mode to:

Mniejsza ilo$¢ modutéw sieciowych

Mniejsza ilos¢ okablowania

Mniejszy koszt punktu identyfikacji RFID

«  Mniejsza ilo$¢ zajetych adreséw IP

+  Okablowanie w topologii linii

Szybszy montaz systeméw

+  Mozliwos¢ tatwego rozszerzania systemu

o dodatkowe gtowice

Brak koniecznosci montazu modutu w szafie (IP67)
+  Mozliwos¢ montazu linii o dtugosci 50m

Klasyczne rozwigzanie RFID wymaga potaczenia jednej
gtowicy do jednego kanatu RFID. Bus Mode umozliwia
potaczenie nawet 32 gtowic odczytu/zapisu do jednego
kanatu RFID w module sieciowym. Przy modutach gdzie
wystepuja 4 kanaty RFID, tatwo wyliczy¢, ze mozemy
podtaczy¢ nawet 128 (!!!) glowic. Takie utozenie systemu
powoduje, ze okablowanie jest realizowane w topologii
linii, dzieki czemu system mozna tatwo zainstalowac
i rozszerza¢. Réwniez konfiguracja systemu, taka jak
adresowanie gtowic, odbywa sie automatycznie
w porzadku rosngcym zgodnie z kolejnoscia potaczenia.

Coraz wazniejsza w dzisiejszych czasach minimalizacja
kosztow opiera sie zatem o zmniejszenie ilosci potrzeb-
nych modutéw z kanatami do obstugi RFID, czego
dodatkowaq zaletg jest czesto zmniejszona ilos¢
wykorzystanych adreséw w sieci, redukcja okablowania,
a takze skrécenie czasu montazu i uruchomienia.

Wszystkie wcze$niej wymieniane argumenty zwigzane
z zastosowaniem systemu RFID w trybie Bus Mode
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wykorzystuje w swoich projektach jeden z naszych
klientéw, firma DIKO Polska — Automatyka Przemystowa.
DIKO Polska zajmuje sie budowa maszyn specjalnych,
dostosowanych do indywidualnych potrzeb klientéw.

W kazdy projekt zaangazowani sg specjalisci z dziatéw
konstrukgji, produkcji, montazu i automatyki. Tworza
maszyny montazowe oraz linie produkcyjne dla klientéw
z catego $wiata. Stosujg nowoczesne rozwigzania
technologiczne, takie jak roboty przemystowe, anyfeed-
ery, systemy wizyjne, znakowarki laserowe, urzadzenia
pomiarowe. Wieloletnie doswiadczenie i indywidualne
podejscie do kazdego zlecenia pozwalajg z powodze-
niem realizowac kolejne projekty. Ich klientami sg
przewaznie duze przedsiebiorstwa produkcyjne z branzy
Automotive oraz AGD. Ich stale rosnacy i jednoczesnie juz
niematy 60-osobowy zespot, Swietnie wykonuje réwniez
zlecenia od innych kontrahentéw. Dysponujg odpowied-
nim know-how w obszarze konstrukgji, elastycznoscia

w organizacji produkgcji oraz wkasnym parkiem
maszynowym. Dzigki temu mogga z powodzeniem
produkowac czesci do swoich urzadzen, co na pewno
wyrdznia ich na tle konkurencji.

W ostatnim czasie na zlecenie swojego klienta,
jednego z odbiorcéw z branzy automotive, zastosowano
system RFID w oparciu o tryb Bus Mode. Zrealizowana
linia do montazu pétosi wykorzystata ten system do
odczytywania danych na linii, to dzi§ dos¢ czesto
spotykane rozwigzanie w dobie automatyzacji zaktadéw
produkcyjnych. Prawdziwe jednak wyzwanie, przed
ktérym stoja producenci maszyn, to identyfikacja
narzedzi. Dzisiejsi twdrcy maszyn oczekuja rozwigzania,
gdzie odpowiednia ilo$¢ gtowic, spetniajagca wymogi
zasiegu a jednoczesnie o niewielkich gabarytach, sprosta
zadaniom jakie zostato postawione przed konstruktorami

realizowanych linii produkcyjnych. Dzieki naszemu
racjonalizatorskiemu trybowi, pozwolita przy kazdej

maszynie na wpiecie od 4 do 6 gtowic do jednego kanatu.

Dzieki temu zostata uzyta mniejsza ilos¢ modutéw do
obstugi RFID ale jednoczes$nie miejsce tych ,niepotrzeb-
nych” modutéw zastapity inne z tej samej rodziny TBEN
do zbierania pozostatych sygnatéw RIO. Rozwigzanie
przyczynito sie do obopdlnego sukcesu i firma juz mysli
o kolejnych aplikacjach z uzyciem trybu Bus Mode.

Firmy DIKO oraz TURCK od lat z powodzeniem
wspotpracuja w coraz to ciekawszych projektach. Nasze
rozwiazania bardzo czesto pomagaja im w automatyzacji
proceséw przeprowadzanych na budowanych przez nich
maszynach.

24|25

Siedziba firmy DIKO
niedaleko pieknego
miasta Wroctaw

Przyktad umieszczenia
mechanicznego niew-
ielkiej gtowicy RFID.
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TECHNOLOGIA RFID
Wysoce zautomatyzowany, wysoce elastyczny i $cisle
potaczony w sie¢ przemystowy system produkcyjny
wymaga wydajnych technologii do identyfikacji systemow,
narzedzi, przedmiotéw obrabianych i gotowych produktéw.
Wymaga réwniez inteligentnych danych, bez ktérych
migracja w kierunku cyfrowej transformacji zaktadéw
produkcyjnych nie bytaby mozliwa. Oprocz czujnikéw,
najlepiej z I0-Link i optycznych systemdw identyfikacji,
gtéwna role odgrywa tutaj bezprzewodowa technologia
identyfikacji RFID. RFID jest kluczowa technologia dla Smart
Factory i Przemystowego Internetu Rzeczy (lloT), poniewaz
umozliwia unikalna i bezdotykowa identyfikacje oraz
lokalizacje produktéw, chwytakéw lub samych narzedzi.

o
—
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Solidne blokowe moduty I/0 jako interfejs RFID
Wdrazanie RFID w procesach produkcyjnych to czesto r
skomplikowane i czasochtonne przedsiewziecie. Turck
oferuje tutaj swoim klientom wsparcie dzieki interfejsom
Ethernet RFID opartym na blokowych stacjach I/O serii
TBEN-L, TBEN-LL, TBEN-S i TBEC-LL. Urzadzenia wielopro- Tryb,,bus mode” umozliwia podtaczenie 128 gtowic
tokotowe umozliwiaja réwnoczesna prace gtowic odczytu/ odczytu/zapisu do jednego modutu
zapisu HF lub UHF i przesytanie danych do sterownika po Dla zastosowan, w ktérych kilka gtowic HF do odczytu/
Profinet, Ethernet/IP lub Modbus TCP. W ten sposéb moduty  zapisu jest uzywanych w ograniczonej przestrzeni, moduty
upraszczajq aplikacje o réznych wymaganiach i zmniejszajg ~ TBEN a takze TBEC EtherCAT, posiadaja unikalna funkcje:
potrzebne zapasy magazynowe. Niedawno do oferty tryb,bus mode”. Poniewaz ta funkcja, w przeciwienstwie na
dodano kolejny interfejs RFID dla EtherCAT (TBEC). Wszyst- przyktad do 10-Link, nie jest pofagczeniem point-to-point,
kie moduty RFID 1/0 znajduja sie w catkowicie zamknietej umozliwia uzytkownikowi podtaczenie do 32 gtowic
obudowie z tworzywa o stopniu ochrony IP67/IP69Kimoga  odczytu/zapisu HF szeregowo do kazdego z czterech
by¢ uzywane w rozszerzonym zakresie temperatur od -40 portéw RFID. Zmniejsza to naktady zwigzane z okablow-
do +70 °C. Dzieki temu wytrzymate moduty moga by¢ aniem i redukuje koszty w aplikacjach z duzg iloscia
punktéw odczytu i/lub zapisu.

Tryb ,bus mode” HF firmy Turck i czytniki RFID po raz pierwszy umozliwiajg uzytkownikom

korzystanie z zalet topologii linii, nawet w strefie Atex 1/21
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standardowy typ modutu TBEN-L — umozliwia prostg by¢ odgatezione od linii gtéwnej za pomoca dwumetrowych
implementacje bez koniecznosci specjalnego programo- odgatezien. Dzieki temu system mozna elastycznie

wania lub blokéw funkcyjnych. UID lub obszary pamieci instalowac i rozbudowac. Kazda z 32 gtowic odczytujaco-
znacznikdéw moga, na przyktad, by¢ odczytywane i przesy- zapisujacych moze by¢ adresowana indywidualnie w trybie
tane po wyzwoleniu przez gtowice odczytu/zapisu, nawet ,bus mode’, aby wykonywac szeroki zakres polecen, takich
bez wysytania polecenia do sterownika. Zintegrowany jak odczyt, zapis lub obecnos¢ nosnika. Gtowice do odczytu/
serwer sieciowy umozliwia testowanie funkgji i uruchamia- zapisu moga by¢ adresowane zaréwno recznie, jak

nie bez uzycia PLC. Programowalny w CODESYS wariant i automatycznie. W wymianie danych pomiedzy poszcze-

gdInymi gtowicami odczytu/zapisu adresowanie odbywa sie

TBEN-L zapewnia funkcje sterownika, dzieki czemu moze
filtrowac i wstepnie przetwarza¢ dane RFID bezposredniona  automatycznie w kolejnosci rosnacej zgodnie z kolejnoscia

obiekcie, a nawet taczyc je, jesli jest to wymagane, bezpos-
rednio z funkcjami sterowania. Turck oferuje réwniez

interfejs TBEN-L RFID z systemem Linux w wersji dla STRESZCZENIE
integratoréw systemdw. Inny wariant interfejsu TBEN-L RFID

. uzywane bezposrednio przy maszynie bez koniecznosci
stosowania szafy sterowniczej lub skrzynki rozdzielczej. Okablowanie w topologii liniowej jest bardzo tatwe do
:’ Kompaktowy modut TBEN-S RFID - podobnie jak zaimplementowania. Gtowice odczytujaco-zapisujace moga

jest dostepny ze zintegrowanym serwerem OPC UA Zastosowania RFID obejmujace wiele gtowic do
zgodnym ze specyfikacjg Auto-ID Companion. odczytu/zapisu, takie jak kolektory ztaczy lub
wezy procesowych, sg czesto bardzo drogie i

Oprocz czterech portéw RFID, moduty TBEN-L sg réwniez
wyposazone w osiem uniwersalnych kanatéw wejs¢/wyjs¢ czasochtonne w instalacji i konserwacji ze

Nadci maqistral
a C | a'g a a g | S t ra a DXP umozliwiajacych podtaczenie czujnikow, lampek wzgledu na wymagany sprzet. Dzieki trybowi ,bus
sygnalizacyjnych lub innych elementéw wykonawczych. mode” HF w modutach IP67 RFID, firma Turck
l Wszystkie gniazda do podtaczenia RFID lub sygnatéw opracowata wydajne rozwigzanie tego wyzwania.
W p rO St O St re X obiektowych to meskie M12, a zasilanie wersji z kodo- Funkcja umozliwia podtaczenie 32 gtowic do
¢ waniem L to gniazda 7/8" W przypadku wariantéw LL odczytu/zapisu HF do kazdego wejscia RFID
zasilanie realizowane jest za pomoca ztaczy meskich M12 modutu. Przy czterech kanatach RFID na modut
Niezaleznie od tego, czy chodzi o kolektor przy’chzy, cartrige z tuszem, zmianq z kodowaniem L dla przysztosciowej technologii M12 Power. oznacza to, ze mc?ina centralnie,rejestrowac' i
formy lub narzedzi: tryb HF ,bus mode” firmy Turck umozliwia stosowanie RFID SCZ;:IT(P':"FV;(;‘I"S;fn?y?:rf;?;g‘v; ;‘éfé;’:”'
z wieloma gtowicami odczytu/zapisu w bardzo przystepnej cenie i szybko umozliwia nawet korzystanie z topologii liniowej
- za pomoca tylko jednego kabla do strefy 1/21 ATEX w obszarze zagrozonym wybuchem (strefa 1/21).

Przyktad zastosowania
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Ochrona mechaniczna:

Obudowy ze stali
nierdzewnej umoz-
liwiajg stosowanie
modutéw w strefie
ATEX 2.2

podtaczenia. Dzigki minimalizacji modutéw i kabli,
uzytkownik zyskuje nie tylko redukcje kosztow, ale takze
krétszy czas montazu i uruchomienia.

Maksymalna wydajnos¢ w trybie ciggtym

z funkcja Track & Trace

Tryb ciggty HF ,bus mode” jest podobny do zwyktego pod
wzgledem struktury i korzysci ekonomicznych, ale
umozliwia aktywacje wszystkich gtowic odczytujaco-
zapisujacych w tym samym czasie. Dzieki wyzszej
wydajnosci tryb Continuous jest zatem odpowiedni
zaréwno dla aplikacji statycznych, jak i wolno poruszajacych
sie, w ktérych np. tagi moga by¢ odczytywane lub zapisy-
wane jednoczesnie. Poszczegélne gtowice odczytujaco-
zapisujace w tym przypadku przechowuja odczytane dane
w buforze, az modut RFID bedzie je cyklicznie kolejno
sprawdzat. Dane sg przechowywane w pamieci FIFO
modutu i moga by¢ pobierane przez sterownik za pomoca
polecenia,Pobierz dane z bufora”.

Funkcja,Track & Trace” w trybie ciggtym HF otwiera nowe
obszary zastosowan, takich jak logistyka lub przetadunek
materiatéw. Obejmuje to réwnolegte wykrywanie
w wielo$ciezkowych systemach przenoszenia/transferu,

w przypadku produktéw o réznych wysokosciach pozycji
tagow na linii oraz aplikacje ze zsynchronizowanymi
maszynami produkcyjnymi. Kilka predefiniowanych polecen
i trybéw pracy dla najczestszych scenariuszy zastosowania
réwniez zmniejsza ilos¢ wymaganego programu w stero-
whiku PLC. Grupowanie danych i rézne opcje ich eksportu
czesto réwniez sprawiaja, Ze oprogramowanie posred-
niczace jest niepotrzebne. Mieszana praca gtowic
odczytujaco-zapisujacych HF i UHF jest nadal mozliwa
nawet w przypadku korzystania z trybu HF ,bus mode”

na innych kanatach RFID.

Korzystanie z w petni zamknietych czytnikéw nawet
w strefie ATEX 1/21
TN-R42/TC-Ex firmy Turck to jedyna dostepna na swiecie
gtowica odczytu/zapisu HF RFID, ktéra jest certyfikowana do
bezposredniego stosowania w strefie zagrozenia wybu-
chem 1/21 ATEX. W przeciwienstwie do innych dobrze
znanych rozwigzan ognioszczelnych do identyfikacji
w strefie 1/21, bardzo kompaktowa konstrukcja zam-
knietego czytnika oznacza, ze mozna go zainstalowac
réwniez w ograniczonych przestrzeniach. Smukita konstruk-
cja TN-R42/TC-Ex jest zatem idealna do bezdotykowej
identyfikacji prawidtowych potaczen wezy i kotnierzy
w kolektorach faczeniowych. Dostepne sg réwniez tagi
HF RFID z funkcja hasta do zastosowan o wysokich wymaga-
niach w zakresie bezpieczenstwa danych i ochrony dostepu.
Dzieki zatwierdzeniu trybu,bus mode” do uzytku
w strefie 1/21, firma Turck moze teraz zaoferowac¢ kompletne
portfolio urzgdzen Ex i non-Ex z tg funkcjonalnoscia.
TN-R42/TC-Ex zachowuije sie jak standardowa gtowica do
odczytu/zapisu, dzieki czemu uzytkownik ma zapewniony
ten sam wyglad i dziatanie urzadzen podczas podfaczania
i konfigurowania catego systemu, niezaleznie od tego, czy
jest przeznaczony do zastosowan Ex czy non-Ex. W trybie Ex
nalezy jedynie pamietac, ze ostatnig stacja w linii magistrali
musi by¢ urzadzenie rezystorem terminujgcym. Liczba
mozliwych do podtaczenia gtowic odczytujaco-zapisujacych
w trybie,bus mode” jest réwniez ograniczona w trybie Ex:
jest to piec¢ czytnikdw na kanat w kompaktowym module
TBEN-S i dziesie¢ czytnikdw na kanat w TBEN-L.

Obudowa ochronna umozliwiajg zastosowanie
w strefie 2 ATEX
Aby méc niezawodnie obstugiwa¢ moduty IP67 RFID
i moduty I/O serii TBEN-L, TBEN-S i TBEC lub wzmacniacze
przefaczajace IMC réwniez w obszarach zagrozonych
wybuchem, firma Turck opracowata obudowy ochronne ze
stali nierdzewnej. Obudowa ochronna ostania modut
dopuszczony do tego zastosowania oraz jego przytacza
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Do kazdego kanatu RFID mozna podtaczy¢ 32 gtowice odczytu/
zapisu, a cztery kanaty to 128 gtowic odczytu/zapisu na modut

i tym samym zabezpiecza przed uszkodzeniami mechanic-
znymi lub niezamierzonym roztaczeniem. W ten sposéb
spetnione sg wszystkie wymagania dotyczace uzytkowania
urzadzen w strefie 2 ATEX.

Mniejszy naktad pracy podczas uruchamiania

Dzieki zintegrowanemu interfejsowi danych Turck RFID

z cykliczna transmisja danych procesowych, uzytkownik
korzysta z szybkiego i fatwego dostepu do funkgji HF i UHF,
takich jak tryb bezczynnosci (Idle). Obstugiwane przez
magistrale glowice odczytu/zapisu HF-RFID moga by¢
rowniez adresowane automatycznie, po prostu poprzez
aktywacje adreséw gtowicy odczytu/zapisu w parametrach
interfejsu danych. W poréwnaniu z konwencjonalng metoda
oszczedza to uzytkownikom znaczng ilos¢ czasu, poniewaz
mogg kolejno podiaczac glowice do odczytu/zapisu

i adresowac je automatycznie. Adresy magistrali dla gtowic
odczytujgco-zapisujacych HF obstugujacych magistrale
moga byc¢ réwniez ustawiane i sprawdzane przez serwer
sieciowy/PACTware za posrednictwem TBEN-S-RFID. W ten
sposéb uzytkownicy moga sprawdzi¢ poprawnos¢ urucha-
miania trybu,bus mode” bez koniecznosci korzystania

z konwertera interfejsow.

Kolektory wezy procesowych, cartdridge z tuszem,
zmiany form lub narzedzi

,Bus mode”HF jest juz z powodzeniem wykorzystywany

w rzeczywistych aplikacjach, takich jak kolektory wezy
procesowych w przemysle chemicznym, farmaceutycznym
i spozywczym. Nieprawidtowe podtaczenia lub niesz-
czelnosci moga miec istotne konsekwencje dla bezpie-
czenstwa zakfadu, jakosci produktéw lub zdrowia pra-
cownikdw i klientéw. Dostanie sie kwasu do niewtasciwego
zbiornika moze spowodowac powazne potencjalne
zagrozenie. Aby zapewni¢ prawidtowe pofaczenie miedzy
wezem a odpowiednim punktem potaczenia, Turck oferuje
kompletne rozwiazanie HF RFID, w ktérym tryb,bus mode”
HF odgrywa kluczowa role w zapewnieniu wydajnej pracy.
Dopiero gdy gtowice do odczytu/zapisu wykryja prawi-
dtowe podtaczenie weza, na zaworze i pompie pojawia sie
sygnat otwarcia. Dzieki RFID mozliwe jest réwniez przekazy-
wanie informacji takich jak data lub godzina ostatniego
czyszczenia weza. Czytnik TNR42/TC-Ex HF-RFID firmy Turck

umozliwia réwniez uzycie w obszarze zagrozonym wybu-
chem (strefa 1/21). Pakiet rozwigzan uzupetnia szereg
roznych typéw znacznikéw dostosowanych do okreslonych
wymagan, w tym wariant szklany do mediéw agresywnych.
Tagi RFID moga by¢ réwniez osadzone bezposrednio
w metalowej nasadce lub przymocowane klipsem.

Kolejnym obszarem zastosowania jest identyfikacja
cartridge’déw do drukarek. W tej aplikacji zbiorniki sa
automatycznie identyfikowane przez gtowice odczytujaco-
zapisujacy, aby niezawodnie zapobiega¢ btednym wynikom
drukowania i przestojom produkcyjnym. System moze
réwniez przypominac operatorom o koniecznosci wymiany
tuszu. System okresla moment pojawienia sie komunikatu
na podstawie czasu zamontowania wktadu atramentowego
i daty jego waznosci. Biezace zuzycie tuszu stuzy do
przyblizonego okreslenia poziomu kazdego pojedynczego
zbiornika.

W wielu innych zastosowaniach uzytkownicy korzystaja
z trybu,bus mode”HF i mozliwosci szybkiego i niedrogiego
podtaczenia wielu urzadzen do odczytu HF. Obejmuje to na
przyktad maszyny z kilkoma formami i narzedziami do
wymiany, ktére moga w ten sposéb wykry¢ i udokumen-
towac witasciwe narzedzie dla okreslonego etapu operacyj-
nego. Kolejnym aspektem tego rozwigzania jest ochrona
marki. Zaréwno konstruktorzy, jak i uzytkownicy maszyn
korzystaja w ten sposéb z bezpieczenstwa i zwiekszonej
zywotnosci wynikajacej z zastosowania oryginalnych
narzedzi i oryginalnych materiatéw eksploatacyjnych, takich
jak filtry oleju lub powietrza. Jednak mozliwe sa réwniez
nowe i innowacyjne modele biznesowe, gdy na przykfad nie
sprzedaje sie maszyny, ale pobierane s3 opfaty za korzysta-
nie z niej na podstawie obliczer uzywanych narzedzi lub
form i materiatéw eksploatacyjnych. Konstruktor maszyn
moze réwniez skonfigurowac dla uzytkownika automatyc-
zny magazyn konsygnacyjny. Gdy tylko podzespét zostanie
witozony do maszyny, wysytany jest komunikat inicjujacy
uzupetnienie danej pozycji. Jednak ta koncepcja dziata tylko
wtedy, gdy zapewnione jest uzycie wytacznie oryginalnych
czesdi.

Autor | René Steiner is business development manager RFID at Turck
Web code | more22170e
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Kazda linia
przenosnika jest
wyposazona

w obstugujaca
magistrale
gtowice odczytu/
zapisu, ktorg
mozna fatwo
zainstalowac

w topologii
liniowej z roz-
dzielaczami
typuT
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Radarowy czujnik
poziomu LRS+ dzieli
wiele pozytywnych
cech z innymi czujni-
kami z serii Fluid+.
Dwukolorowy
wyswietlacz alfanum-
eryczny z przyciskami
pojemnosciowymi
upraszcza obstuge

i uruchamianie
czujnikéw

l[dealna
fala

Czujniki radarowe Turck do pomiaru
poziomu i odlegtosci zapewniaja
korzysci ptynace z tej technologii

w automatyzacji produkgji i logistyki
- wlacznie z wizualizacjg za pomoca
Turck Radar Monitor

Wiekszos¢ ludzi kojarzy technologie radarowa
zradarami na drodze. W ciggu ostatniej dekady technolo-
gia ta znajdowata coraz wigksze zastosowanie w samym
samochodzie. Adaptacyjne tempomaty, tak zwane
systemy ACC, wykorzystuja radary do okreslania pred-
kosci poprzedzajacych pojazdow i odlegtosci od nich.

Radary przez dtugi czas byty dos¢ egzotycznymi
urzadzeniami w automatyce przemystowej. Z drugiej
strony przemyst procesowy od pewnego czasu stosuje
te technologie do pomiaru poziomu. Poniewaz radary
niezawodnie wykrywaja poziomy nawet z duzych
odlegtosci bez kontaktu z mediami, w wielu zastosowa-
niach majg wyrazna przewage nad technologiami
ultradzwiekowymi, czujnikami optycznymi lub techno-
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logiami, ktére wymagaja kontaktu z mediami. W automa-
tyzacji produkcji radary przez dtugi czas byly zarezer-
wowane gtéwnie dla czujnikéw bezpieczenstwa do
wykrywania obszaréw chronionych, na przykfad

w pojazdach AGV. Wraz z radarem poziomu LRS+ z serii
Fluid+, firma Turck wprowadzita na rynek w 2021 r. swoj
pierwszy czujnik radarowy. Czujniki radarowe z komu-
nikacja 10-Link zostaty opracowane dla pomiaru poziomu

STRESZCZENIE

Niezaleznie od tego, czy chodzi o kapiele do
powlekania zanurzeniowego, czy porty konten-
erowe - technologia radarowa oferuje wyrazne
korzysci w poréwnaniu z alternatywnymi
rozwigzaniami wykorzystujacymi technologie
czujnikéw ultradzwiekowych lub optycznych

w wielu dziedzinach zastosowan. Jednak do tej
pory czujniki radarowe byty rzadko uzywane do
pomiaréw odlegtosci lub poziomu w produkgji

i logistyce. Dzieki czujnikom radarowym LRS+

i DR-M30 firma Turck oferuje teraz wydajne
rozwigzania do wymagajacych zastosowan
réwniez w tych obszarach.

w zakresie od 0,35 do 10 metréw. Urzadzenia o stopniu
ochrony IP67/69K nadaja sie zatem do wigkszych zasiegow
i oferujg bardziej szczegdtowe opcje ttumienia sygnatéw
zaktécajacych niz ultradzwigkowy czujnik poziomu LUS+,
ktory réwniez opiera sie na platformie Fluid+.

Dodatkowe dane utatwiajag monitorowanie stanu
Charakterystyczng cecha platformy Fluid+ jest jednostka
operacyjna z pojemnosciowym panelem dotykowym

i przezroczysta przednia nasadka, za pomoca ktérej LRS+
wyswietla wartosci odlegtosci, poziomu i objetosci. Brak
metalowej sondy prowadzacej umozliwia fatwe uzycie
czujnika w zastosowaniach higienicznych i upraszcza
uruchomienie. Czujniki LRS sg dostepne zdwoma
wyjsciami przetaczajacymi lub z jednym wyjsciem
przetaczajacym i jednym wyjsciem analogowym.

Dzieki dodatkowemu interfejsowi IO-Link i inteligentne-
mu, zdecentralizowanemu przetwarzaniu sygnatu,
wszystkie warianty oferujg rowniez duza ilos¢ dodat-
kowych informacji do przetwarzania w aplikacjach
monitorowania stanu w lloT: oprécz sity sygnatu
obejmuja one wartosci temperatury, godziny pracy

lub cykle przetaczania.
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Czujniki radarowe sa
idealne jako niezuzy-
wajace sie urzadzenia
do bezdotykowych
pomiaréw poziomu

w kapielach do powle-
kania zanurzeniowego,
dzieki ktérym ttumione
sa sygnaty zaktocajace
generowane przez m.in.
haki i taczniki
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Oparte na przegladarce narzedzie Radar Monitor firmy Turck wizualizuje krzywa sygnatu

w celu precyzyjnego dostosowania zakreséw pomiarowych i ustanawia w tym zakresie nowe

standardy.
Radar Monitor wizualizuje krzywa sygnatu
Radar Monitor firmy Turck to narzedzie konfiguracyjne
oparte na przegladarce, ktére wyswietla krzywa sygnatu
radaru i zapewnia dostep w postaci zwyktego tekstu do
wszystkich istotnych parametrow, a takze oferuje wiele
innych funkgji. Tego rodzaju szczegdtowe funkcje
analityczne byly wczesniej zarezerwowane dla wysokiej
klasy czujnikéw radarowych stosowanych w przemysle
procesowym. Dzieki narzedziu Radar Monitor,
a w szczegdlnosci wizualizowanej krzywej sygnatu,
firma Turck utatwia rowniez swoim klientom instalacje
i parametryzacje w aplikacjach w automatyce produkgji.
Umozliwia to na przyktad zamaskowanie sygnatu
zaktdcajacego generowanego przez mieszadto lub siatke
lub idealne dopasowanie do sprzezenia zwrotnego
czujnika w czasie rzeczywistym, aby zmaksymalizowac
niezawodnos¢ pomiaru poziomu w wymagajacych
zastosowaniach.

Zastosowanie: pomiar poziomu w linii do powlekania
zanurzeniowego

Jednym z zastosowan, w ktérym zalety radarowego
pomiaru poziomu stajg sie oczywiste, jest pomiar
poziomu w liniach do powlekania zanurzeniowego.
Stuza one do powlekania czesci karoserii samochodo-
wych metoda katodowego malowania zanurzeniowego
(KTL) - zwanego rowniez kataforezg. Wykorzystuje sie tu
pole elektryczne, aby spowodowac, ze nawet przedmioty
o ztozonej strukturze uzyskaja jednolita, trwatg powtoke
na powierzchni.

Aby catkowicie i bezpiecznie zanurzy¢ obrabiany
przedmiot przymocowany do przenosnika tasmowego
w medium do powlekania, uzytkownicy potrzebujg kilku
informacji. Z jednej strony nalezy upewnic sig, ze taSma
przenosnika jest zamontowana na odpowiedniej
wysokosci. Jednoczesnie nalezy zapewnic prawidiowy
poziom medium do powlekania w zbiorniku. Kolejnym
wyzwaniem s wysokie prady elektryczne stosowane
w procesie powlekania. Poniewaz czujniki zanurzeniowe
moga by¢ uzywane tylko w ograniczonym zakresie
w procesie kataforezy ze wzgledu na wysokie prady,
uzytkownicy zwykle mierza poziomy bezdotykowo.

Jednak potaczenie przenosnika i inne konstrukcje
pomiedzy czujnikiem poziomu a kapiela zanurzeniowa
moga powodowac niepozadane sygnaty i nieprawidtowe
pomiary poziomu kapieli zanurzeniowej.

Radar Monitor firmy Turck pomaga uzytkownikowi
sttumic sygnaty zaktécajace z metalowych nosnikéw lub
samej karoserii. Na wykresie krzywej sygnatu wyraznie
widac duze piki emitowane przez gtéwny cel, kapiel
zanurzeniowy, a takze mniejsze piki spowodowane np.
przez haki transportowe, na ktérych czesci karoserii sa
przeciggane przez kapiel zanurzeniowa. Te impulsy
interferencyjne mozna tatwo zamaskowac, definiujac
okreslone okno pomiarowe. Najtatwiejszym sposobem
uzyskania dostepu do narzedzia Radar Monitor jest
uzycie mastera lO-Link firmy Turck. Pozwala to na dostep
do narzedzia Radar Monitor za posrednictwem konfigura-
tora IODD bez koniecznosci stosowania dodatkowego
oprogramowania. Plik IODD czujnikéw radarowych jest
pobierany automatycznie przez master 10-Link. Kolejng
przydatng funkcjg radarowych czujnikéw poziomu LRS+
jest alfanumeryczny dwukolorowy wyswietlacz, ktéry
czujnik wspétdzieli z innymi urzadzeniami z serii Fluid+.
Zmiana koloru wyswietlacza z zielonego na czerwony
moze by¢ sparametryzowana, aby poprawi¢ widocznos¢
poziomow krytycznych. Oznacza to, ze kazdy pracownik
na obiekcie moze widzie¢ bezposrednio, nawet z duzej
odlegtosci, kiedy osiagnieto krytyczne poziomy.

Czujnik radarowy DR do pomiaru odlegtosci

na zewnatrz

Po opracowaniu radarowego czujnika poziomu, oczy-
wistym kolejnym krokiem byto dostosowanie technologii
do zastosowan, w ktérych wyswietlacz i menu operacyjne
czujnika nie s3 wymagane, tj. do pomiaréw odlegtosci.

W ten sposdéb firma Turck wprowadzita teraz radarowy
czujnik odlegtosci DR-M30-IOL. Dzieki zasiegom od 0,35
do 15 metréw, obudowie ze stali nierdzewnej i odpor-
nosci na wstrzasy do 100 g, jest on réwniez przeznaczony
do uzytku w ekstremalnych warunkach srodowiskowych.
Czestotliwos$¢ radiowa 122 GHz radaru FMCW oraz
interfejs |O-Link i stopien ochrony IP67/IP69K to cechy
wspodlne z czujnikiem LRS, jego technologicznym
odpowiednikiem do pomiaru poziomu.

Whasciwosci pozwalajg nie tylko na zastosowanie

w trudnych aplikacjach w automatyce przemystowej, ale
takze w zastosowaniach mobilnych lub zewnetrznych.
To sprawia, ze czujniki te idealnie nadaja sie do pomiaru
odlegtosci w logistyce portowej, na przyktad tam, gdzie
czujniki optyczne lub ultradzwiekowe sa czesto wykluc-
zane z powodu ich ograniczonego zasiegu lub zaktécen
spowodowanych przez kurz, wiatr lub swiatto.

Podobnie jak w przypadku radarowego mierzenia
poziomu, Radar Monitor firmy Turck upraszcza réwniez
konfiguracje urzadzen radarowych do mierzenia
odlegtosci za pomoca wyswietlania krzywej sygnatu
W czasie rzeczywistym — zwilaszcza podczas ustawiania
filtréw w celu ttumienia sygnatéw zaktdcajacych lub
w skomplikowanych uktadach montazowych. Parametry
urzadzenia IO-Link mozna réwniez alternatywnie ustawic
za pomocg interpretera |ODD, takiego jak Pactware.

W przypadku montazu w bezposredniej bliskosci, zasada
pomiaru FMCW urzadzen zapobiega wzajemnemu
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Gotowe na lloT:
innowacyjne radarowe
czujniki odlegtosci
firmy Turck, takie jak
DR-M30-I0L, zbieraja
duze ilosci danych,

ale przetwarzaja

je bezposrednio

i przekazuja tylko
istotne

IP
69K

zaktdcaniu sie sygnatéw. Oprécz |0-Link, wszystkie
czujniki DR-M30-I0L maja jedno wyjscie analogowe

i jedno wyjscie przetaczajace, a wyjscie analogowe mozna
rowniez skonfigurowac jako drugie wyjscie przetaczajace.

Zastosowanie: pomiar odlegtosci na suwnicach
kontenerowych w logistyce portowe;j

Moze to by¢ przydatne na przyktad w branzach takich jak
logistyka portowa. W tym sektorze czujniki sg idealne do
pomiaru odlegtosci na suwnicach kontenerowych.
Chwytaki stuzace do przenoszenia konteneréw ISO ze
statkdw na ciezarowki lub wagony s odbierane przez
tzw. chwytnie. Odlegtos¢ miedzy chwytnia a kontenerem
musi by¢ stale mierzona, aby zapobiec kolizjom

i kontrolowa¢ predkos¢. Czujnik DR-M30-I0L moze
wytrzymac surowe, stone powietrze przybrzezne dzieki
obudowie ze stali nierdzewnej. A poniewaz w logistyce
portowej czesto bywa ciezko, odpornos¢ na wstrzasy

o masie 100 g jest szczegdlnie warta uwagi.

Chwytnie celuja w kontener z bliskiej odlegtosci za
pomoca mechanizmu ustawczego. Te mechaniczne
prowadnice podajace zapewniajg, ze kontener mozna
zadokowac doktadnie co do kilku centymetréw, dzieki
czemu chwytnia moze niezawodnie chwyci¢ ucha do

podnoszenia. Wymiary kontenera sg jednakze poszerzone
przez otwarty mechanizm ustawczy. Sterownik musi
obliczy¢ te informacje na podstawie sygnatu odlegtosci

z czujnikéw, aby zapobiec kolizjom réwniez w waskich
zatokach kontenerowych. Czujnik odlegtosci jest réwniez
idealny do pomiaru odlegtosci miedzy poszczegdlnymi
suwnicami kontenerowymi.

Warianty z alternatywnymi wariantami gtowic

do pomiaru wiekszych odlegtosci

Oprécz modelu DR-M30, ktéry jest teraz oferowany ze
standardowymi gtowicami, firma Turck w nadchodzacych
miesigcach doda warianty z alternatywne: wersja czujnika
z dtugim i waskim polem wykrywania jest idealna na
wieksze odlegtosci do 20 metréw, np. do obiektow
portowych. Inna konfiguracja gtowicy umozliwia uzys-
kanie szerokiego pola o krotkim zasiegu, uzywanego na
przyktad do wykrywania obiektéw dla ochrony przed
kolizja.

Autor | Raphael Penning is product manager for radar and ultrasonic
sensors at Turck
Web code | more22171e
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APLIKACJE CONDITION MONITORING

/abezpieczenie

szaf

sterowniczych

Aby monitorowac dostep do szaf
sterowniczych i temperature

w ich wnetrzu, operator systemu
dystrybucyjnego e-netz Siidhes-
sen AG stosuje kompaktowe
moduty monitoringu szaf

firmy Turck.

W wielu domach salon mozna ogrza¢ do komfortowej
temperatury w ciggu kilku minut - dostownie jednym
przekreceniem pokretta — a w niemal co drugim domu
odbywa sie to za pomoca gazu ziemnego. Skom-
plikowana trasa, jaka przebywa zrédto energii miedzy
punktem produkcji a miejscem jego przeznaczenia,
na ogot nie jest interesujaca dla uzytkownikéw
koncowych. Bezpieczenstwo dostaw rowniez rzadko
jest przedmiotem zainteresowania. Energia elektryc-
zna, woda i gaz sa uwazane w Niemczech za stale
dostepne zasoby, a przerwy w dostawach stanowig
wyjatek. Jest to miedzy innymi zastuga regionalnych

STRESZCZENIE

Dla operatora systemu dystrybucyjnego, firmy
e-netz Stidhessen AG, wysoki poziom bezpie-
czenstwa informacji oznacza réwniez monitor-
owanie drzwi szaf sterowniczych w zdecentral-
izowanych stacjach kontroli gazu. Poniewaz ani
doposazenie szaf w styki drzwiowe, ani w kran-
cowki rolkowe nie jest tatwe, spotka zalezna
Entega AG uzywa teraz kompaktowych modutéw
firmy Turck. Pracownicy w centrum sterowania
stosujg urzadzenia IM12 CCM do rejestrowania
wszelkich otwar¢ drzwi — zaplanowanych lub
nieautoryzowanych. W stacjach nieklima-
tyzowanych IM12-CCM wysyta réwniez sygnat

w przypadku przekroczenia wartosci temperatury.

operatoréw systeméw dystrybucyjnych, takich jak
firma e-netz Stidhessen AG, ktdra zarzadza sieciami
energii elektrycznej i gazu ziemnego dla dostawcéw
energii elektrycznej i gazu. Poniewaz wysoka
dyspozycyjnos¢ instalacji jest priorytetem dla
e-netz Stdhessen, firma z Darstadt sama monitoruje
stan szaf sterowniczych w zdecentralizowanych
obiektach, takich jak stacje przesytowe lub biogazown-
ie. To w wtasnie tam moduty monitorowania szaf
IM12-CCM firmy Turck pomagaja wykry¢ otwarcie
drzwi lub zbyt wysoka temperature.

Sci$le monitorowane sterowanie ci$nieniem gazu
Na obszarze sieci firmy e-netz Sidhessen dziesie¢ stacji
przesytowych umozliwia dostarczanie gazu ziemnego
do sieci lokalnych pod odpowiednim cisnieniem.
e-netz Stidhessen odbiera gaz pod cisnieniem od 30 do
80 baréw i redukuje go do cis$nienia zasilania od 12 do
13 baréw. Ten proces, zwany rowniez ,ekspansja”,
powoduje schtodzenie medium. Dlatego konieczne
jest nie tylko przefiltrowanie gazu, dodanie srodka
zapachowego i wykonanie redukgji ci$nienia, ale takze
jego wstepne podgrzanie. Po tym nastepuje pomiar
ilosciowy za pomoca gazomierza, zanim gaz zostanie
przestany na peryferia, a ci$nienie na miejscu zostanie
ostatecznie zredukowane do 23 do 700 milibaréw za
pomoca systemow kontrolnych. Wszystkie etapy
wstepnego przetwarzania sa prowadzone pod $cistym
nadzorem, zaréwno przez centralne sterowanie, jak
i personel techniczny w terenie.

more@TURCK 12022
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IM12-CCM jest

w tatwy sposob
montowany na
szynie DIN, nieza-
wodnie monitoruje
temperature,
wilgotnos¢

i zamkniecie drzwi
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Informacja w momencie otwarcia drzwi

Jako operator sieci, e-netz Sidhessen zalicza sie do
infrastruktury krytycznej (KRITIS). Dla tych uznanych za
wazne dla spotecznosci organizacji i instytucji Fede-
ralne Ministerstwo Spraw Wewnetrznych okreslito
strategiczne tresci zapewniajgce wysoka dostepnosc

i bezpieczenstwo — np. systemy informatyczne. Na tej
podstawie spotka zalezna Entega okreslita szczegdtowe
wymagania dotyczace wewnetrznego bezpieczenstwa
informacji. ,Chcielismy mie¢ mozliwos¢ monitorowania
drzwi wejsciowych i szaf sterowniczych we wszystkich
stacjach kontroli i pomiaru cisnienia gazu” —

powiedziat Jirgen Nagel, ktory jest odpowiedzialny
za instalacje elektryczng w zaktadach wodociggowych
i gazowych e-netz Stidhessen. Kiedy i w ktérym
miejscu otwarto drzwi szafy sterowniczej? Oczekuje
sie, ze informacje te dotra do centrum sterowania bez
koniecznosci skomplikowanych modyfikacji elektryc-
znych w zdecentralizowanych stacjach.

IM12-CCM zastepuje kosztowne krancéwki rolkowe
,Nie sadzitem, ze wytgczniki drzwiowe sg wystarczajgco
niezawodne, za to koszty krancéwek rolkowych bytyby
zbyt wysokie” - powiedziat Nagel, opisujac proces

W stacji przesylowej
e-netz Siidhessen AG
dostosowuje dostarc-
zany gaz ziemny do
warunkoéw lokalnych
rurociaggow
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wyboru rozwigzania.,Dla tych drugich trzeba wierci¢
otwory w szafkach, wygina¢ metalowe ksztattki lub
pracowac z uzyciem matych narzedzi” Testy z uzyciem
modutu IM12-CCM firmy Turck daty lepsze rezultaty.
To kompaktowe urzadzenie do bezposredniego
montazu na szynie DIN posiada wewnetrzne czujniki
mierzace trzy wartosci: temperature, wilgotnos¢ oraz
odlegtos¢ do drzwi. ,Urzadzenie jest idealne do
naszych celéw: wpinamy je na szyne, podfaczamy
dwa przewody zasilania, doprowadzamy dwa prze-
wody do PLC - i gotowe.”

e-netz Slidhessen uzywa teraz trzech potgczonych
ze soba modutéw monitoringu szaf w swojej najwiek-
szej stacji przesytowej. Za pomoca stykow kontak-
tronowych dwa kolejne urzadzenia przesytajg swoje
sygnaty do gtéwnego modutu IM12 CCM, ktory z kolei
przekazuje informacje do sterownika PLC. Powiadamia
to pracownikdw centrum sterowania, ze drzwi szafy
sterowniczej zostaty otwarte na miejscu na stacji.
Ta prosta mozliwo$¢ doposazenia szaf sterowniczych
w monitor wewnetrznych parametréw stafa sie
precedensem w firmie z Darmstadt. W miedzyczasie
elektrycy zaczeli korzystac z tych urzadzen réwniez
w cieptowniach i biogazowniach.

Pomiar temperatury

Wiekszos¢ stacji przesytowych gazu i cieptowni posiada
juz technologie klimatyzacji, ktdra zapobiega przegrze-
waniu sie urzadzen elektronicznych. Komponenty
instalowane w szafie sterowniczej obejmuja przetwor-
nice czestotliwosci lub zasilacze do przetwornikéw
ci$nienia i pomiaru temperatury. Wzmacniacze izola-

»Urzadzenie jest idealne do
naszych celdow: wpinamy je na
szyne, podigczamy dwa przewody
zasilania, doprowadzamy dwa
przewody do PLC -i gotowe

Jiirgen Nagel | e-netz Siidhessen AG

cyjne sg rébwniez stosowane a e-netz Stidhessen polega
na firmie Turck w tym zakresie od ponad 30 lat. Jednak
nie wszystkie stacje s jeszcze klimatyzowane. Zatem
w jednej ze stacji przesytowych Jirgen Nagel wyko-
rzystuje rowniez pomiar temperatury zapewniany
przez IM12-CCM.,Szafa sterownicza znajduje sie

w kottowni, gdzie pomimo izolacji moze by¢ bardzo
ciepto. Wole, aby szczegélnie przy sterowniku PLC

lub zasilaczu byto troche chtodniej”

Jesli temperatura przekroczy 42°C, modut wysyta
sygnat do PLC. Nagel zaprogramowat te wartos¢
graniczng w IM12-CCM za pomoca adaptera USB
10-Link.

Prosta modernizacja szaf sterowniczych: Niskie koszty instalacji
i uruchomienia IM12-CCM przekonaly specjalistow
e-netz Stidhessen AG

Niepewne styki drzwiowe lub kraricowki rolkowe, ktérych montaz
jest kosztowny, nie byly brane pod uwage przy modernizacji
systemu zabezpieczenia szaf sterowniczych

Alternatywnie parametryzacje mozna byto
przeprowadzi¢ za pomocg oprogramowania FDT,
takiego jak PACTware, lub bezposrednio na urzadzeniu
za pomoca funkcji szybkiego uczenia. Firma e-netz
Sudhessen korzysta réwniez z wbudowanego w modut
o szerokosci tylko 12,5 mm rejestratora danych, ktory
dostarcza wartos$ci pomiarowe ze stemplem czasowym
i przechowuje je przez okres do dwodch lat. Dzieki temu
technicy moga w dowolnym momencie przesledzic¢
warunki, w ktéorych wystapity nieprawidtowe wartosci
temperatury.

tatwe doposazanie w monitoring stanu szaf
Monitorowanie stanu jest wymagane nie tylko
w przypadku maszyn czy obszaréw magazynowych,
ale takze szaf sterowniczych. Swiadczy o tym system
zarzadzania bezpieczenstwem informacji firmy e-netz
Sudhessen AG, ktéry wykorzystuje IM12-CCM firmy
Turck do monitorowania zamkniecia drzwi szaf
sterowniczych w zdecentralizowanych zaktadach,

a tym samym do zwrdcenia uwagi na nieautoryzowany
dostep. Zainstalowane w urzadzeniu czujniki do
pomiaru temperatury i wilgotnosci przydaja sie
réwniez w przypadkach, gdy niestabilne warunki
klimatyczne zagrazaja dostepnosci urzadzen elektron-
icznych. Dla specjalistow firmy e-netz wysitek zwigzany
z uruchomieniem byt waznym czynnikiem branym pod
uwage przy modernizacji. Urzadzenie IM12-CCM firmy
Turck wywarto na nich dobre wrazenie dzieki prostemu
montazowi i nieskomplikowanym funkcjom uczenia.

Autor | Raphael Molnar is a sales engineer at Turck
User | www.e-netz-suedhessen.de
Web code | more22153e
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Siedziba firmy
Vorster

VORSTERQOQ vvspé’rpracy
z firma Turck w projektach
wpisujgcych sie w idee
przemystu 4.0

Wywiad z wilascicielem firmy - Marcinem Wernerem.

Czym zajmuije sie Panistwa firma?

Firma Vorster jest uznanym na $wiatowym rynku producen-
tem maszyn. Swoje projekty realizujemy w dziedzinach
automatyki przemystowej oraz obrébki powierzchniowej.
Nasza dziatalnos$¢ oparta na budowie maszyn szyjacych
nawigzuje do dziewiarskiej tradycji Zdunskiej Woli, gdzie od
poczatku XIX wieku rozwoj miasta ukierunkowany byt na
przemyst wtdkienniczy. Wizja zatozonej w 2011 roku przez
Marcina Wernera firmy Vorster, skupia sie przede wszystkim
na kompleksowej budowie maszyn od projektu przez
uruchomienie na serwisie koriczac. Konstruujemy cate linie
bedac caty czas otwartymi na wizje i pomysty naszych
klientéw, wierzac, ze kreatywna wspdtpraca jest najlepsza
droga do sukcesu i obopdinej satysfakji.

Do jakich odbiorcéw dostarcza swoje maszyny

firma Vorster?

Nasza oferta skierowana jest do firm z branzy Automotive
oraz wszystkich przedsiebiorstw, ktére poszukuja komplet-
nych rozwigzan z zakresu obrébki materiatéw i automa-
tyzacji produkgji. Realizujemy projekty dla klientéw

z przemystu odziezowego, farmaceutycznego, spozyw-
czego czy zbrojeniowego. Jestesmy firmg o zasiegu
globalnym. Obecnie maszyny marki Vorster znalez¢ mozna
m.in. w Rumunii, Macedonii, Meksyku, Wioszech, Hiszpanii,
Chinach czy Indiach.

Posiadacie Paistwo nowoczesny i zaawansowany park
maszynowy. Co jeszcze wyrdznia Panstwa firme na tle
konkurenc;ji?

Staramy sie wstuchiwac w potrzeby naszych klientéw

i wymogi rynku. Nasi klienci oczekujg mocno zaawanso-
wanych technologicznie rozwiazan. Podam dwa przyktady.
Klient potrzebuje korzystac z identyfikacji RFID, a jedno-
cze$nie wymaga, by antena etykiety nie byta wykrywana
przez detektor metalu. W kooperacji z partnerami prowa-
dzimy prace badawcze nad rozwinieciem tej koncepcji

i testujemy na komponentach klienta. Drugi przyktad:
docieraty do nas sygnaty od klientéw, ze jest zapotrze-
bowanie na anodowanie w kolorach innych niz naturalny
srebrny. Podjelismy decyzje o budowie drugiej anodowni,
ktéra bedzie spetniac potrzeby rynku na detale w zwie-
kszonej kolorystyce anodowanych elementéw.

Jakim dostawca jest dla Panistwa Turck i jak uktada sie
wspolpraca z nasza firma na przestrzeni ostatnich lat?
Turck jest wieloletnim dostawca produktéw dla naszej
firmy. Na przestrzeni lat nadal poszerzamy zakres
wspotpracy z racji tego, ze firma wyrdznia sie ciekawa gama
produktéw oraz terminowoscia dostaw. Oceniajac obstuge
klienta przez firme Turck moge powiedzie¢, ze zaczynajac
od doboru produktu az po jego dostarczenie oraz
oferowang pomoc techniczng wszystko jest na najwyzszym
poziomie.
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Dostarczamy do budowy Parnistwa maszyn, bardzo
szeroki zakres rozwigzan: od zaawansowanej sensoryki,
przez rozwiazania |0-Link, rozproszone modutu sieciowe,
az po systemy bezpieczenstwa. To wszystko wpisuje sie
trendy przemystu 4.0. Dlaczego decyduja sie Paristwo na
nasze produkty?

Gtéwnym argumentem stosowania produktow firmy
TURCK do budowy naszych maszyn jest ich niezawodnos¢

i oferowana elastycznos$¢ cenowa. Zastosowane kompo-
nenty gwarantuja poprawnosc dziatania procesow

w maszynach. Dodatkowym atutem jest bardzo duzy
wachlarz rozwiazan. Turck dla nas, to nie tylko dostawca
komponentéw automatyki, to partner w doborze komplek-
sowych rozwigzan. Oferowane nam wsparcie techniczne
pozwala na szybkie rozwigzywanie zagadnien. Rdwniez

ze strony klientéw mamy rekomendacje zeby stosowac
produkty firmy TURCK.

Jakie innowacyjne projekty, wpisujace sie w czwarta
rewolucje przemystowa, prowadza Paristwo
uwzgledniajac nas jako dostawcow?

Aktualnie jesteSmy na etapie ustalania zakresu projektu

z producentem stalowych i tytanowych wymiennikéw
ciepta oraz kottéw u klienta o zasiegu globalnym. Wraz

z firma Turck projektujemy zaawansowany system Pick to
Light, wskazujacy operatorom miejsca pobran elementéw
potrzebnych na danym etapie produkcyjnym. Projekt
podzielony jest na kilka etapéw. Bedzie on wspétpracowat
z obecnym systemem zarzadzania magazynem i wydziatem
montazu u klienta. Innym przyktadem jest projekt stacji
montujacej opaski zaprojektowane przez klienta do
montazu generatoréw w poduszkach powietrznych
samochodéw osobowych, gdzie zastosowalismy czujniki,
koncentratory i przetworniki firmy TURCK.

Jakie macie plany na ten rok?

W pierwszej pofowie 2022 uruchomimy wspomniana juz
anodownie elementéw aluminiowych, by méc zaoferowac
klientom detale we wszystkich kolorach teczy. Aktualnie
oferujemy detale w kolorach srebrnym i czarnym. Réwniez
w tym roku uruchomilismy dystrybucje tolerowanych ptyt
aluminiowych. Zeby zagwarantowa¢ dostepnos¢, budu-
jemy kolejna hale wiasnie jako magazyn dla surowcéw.

Globalny deficyt surowcow, stanowi obecnie jeden

z najwiekszych probleméw wielu gateziach gospodarki.
Jak radzicie sobie z aktualng sytuacja wywotana przez
zaburzony faricuch dostaw?

Sytuacja z brakiem komponentéw na rynku nie omineta
rowniez firmy Vorster. Niektdre grupy asortymentowe
trzymamy na stanie w ilosci wiekszej niz zwykle a inne jak
np. sterowniki zamawiamy spekulacyjnie na rynku

z wyprzedzeniem wiedzac, ze wykorzystamy je na pewno
w najblizszym czasie w tym czy innym projekcie. Jest tez
grupa produktoéw, ktore z racji branzowej certyfikacji jak np.
dla Automotive, branzy spozywczej czy wojskowej sg
relatywnie drogie i pojawiaja sie w projektach zdecy-
dowanie rzadziej. W tych przypadkach czesto zdarza sie

w obecnej rzeczywistosci potrzeba szukania zamiennikéw,
ktére oczywiscie wymagaja akceptacji naszych klientow.
Na tym polu chce pochwali¢ firme TURCK, ktéra oprocz
tego, ze jest preferowana przez naszych najwiekszych
klientéw réwniez aktywnie pomaga nam w wyszukiwaniu
zamiennikéw, Miejmy nadzieje, ze sytuacja rynkowa zacznie
sie jak najszybciej poprawiac i bedziemy mogli wréci¢ do
przewidywalnej, biznesowej normalnosci.

40 | 41

Laserowy czujnk
kontrastu Q3X,
sprawdzajacy
wywinigcie
poduszki
powietrznej

Maszyny szyjace
produkowane przez
firme Vorster
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Digital Innovation Park Turck na

/7 . .
Opis najnowszych trendéw w automatyzacji i aktualne innowacje dla SW | e C | e
Przemystu 4.0 i lloT znajdziecie Paristwo w naszym Digital Innovation
Dzieki 30 oddziatom i ponad 60

Park pod adresem www.turck.de/dip - od 10-Link przez Ethernet
w przemysle przetworczym po monitorowanie stanu maszyn. przedstawicielstwom na catym
swiecie firma Turck jest zawsze

»Cyfrowa prezentacja” firmy Turck oferuje szybki przeglad aktualnych
tematow zwigzanych z automatyzacja oraz tacza do seminariéw inter-
netowych, niezaleznych ekspertyz i opcje bezposredniego kontaktu

z ekspertami.
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GERMANY

Headquarters Hans Turck GmbH & Co. KG

Witzlebenstrae 7 Milheim an der Ruhr ' +49 208 4952-0 ' more@turck.com

ARGENTINA ' Aumecon S.A.
(+54) (11) 47561251 1 ventas@aumecon.com.ar

INDONESIA  Turck Banner Singapore Pte. Ltd
(+65) 65628716  singapore@turckbannercom

SAUDI-ARABIA ' Salim M. Al Joaib & Partners Co.
(+966) 3 8175065 | salim@aljoaibgroup.com

AUSTRALIA  Turck Australia Pty. Ltd.
(+61) 1300132566 1 australia@turck.com

IRELAND ' Tektron Electrical
(+353) (21) 4313331 webenquiry@tektron.ie

SERBIA Tipteh d.o.o. Beograd
(+381) (11) 8053 628  damir.office@tipteh.rs

AUSTRIA  Turck GmbH

(+43) (1) 4861587 ' austria@turck.com
BAHRAIN ' Al Bakali General Trading
(+973) 17 55 11 89 ' albakali@albakali.net

BELARUS DEMS-Energo Ltd.
(+375) (17) 2026800 ' turck@dems.b

ISRAEL ' RDT
(+972) 3 645 0780 | info@rdt.co.il

SINGAPORE ' Turck Banner Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turckbannercom

ITALY Turck Banner S.R.L.

(+39) 2 90364291 ' info@turckbanner.it
JAPAN Turck Japan Corporation
(+81) (3) 52982128  japan@turck.com

SLOVAKIA Marpex s.r.o.
(+421) (42) 4440010  infox@marpex.sk

SLOVENIA Tipteh d.o.o.
(+386) (1) 2005150 info@tipteh.si

BELGIUM ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 = mail@multiprox.be

BOLIVIA Centralmatic
(+591) 7 7457805 | contacto@centralmatic.net

JORDAN Technology Integration

(+962) 6 464 4571  info@tijo

KENYA ' Westlink Limited

(+254) (53) 2062372 | sales@westlinkltd.coke

SPAIN Elion S.A.
(+34) 932982000 | elion@elion.es

SOUTH AFRICA Turck Banner (Pty) Ltd.
(+27) (11) 4532468 | sales@turckbanner.co.za

BOSNIA AND HERZEGOVINA ' Tipteh d.o.o.
(+387) 33 452427 | info@tipteh.ba

KOREA ' Turck Korea Co. Ltd.
(+82) (2) 69595490 ' korea@turck.com

SWEDEN ' Turck Office Sweden
(+46) 104471600 ' sweden@turck.com

BRAZIL Turck do Brasil Ltda.
(+55) (11) 26769600 ' brazil@turck.com

BRUNEI Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716  singapore@turckbannercom

BULGARIA Sensomat Ltd.

(+359) (58) 603023 ' info@sensomat.info
CANADA ' Turck Canada Inc.

(+1) (905) 5137100  salescanada@turck.com

CHILE Egaflow S.PA.
(+56) (2) 2887 0199 | info@egaflow.com

CHINA ' Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.
(+86) (22) 83988188 ' china@turck.com

COLOMBIA Dakora S.A.S.
(+57) (1) 883-7047 ' ventas@dakora.com.co

COSTARICA  Tecnologia Interactiva
(+506) 2572-1102 | info@tecnologiainteractiva.com

CROATIA Tipteh Zagreb d.o.o.
(+385) (1) 80 53 628  tipteh@tipteh.hr

CYPRUS ' AGF Trading & Engineering Ltd.
(+357) (22) 313900  agf@agfelect.com

CZECH REPUBLIC Turck s.r.o.

(+420) 495 518 766 | turck-cz@turck.com
DENMARK ' Hans Folsgaard A/S

(+45) 43 208600 ' hf@hf.dk

DOMINICAN REPUBLIC Suplitek SRL
(+809) 682-1573 ' aortiz@suplitek.com.do

KUWAIT ' Warba National Contracting

(+965) 24763981 ' sales.wncc@warbagroup.com
LATVIA Will Sensors

(+37) (1) 67718678 ' info@willsensors.lv

SWITZERLAND ' Bachofen AG

(+41) (44) 9441111 info@bachofen.ch
TAIWAN ' E-Sensors & Automation Int'l Corp.
(+886) 7 7323606 = ez-corp@umail-hinet.net

LEBANON | Industrial Technologies (ITEC)
(+961) 1491161 | info@iteclive.com

TAIWAN Jach Yi International Co. Ltd.
(+886) 2 27312820 james.yuan@jachyi.com

LITHUANIA ' Hidroteka
(+370) (37) 352195 ' hidroteka@hidroteka.lt

THAILAND ' Turck Banner Trading (Thailand) co., Ltd.
(+66) 2 116 5699 ' thailand@turckbanner.com

LUXEMBOURG ' Turck Multiprox N. V.

(+32) (53) 766566 ' mail@multiprox.b e
MALAYSIA  Turck Banner Malaysia Sdn Bhd
(+60) 379323488 : malaysia@turck.bannercom

TRINIDAD AND TOBAGO ' Control Technologies Ltd.
(+1) (868) 658 5011 | sales@ctltech.com

TUNISIA | Codaprint
(+216) 95 66 6647 | info@codaprint.com.tn

MEXICO Turck Comercial, S. de RL de CV
(+52) 844 4116650  mexico@turck.com
MYANMAR ' RobAioTric Co. Ltd.

(+95) 1 572028 ' zawta@robaiotric.com
NEW ZEALAND ' CSE-W Arthur Fisher Ltd.
(+64) (9) 2713810  sales@cse-waf.co.nz

TURKEY ' Turck Otomasyon Tic. Ltd. Sti.

(+90) (216) 5722177 ' turkey@turck.com
Ukraine ' SKIF Control Ltd.

(+380) 611 8619 ' d.startsew@skifcontrol.com.ua

UNITED ARAB EMIRATES  Experts e&i
(+971) 2 5525101 | sales@experts-ei.com

NETHERLANDS ' Turck B. V.
(+31) (38) 4227750 ' netherlands@turck.com

UNITED ARAB EMIRATES ' Indulge Oil and Gas
(+971) 24957050 | sales@indulgeglobal.com

NICARAGUA Iprocen S.A.
(+505) 22442214  ventas@iprocen.com

URUGUAY ' Fidemar S.A.
(+598) 2402 1717 ' info@fidemar.com.u

NIGERIA ' Milat Nigeria Ltd.
(+234) (84) 485382 ' commercial@milat.net

NORTH MACEDONIA Tipteh d.o.0. Skopje
(+389) 231 74197  tipteh@on.net.mk

USA Turck Inc.

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com
VENEZUELA Turck Inc.

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com

DOMINICAN REPUBLIC  VZ Controles Industriales, CXA

(+809) 530 5635 ' vz.controles@codetel.net.do
ECUADOR ' Bracero & Bracero Ingenieros

(+593) (2) 264 1598 | bracero@bracero-ingenieros.com

EGYPT  Electric Technology
(+20) 3 4248224 | electech@electech.com.eg

EL SALVADOR Elektro S.A. de C.V.
(+503) 2243-8542  info@elektroelsalvadorcom

ESTONIA ' Osauhing “System Test”

(+37) (2) 6405423 | systemtest@systemtest.eem
FINLAND Sarlin Oy Ab

(+358) (10) 5504000 ' info@sarlin.com

FRANCE Turck Banner S.A.S.
(+33) (0160436070 ' info@turckbanner.fr
GEORGIA | Formila Company LLC

(+995) 555 554088 | formila.company@gmail.com

GREAT BRITAIN ' Turck Banner Ltd.
(+44) (1268) 578888 ' enquiries@turckbanner.co.uk

GREECE  Athanassios Greg. Manias
(+30) (210) 9349903 ' info@manias.gr

GUATEMALA | Prysa

(+502) 2268-2899 ' alvaro.monzon@prysaguatemala.com

HONDURAS ' Partes Industriales
(+504) 2237-4564 | orlando@part-ind.com

HONG KONG ' Hilford Trading Ltd.
(+852) 26245956 | hilford@netvigator.com

HUNGARY Turck Hungary Kft.

(+36) (1) 4770740 ' hungary@turck.com
ICELAND KM stal ehf

(+354) 5678939 kalli@kmstal.is

INDIA ' Turck India Automation Pvt. Ltd.
(+91) 7768933005 ' india@turck.com

NORWAY  HF Danyko A/S
(+47) 37090940 ' danyko@hf.net

OMAN ' Oman Oil Industry Supplies & Services Co. LLC

(+968) 24117600 | info@ooiss.com
PAKISTAN Speedy Automation
(+92) (0) 21 34328859 ' speedy@cyber.net.pk

PAKISTAN ' Route ONE Engineering
(+92) 30051521393 | zunairk126@gmail.com

PANAMA | Accesorios Industriales, S.A.
(+507) 230 0333 ' accindsa@cableonda.net

PERU NPI PeruS.A.C.
(+51) 12454501 | npiperu@npiperu.com

PERU | Segaflow
(+51) 966 850 490 : douglas.santamaria@segaflow.com

PHILIPPINES Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716  singapore@turckbannercom

POLAND | Turck sp.z 0.0.
(+48) (77) 4434800  poland@turck.com

PORTUGAL Bresimar Automagéo S.A.
(+351) 234303320 ' bresimar@bresimar.pt

PUERTO RICO ' Inseco Inc.
(+1) (787) 781-2655 | sales@insecoprcom

PUERTO RICO | Stateside Industrial Solutions
(+1) (305) 301-4052 ' sales@statesideindustrial.com
QATAR Doha Motors & Trading Company WLL
(+974) 44651441  dohamotor@gatar.net.qa
ROMANIA Turck Automation Romania SRL
(+40) (21) 2300594 romania@turck.com

RUSSIA  0.0.0.Turck Rus

(+7) (495) 2342661 | russia@turck.com
SAUDI-ARABIA ' Codcon

(+966) 13 38904510 ' codconest@gmail.comom

VIETNAM ' Viet Duc Automation co., Ltd.
(+84) 28 3997 6678 ' sales@vietducautomation.com.vn

Stopka
wydawnicza

Wydawca:

Turck Sp. z 0.0.

ul. Wroctawska 115, 45-836 Opole
poland@turck.com

Wspotpracownicy:

Piotr Glinka, Andrzej Deren, Pamela Katuza,
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Wszelkie prawa zastrzezone. Zastrzegamy
sobie prawo do zmian technicznych lub
poprawiania bteddw. Przedruk i przetwarza-
nie elektroniczne dozwolone za pisemna
zgoda wydawcy.
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