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Proste, intuicyjne i niezawodne - nowe czujniki cisnienia serii PS + oferujg petny
dostep do wszystkich parametrow za posrednictwem IO-Link 1.1

Redundacja Profinet

Profinet wkracza do automatyki procesowej
dzieki pierwszemu na rynku modutowi I/O IP67
z redundancja systemu Profinet S2

Solidne planowanie przebiegu

Krups Fordersysteme optymalizuje linie
montazowe i testowe dzieki sterownikowi PLC
z P67

Wtasciwa kolejnos¢

Znaczniki RFID firmy Turck wraz z Labview
nadzorujg produkcje i kontrole jakosci w fabryce
fotelikow samochodowych Britax Romer
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Inteligentna automatyzacja

Drodzy Czytelnicy !

Oddajemy w Wasze rece kolejne wydanie magazynu more@turck.
W aktualnym numerze jak zwykle sporo o nowosdciach
z szerokiego zakresu oferowanych przez nas urzadzen i rozwigzan.
Ale nie tylko. Dzielimy sie tez z Panstwem naszymi
doswiadczeniami i dobrymi praktykami inzynierskimi pokazujac
wykorzystanie naszych produktéw w tak wielu dziedzinach.

Sa to aplikacje juz nie tylko w typowych obszarach produkcji
przemystowej — szeroko pojeta automatyzacja wkracza bowiem
w niemal kazda dziedzine zycia. Przyktadem niech bedzie artykut
.Precyzja w plenerze”. Obserwujac wspodtczesne
gospodarstwa rolne nietrudno zauwazy¢ niebywaty postep
techniczny. Prace polowe i hodowlane na wieksza skale nie moga
sie juz oby¢ bez nowoczesnych maszyn i zautomatyzowanych
procesow. Rolnictwo stoi u progu rewolucyjnych zmian, aby
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podotac wspotczesnym i przysztym wyzwaniom: zwieksze-
niu efektywnosci wykorzystania ziemi uprawnej, aby spro-
stac¢ szybko zwiekszajacej sie liczbie mieszkarncéw Ziemi,
ograniczonym zasobom sity roboczej w wielu obszarach
czy prowadzeniu upraw z poszanowaniem $rodowiska.
Autonomiczne urzadzenia wspomagajace prace rolne dzie-
ki nawigacji GPS to w zasadzie juz terazniejszos¢. Za ,chwi-
le” pewnie zauwazymy nad naszymi polami drony monito-
rujace stan upraw i informujace o potrzebie reakcji w taki
czy inny sposéb. Precyzyjne, celowane rolnictwo to nieda-
leka przysztos¢. Szczegdtowa analiza gleby i klimatu
pozwoli na okreslenie obszaréw o podobnych witasciwo-
sciach a co za tym idzie - na optymalne ich wykorzystanie
- sadzenie odpowiednich roslin, dozowanie wody itp. itd.
Jak bedzie wygladac rolnictwo przysztosci? Jakie sg trendy?
Nad czym pracujg konstruktorzy i wizjonerzy? Nie
zdradzam wszystkiego - o tym w artykule.
Aktualne wydanie more@turck zbiega sie z targami Warsaw
Industry Week. Korzystajac zatem z okazji,
serdecznie zapraszam do odwiedzenia naszego stoiska
w dniach 13-15 listopada, hala E, stoisko 115. Przyjemnej
lektury.

Z powazaniem,

/7

p /"j ’
- z 5 <
. > _&Q):I,/“j <D

=

Andrzej Deren, Dyrektor Techniczny Turck Polska

APLIKACJE
RFID 24

WYWIAD
Die Tech 30

APLIKACJE

Technologia 34

APLIKACJE

Interfejs czujnikow 36

WYWIAD

Par-Systems 40



more@TURCK 2]2019 02|03

Czujniki cisnienia PS + SIDlintegruje urzadzenia
z przyciskami |O-Link w Profinet
pOJ e m n OS,C | Owym I Simple 10-Link Device Integration, w skrécie SIDI, to rozwigzanie

upraszczajace obstuge urzadzen |0-Link w sieci Profinet. Opis
gy urzadzen zintegrowano bezposrednio w pliku GSDML urzadzenia
nadrzednego (master) dzieki czemu uzytkownicy moga wybrac je
z biblioteki (na przyktad w srodowisku TIA Portal). Uzytkownik
korzysta z dostepu do wszystkich wtasciwosci urzadzenia
i parametréw w postaci zwyktego tekstu. Zakresy pomiarowe,
punkty przetaczania i czestotliwos¢ prébkowania mozna ustawiac
bezposrednio z systemu inzynieryjnego - bez koniecznosci
programowania lub korzystania z dodatkowego
oprogramowania. Technologia SIDI jest zintegrowana we
wszystkimi modutach master |O-Link serii TBEN-L, TBEN-S i FEN20.

DESIGN
AWARD
2019

Od prezentacji na targach Hannover Messe, Turck rozpoczat
wprowadzanie na rynek nowych czujnikéw cis$nienia serii PS +.
Solidne czujniki sg pierwszymi produktami nowej, modutowej serii,
zapewniajace niezawodnosc i intuicyjng obstuge. Czujniki zostaty
juz nagrodzone w konkursie iF Design Award. PS + cechuja sie
wyjatkowa tatwoscia montazu i uruchomienia. Po podtaczeniu
czujnik automatycznie rozpoznaje czy karta sterownika lub modut
I/0 wymaga sygnatu PNP lub NPN, pradu lub napiecia. Wielkim
utatwieniem jest mozliwos¢ obracania gtowicy czujnika o 340°.
Dzieki temu mozna tatwo pozycjonowad czujnik tak, aby jego
wyswietlacz byt czytelny dla operatora.

Przetworniki cisnienia

Rozwigzania I/O do maszyn mobilnych
z redundancjg systemu S2

Turck przedstawia TBEN-L5-8I0L, pierwszy modut sieciowy
z redundancja Profinet S2. Master 10-Link z ochrong IP67 jest
obecnie jedynym tego rodzaju urzadzeniem obstugujacym
koncepcje redundangji Profinet, niezwykle istotng szczegdlnie w
automatyce procesowej. Dzieki tej funkcjonalnosci modut moze
stworzy¢ za pomoca pojedynczego potaczenia komunikacje
z dwoma kontrolerami - kontrolerem gtéwnym i jego kopia
zapasowa. W ten sposéb master wprowadza wiele istniejacych
urzadzen 10-Link, takich jak czujniki potozenia, bloki zaworéw,
koncentratory 1/0 i czujniki w obszar systeméw wysokiej
dostepnosci. Redundancja Profinet S2 wkrétce stanie sie

standardem w portfolio produktéw firmy TURCK. Turck rozszerza swoja oferte o czujniki cisnienia PT1100/2100
dedykowane specjalnie dla przemystu maszyn mobilnych.

Obejmujacych przede wszystkim sektor maszyn goérniczych,
lesnych, rolniczych i budowlanych. W poréwnaniu zkonwencjonalna
budowa maszyn, maszyny mobilne maja specjalne wymagania
szczegolnie w odniesieniu do odpornosci na wibracje i wstrzasy,
cisnienia a takze odpornosci na zaktécenia elektromagnetyczne
(EMQ). Seria PT1100/2100 zostata specjalnie zoptymalizowane pod
tym wiasnie katem i stanowi doskonate rozwigzanie dla jednego
z najczesciej stosowanych typéw czujnikow w urzadzeniach
mobilnych. Przetworniki cisnienia PT1100/2100 sg dostepne
z ochrong IP67 lub IP69K. Kompaktowa konstrukcja spetnia
wymagania dotyczace odpornosci na wstrzasy i wibracje zgodnie
znorma ISO 16750 dla pojazdéw drogowych.
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Czujnik ze wspotczynnikiem
korekdji 1 dla przemystu
SPOZYywCzego

Turck prezentuje nowy czujnik Q130WD uprox z serii ,wash down”.
Zgodnie zwymaganiami przemystu spozywczego prostopadtoscienny
przetacznik zblizeniowy oferuje najwyzszy stopien ochrony (IP68 /
IP69K) i moze by¢ stosowany w wielu miejscach do monitorowania
ciagtosci produkcji puszek z napojami lub zywnoscig. Q130WD jest
oparty na opatentowanej przez Turck technologii uprox, ktéra
posiada taki sam zakres detekcji dla wszystkich metali. Wspomniana
technologia jest wiec idealna do wykrywania puszek zaréwno
aluminiowych jak i blaszanych.

Nowy poziom kontroli
wibradji

W ofercie firmy Turck pojawita sie druga generacja popularnego
czujnika QM42. Nowy czujnik temperatury i wibracji serii QM30
posiada wszystkie zalety starszej wersji w zakresie techniki pomiaru.
Charakteryzuje sie przy tym mniejsza, tatwiejsza w instalacji
obudowa, ktéra moze by¢ wykonana z aluminium (IP67) lub stali
nierdzewnej (IP69K). W akcesoriach mozna znalez¢ kilka
przydatnych uchwytéw utatwiajgcych montaz w praktycznie kazdej
sytuacji montazowej. Seria QM30 moze wystepowa¢ w dwdch
wersjach: z wyjs$ciem 1-wire dedykowanych do podtaczenia do
modutéw komunikacji radiowej serii SureCross (zasieg 1-3km w linii
widzenia na pasmie 2,4GHz) lub interfejsem szeregowym RS-485
dedykowanym do potaczenia kablowego. Niezaleznie od wybranej
wersji czujniki wibracji i temperatury QM30 to idealne narzedzie do
predykcyjnej kontroli napeddw, silnikow czy pomp. Zastosowanie
w podobnych aplikacjach systemu kontroli wibracji pozwala
oszczedzi¢ zaréwno czas, jak i zmniejszy¢ koszty serwisu.

Czujniki magnetyczne do
cylindrow z rowkiem typu C

Turck rozszerzyt portfolio o kolejne czujniki pola magnetycznego:
seria BIM-UNC zostata specjalnie zoptymalizowana pod katem
perfekcyjnego montazu w cylindrze pneumatycznym z rowkiem
typu C. Czujniki z serii BIM-UNC moga by¢ zamontowane
jedna reka w rowku sitownika, bez potrzeby stosowania
dodatkowych akcesoriow montazowych.

Dodatkowe ¢wier¢ obrotu sruby powoduje, ze gwint dociska
czujnik do cylindra pneumatycznego i zabezpiecza go przed
wibracjami. Wymagany moment dokrecenia wynosi 0,1 Nm.
Taki moment gwarantuje, ze cylinder nie zostanie uszkodzony.
Seria BIM-UNC jest idealna do aplikacji w transporcie
materiatéw i automatycznym montazu, wykrawarkach czy
robotach przemystowych.

-

Czujnik radarowy
programowalny przez PC

Czujnik radarowe dostepne w ofercie firmy Turck oferowaty
dotychczas jedynie nastawy za pomoca przetacznikéw
konfiguracyjnych umieszczonych na urzadzeniu. Nowa seria
Q130 oprécz nowego typu obudowy zostata wyposazona w
tatwiejszy i bardziej intuicyjny sposéb programowania
z poziomu komputera PC. Darmowe oprogramowanie jest
bardzo tatwe w obstudze. Dzieki ciggtemu podgladowi
charakterystyki sity sygnatu w funkcji odlegtosci istnieje
mozliwos¢ szybkiej analizy i wyboru optymalnych parametrow
pracy. Czujniki radarowe dedykowane sg do wykrywania
gtéwnie duzych obiektéw metalowych jak np. samochody,
wozki widtowe czy wagony. Czesto sa tez stosowane w aplikacjach
antykolizyjnych suwnic.
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Jasne, ekonomiczne
oswietlenie
strefy roboczej

WLB72 to nowe oswietlenie LED przygotowane w formie
pozwalajacej na fatwa zamiane z oswietleniem. Design urzadzenia
przygotowany zostat doktadnie z mydla
o prostej instalacji w miejscach, gdzie dotychczas pracowata
popularna Swietléwka o diugosci 1200mm. Os$wietlenie LED
oferuje wysoka jasnos¢ swiecenia (6800 lumendw), szeroki zakres
temperatury pracy od -40°C do +70°C, zywotnos$¢ nawet do
50 000 godzin pracy ciagtej, zasilanie w zakresie 120-277VAC,
opcje podtaczenia szeregowego oraz mozliwos¢ regulacji jasnosci za
pomocag sygnatu 0 -10 V. Powierzchnia $wiecenia jest
zachowana réwniez przy koncach urzadzenia, dzieki czemu
istnieje mozliwos¢ przy potgczeniu szeregowym uzyskania
estetycznej ciagtej linii Swietlnej. WLB72 moze réwniez
wspotpracowac z dostepng osobno baterig podtrzymujaca
Swiecenie w sytuacji zaniku zasilania.

04|05

SC10 — programowalny
przekaznik
bezpieczenstwa

W aplikacji bezpieczenstwa niezbednym interfejsem dla
obiektowego urzadzenia ochronnego jest przekaznik
bezpieczenstwa. Zazwyczaj jest on osobny dla kazdego
typu komponentu. W przypadku duzych maszyn liczba
sygnatéw jest wieksza, dlatego w takich zastosowaniach
czesto sensowniej jest siegna¢ po kompaktowe,
programowalne sterowniki bezpieczenstwa. Ich zaleta jest
mozliwo$¢ podtaczenia do praktycznie kazdego urzadzenia
obiektowego. Dzieki temu zmniejsza sie stopien
skomplikowania potaczen kablowych, przyspiesza sie
instalacje i ogranicza koszty aplikacji. W przypadku
mniejszych zadan sterowniki sg po prostu zbyt wysokim
wydatkiem. Nowy, programowalny przekaznik
bezpieczenstwa SC10 to idealne rozwigzanie przeznaczone
do mniejszych aplikacji. Urzadzenie obstuguje 10
(14 z funkcjg ATO) sygnatéw wejsciowych i posiada dwa
wyjscia przekaznikowe (3NO kazde). Ponadto dzieki
komunikacji Ethernet (Modbus TCP, Profinet i Ethernet IP)
zapewnia dostep do rozszerzonych danych
diagnostycznych. Programowanie urzadzenia odbywa sie
pomoca darmowego i intuicyjnego oprogramowania
dostepnego do pobrania ze strony internetowej. Dzieki
zintegrowanego symulatorowi srodowisko umozliwia zbu-
dowanie i przetestowanie programu jeszcze przed
zakupem samego SC10. W przypadku decyzji o koniecznosci
obstugi wiekszej liczby urzadzerh mozna w tym samym
oprogramowaniu przetestowac sterownik bezpieczenstwa
SC26/XS26. Przekaznik programowalny SC10 to doskonate
narzedzie do realizacji niewielkiej aplikacji bezpieczenstwa
w prosty i ekonomiczny sposéb przy zastosowaniu
najnowoczesniejszych przeznaczonych do tego narzedzi.
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Wskaznik stanu
wyjscia serii S151

W sytuacjach, gdy diody stanu czujnika nie sa
widoczne a informacja o stanie jego przetaczenia
jest lokalnie niezbedna przydaja sie dodatkowe
sygnalizatory lub kolumny Swietlne. Jednakze
czesto sie to wigzez koniecznoscia wygospodarowania
dodatkowej przestrzeni oraz zbudowaniem
odpowiedniego uchwytu dla urzadzenia
sygnalizujgcego. Nowy wskaznik S15L moze zostac
podtaczony bezposrednio do ztacza czujnika lub
przewodu maksymalnie oszczedzajac czas
poswiecony na dodanie takiej funkcjonalnosci do
aplikacji. Posiada 2-kolorowa sygnalizacje. Kolor
zielony informuje o stanie zasilania, natomiast zotty
wskazuje na stan wysoki wyjscia czujnika.

Kolumny swietlne TL50 Wytaczniki bezpieczenstwa
z diodami RGB RFID

Wykorzystanie diod RGB w klasycznych kolumnach $wietlnych niesie SI-RF to nowa seria wytacznikow bezpieczenstwa stanowiaca
ze sobg konsekwencje w postaci mnogosci opcji kolorystycznych interesujaca alternatywe dla klasycznych wytacznikéw

i funkcjonalnych. Wybieranie tych
opcji zazwyczaj wymaga rezygnadji
ze sterowania za pomoca prostych
sygnatéw dwustanowych. Jednak
w ofercie firmy Turck pojawity sie
kolumny $wietlne LED serii TL50 PRO,
ktére wymagaja jedynie programatora
i komputera PC, a po skonfigurowaniu
wywotanie odpowiednich funkcji
odbywa sie tradycyjnie za pomoca
wejs¢ dwustanowych PNP lub NPN.
W trakcie programowania mamy
mozliwos¢ wyboru az 14 koloréw
oraz réznych animacji, w tym
mozliwos¢ sygnalizacji dwoch koloréw
naraz w jednym segmencie. Kolumny
oferujg réwniez zaawansowane
opcje: odliczanie czasu, licznik oraz

wizualizacja sygnatéw analogowych
czestotliwosciowych PWM i PFM.

magnetycznych i mechanicznych.
W swojej funkcjonalnosci
przypomina popularne wytaczniki
magnetyczne, jednak
w poroéwnaniu do nich oferuje
nawet 2x wieksza tolerancje na
przesuniecie elementu nosnika
wzgledem czujnika. Ponadto
wytaczniki oparte o technologie
RFID oferuja kategorie 4 PL e, SIL
3 i to nawet w potaczeniu
szeregowym do 32 urzadzen. Na
kazdym czujniku znajduja sie dio-
dy sygnalizacyjne utatwiajace
diagnostyke optyczna. Przy
potaczeniu szeregowym istnieje
mozliwos¢ zastosowania modutu
diagnostycznego do
identyfikacji, ktory wytacznik
zostat aktywowany.
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|O-Link pod ciSnieniem

Proste, intuicyjne i niezawodne - takie sa nowe czujniki ci$nienia serii PS +,
ktére oferuja pelny dostep do wszystkich parametréw czujnika za posrednictwem

10-Link 1.1

W srodowisku przemystowym funkcjonalnos¢ znaczy
wiecej niz wyglad. Tym lepiej, gdy produkty mogg sie
wyroéznia¢ zaréwno pod wzgledem korzysci dla
uzytkownika, jak i wygladu, prowadzac klientéw do
whniosku, ze urzadzenia nie tylko dobrze wygladaja, ale
moga réwniez wiele zrobi¢. To jest wtasnie zaleta
nowych czujnikéw cisnienia serii PS +, ktéra zostata
podkreslona przez zdobycie prestizowej nagrody iF
Design Award. Uzytkownicy z pewnoscig beda, takze
pod wrazeniem jego zalet technicznych. Znak Plus w
nazwie oznacza dwie gtéwne korzysci: uproszczone
uruchomienie i gwarancja wysokiej dostepnosci
instalacji.

Bezproblemowa instalacja czujnikéw cisnienia i szybkie
zaznajomienie sie ze strukturg jego menu byty
kluczowymi wymaganiami w projektowaniu tych
czujnikdw w ciggu ostatnich lat. Wzieto takze pod
uwage zapewnienie standardowych przytaczy

procesowych i wyjs¢ elektrycznych, a takze szeroki
zakres cisnien - az do 600 bar. Dzieki mozliwosci
obracania gtowicy czujnika o okoto 340° a takze
wyswietlaczowi, ktéry mozna odwrdcic o 180°, zapewniona
zostata niezwykta elastycznos¢ montazu. Czujniki mozna
swobodnie pozycjonowad tak, aby wskazania byty
widoczne dla operatora np. na pionowych rurach.
Czujniki automatycznie wykrywaja, czy sterownik lub
modut 1/0 oczekuje sygnatéw PNP czy NPN. To samo
dotyczy sygnatéw analogowych - pradu i napiecia.
Technologia plug and play jest niezwykle przydatna w
codziennej pracy.

Kolejng unikalng funkcja jest tryb zgodnosci
w systemach opartych o komunikacje 10-Link. Seria PS +
nie tylko obstuguje profil danych Turck w zakresie integracji,
ale moze réwniez emulowac inne powszechnie dostepne
profile. Oznacza to, ze ewentualna wymiana innego
czujnika na PS+ pozostaje niezauwazona przez sterownik.

W SKROCIE

Na targach Hannover Messe Turck zaprezentowat
czujniki ci$nienia serii PS +. £t3acza one w sobie
funkcjonalnos¢ z wielokrotnie nagradzanym
designem. Klawiatura posiada przyciski
pojemnosciowe, ktére umozliwiaja prosta
obstuge. Brak mechanicznych elementow
zwieksza trwato$¢ i pomaga spetni¢ wymagania
typow ochrony ISO IP6K6K, IP6K7 i IP6KIK.
Elastycznos¢ instalacji (obrotowa gtowica 340°)
i zakresy pomiarowe do 600 bar otwieraja wiele
nowych mozliwosci ich zastosowan.

W najblizszych miesigcach do oferty zostana,
takze dodane bazujgce na tej samej platformie
i tak samo wygladajace, czujniki temperatury
i przeptywu.
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Obstuga za pomoca smartfonowej technologii
haptyczne;j.

Czujnik dziata w taki sam sposéb jak smartfon. Klawisze
dotykowe moga by¢ obstugiwane w réznych typach
rekawic, bez uzycia sity czy niewygodnych gadzetéw,
intuicyjnie prowadzac uzytkownika przez menu w postaci
zwyktego tekstu. Strukture menu mozna skonfigurowac
zgodnie ze standardem Turck lub VDMA. Brak
jakichkolwiek mechanicznych elementéw obstugi to
kolejna korzys¢: $cieranie, zuzycie i zmniejszona
szczelno$¢ nalezg do przesztosci.

Konstrukcja czujnikéw musi uwzglednia¢ rzeczywiste
warunki aplikacji. Obejmuje to m.in. mozliwos¢ szybkiego
uruchomienia a takze zapobieganie btedom obstugi.
Mechanizm blokowania czujnikéw serii PS + zapobiega
niepozagdanemu uruchomieniu: urzadzenie mozna
wiaczyc¢ za pomoca przesuniecia palcem po wyswietlaczu,
a takze podajac hasto, jesli jest to wymagane. Diody LED
zapewniaja ciagte wskazania stanéw pracy i bteddw,
a programowalna zmiana koloru (z zielonego na
czerwony i odwrotnie) na wyswietlaczu czytelnie wskazuje,
czy zdefiniowane punkty przetaczania zostaty
przekroczone.

Koncepcja dziatania ilustruje, w jaki sposéb wzornictwo
i funkcjonalnos¢ sg wzajemnie od siebie zalezne.
Niezawodno$¢ ma jednak jeszcze wieksze znaczenie niz

urzadzeniami opartymi na nowej platformie
czujnikow cieczy firmy Turck;

jego innowacyjna koncepcja dziatania
szczegolnie zachwycita jury konkursu

iF Design Award

tatwos¢ obstugi, poniewaz oczekuje sie, ze czujniki
ci$nienia beda wykonywac¢ funkcje pomiarowe
i monitorujace przez wiele lat. Koncepcja
uszczelnienia serii PS + sprawia, ze czujnik jest
niezwykle odporny, dzieki czemu spetnia wymagania
stopnia ochrony IP6K6K, IP6K7 i IP6KIK. Zastosowane
materiaty sa réwniez odporne na promieniowanie UV
i roztwory soli, stad z powodzeniem moga by¢
uzywane w aplikacjach zewnetrznych.
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Monitorowanie
cisnienia w prasie
hydraulicznej:
Elastyczne opcje
montazu
umozliwiaja
optymalne
umieszczenie
czujnikéw PS +

w dowolnym miejscu.

DESIGN
AWARD
2019
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Turck oferuje czujniki cisnienia zaréwno ze
sprawdzonymi i przetestowanymi ceramicznymi
celkami pomiarowymi (PS310), jak i catkowicie
spawanymi komorami pomiarowymi z metalu (PS510).
Te w petni spawane celki maja odpornos¢ na nadcisnienie
do siedmiokrotnosci ci$nienia znamionowego.
Zdolno$¢ do odczytu mierzonych oraz minimalnych
i maksymalnych cisnieh oraz zapamietywanie tych
wartosci szczytowych jest bardzo przydatna w aplikacjach
monitorowania stanu urzadzen np. w ciggtym
monitorowaniu maszyny w predykcyjnym utrzymaniu
ruchu. W poréwnaniu z poprzednimi modelami,
konstruktorzy byli w stanie zmniejszy¢ wage czujnikéw
ci$nienia, eliminujgc potrzebe ich wypetniania
i uszczelniania masa wtryskowa.

Rozszerzenie serii modutowej

Czujniki ci$nienia prezentowane na targach Hannover
Messe stanowig poczatek nowej generacji czujnikéw.
Turck wdraza strategie platformowa - w nadchodzacych
miesigcach wprowadzi na rynek dodatkowo czujniki
temperatury i przeptywu, ktére réwniez beda sie na niej
opierac.

Urzadzenia do pomiaru poziomu beda kolejnym
krokiem. Modutowa konstrukcja zapewni wszystkim
czujnikom tej serii jednolity wyglad, a takze taka sama
obstuge. W ten sposéb klienci beda mogli tatwo
rozbudowywac i konserwowac swoje instalacje dzieki

KONCEPCJA KOMUNIKACJI
DLA PRZEMYStU 4.0

jednolitej obstudze tej grupy urzadzen.

Koncepcja platformowa, ktdra jest dobrze rozwinieta
np. w przemysle motoryzacyjnym, oferuje réwniez
uzytkownikom inne korzysci: pomaga w tworzeniu
szerokiej gamy wariantow produktu i skraca czas
dostawy, dzieki czemu w wykonaniach specjalnych
moga by¢ produkowane w ciggu kilku dni.

Podsumowanie

TURCK zaopatruje rynek czujnikéw cieczy juz od ponad
20 lat, czujniki ci$nienia serii PS + stanowiag znaczace
rozszerzenie istniejgcego asortymentu. Urzadzenia sa
zaprojektowane do szybkiego i prostego uruchomienia.
Elastycznos¢ montazu, inteligentna, tatwa integracja
systemu i innowacyjna klawiatura z technologia
dotykowa smartfonéw. Czujniki sg znacznie bardziej
odporne na wptywy czynnikéw zewnetrznych i trudne
warunki aplikacji, np. skoki cisnienia. Seria PS + jest
zatem zwiastunem dalszego szerokiego rozwoju, ktéry
przynosi poprawe bez dodatkowych kosztéw, oferujac
przy tym imponujacy design.

Author | Dr Bruno Gries jest dyrektorem ds. zarzadzania
czujnikami cieczy w firmie Turck
Info | www.turck.com/ps+

PS + oferuje przyjazna
dla uzytkownika
obstuge dzieki

Dzieki koncepcji komunikacji czujniki PS + sa
kolejnym dodatkiem do szerokiego zestawu
urzadzen Turck dla Przemystu 4.0. Specjalizujac sie
w zakresie zbierania, transferu i przetwarzania
danych, sp6jnos¢ i przejrzystos¢ danych sa kluczowe.
Dlatego TURCK obstuguje i wspiera otwarte
standardy, takie jak 10-Link 1.1, dzieki ktérym
urzadzenia PS + moga realizowa¢ dwukierunkowa
komunikacje ze sterownikiem. Umozliwia to
czujnikowi nie tylko wysytanie cyfrowych wartosci
procesowych, ale takze odbieranie parametréw,
takich jak punkty przetaczania. Urzadzenia serii PS +
sg jedynymi czujnikami cisnienia oferujacymi rézne
profile danych procesowych IO-Link, ktére umozliwiajg
elastyczna integracje czujnika z istniejaca
infrastruktura systemu, wtacznie z wymiana 1:1
istniejacych urzadzen innych producentéw.
Eliminuje to potrzebe skomplikowanych czasem
adaptacji ze S$rodowiskiem kontrolera.

pojemnosciowym
panelom dotykowym;
dzieki temu czujnik
jest w petni odporny
na scieranie i zuzycie
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System kontroli wibradji

System sktadajacy sie z dowolnej liczby bram komunikacyjnych, z ktérych
kazda moze obstuzyc¢ do 47 zasilanych bateryjnie bezprzewodowych
czujnikéw wibracji i temperatury

Szybki montaz i demontaz, dzieki kompaktowej budowie i licznym
akcesoriom

Oprogramowanie analityczne stuzace do obserwacji parametréw w danym
odcinku czasu; utatwia przewidywanie awarii krytycznego elementu i tym
samym zwieksza jego niezawodnos¢ www.turck.pl
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Czujniki musza nie tylko wspomagac
sterowanie maszynami rolniczymi,
ale takze ustawienie opryskiwaczy
polowych - dotaczone wysiegniki
moga miec czasami ponad 30 metréw
szerokosci

Precyzja w plenerze

Systemy czujnikéw stanowia podstawe wielu zastosowan rolnictwa
precyzyjnego i wspieraja rolnikow w drodze do wydajnej i przyjaznej
dla srodowiska uprawy w terenie

Sektor rolny jest tak bardzo narazony na zmieniajace
sie czynniki zewnetrzne, jak zadne inne $rodowisko
komercyjne. Ostatnie lato w Europie pokazato to
w najbardziej ekstremalny sposéb, taczac dtugie okresy
suszy i nagtego wystapienia silnych opadéw deszczu.
W rezultacie wielu rolnikéw odnotowato znaczne straty
w zbiorach.

W SKROCIE

Kolejny etap rozwoju sektora rolniczego opiera sie na danych
i wymaga solidnej technologii czujnikéw polowych. Produkty
Turck umozliwiaja obstuge systemoéw wspomagajacych
kierowce, zwiastujac w petni zautomatyzowane procesy pracy.
W systemie steer-by-wire enkodery QR20 mierza kat skretu osi
lub pomagaja w otwieraniu ramion natryskowych opryskiwacza
polowego.

Czujniki ultradzwiekowe i inklinatory nadajg sie do wyréwnania
potozenia belki opryskiwacza, podczas gdy kompaktowe
bariery swietlne TM18 firmy Banner Engineering moga
monitorowac¢ przeptyw materiatu w podnosniku ziarna
kombajnu.

Przedsiebiorstwa rolnicze znajduja sie pod silng presja, aby
zoptymalizowa¢ produkcje, azeby osiagnac cel globalnego
bezpieczenstwa zywnosciowego do 2050 roku.

Krotko méwiac, sektor rolny musi osiggnac sukces
w uzyskiwaniu stale rosnacych plonéw, pomimo ciggtej
utraty ziemi uprawnej w wielu miejscach, aby
zrekompensowac prognozowany wzrost liczby ludnosci
na $wiecie do dziewieciu miliardéw ludzi i jednoczesnie
nadrobi¢ zalegtosci w ochronie przyrody.

Wykorzystanie nowoczesnych technologii cyfrowych
moze wnies¢ tutaj znaczacy wkiad. Dzisiejsze przyrzady
pomiarowe moga teraz gromadzi¢ dane o stanie gleb
i umozliwia¢ rolnikom dokonywanie ocen przy niewielkim
wysitku. To z kolei zapewnia wiecej mozliwosci obstugi
maszyn w sposéb wydajny i coraz bardziej autonomiczny.
Przedstawiciele sektora dyskutowali o tego rodzaju
potencjale w zakresie precyzyjnych upraw, rolnictwa
inteligentnego lub rolnictwa precyzyjnego. W wielu
badaniach cyfryzacja tego sektora gospodarki zostata
okreslona jako prawdopodobnie najwazniejsza obecnie
dzwignia do maksymalizacji zbioréw w sposéb przyjazny
dla srodowiska. Niemniej jednak staramy sie produkowac
z wieksza precyzja i mniejszg iloscig strat co jest
problemem tak starym, jak samo rolnictwo.
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Jednak dzieki scenariuszom Industry 4.0 rolnictwo jest
w trakcie rozwoju, oferujac uzytkownikom wiele nowych
mozliwosci.

Analiza powierzchni dla skoordynowanej uprawy polowej
W zaawansowanym technologicznie procesie rolniczym
rolnik w coraz wiekszym stopniu przyjmuje role nadzorcy
planowania bez ciagtego przejmowania wszystkich
etapow sterowania maszyna. Poczatek typowego
przykfadu tego procesu obejmuje analize gleby, ktéra
opiera sie na idei tworzenia jednorodnych obszaréw
w rzeczywiscie niejednorodnym polu. W jednym obszarze
rosliny mozna bardziej oszczednie podlewac ze wzgledu
na wieksza dostepnos¢ rezerw wodd podziemnych,
podczas gdy dany sektor moze ewentualnie wymagac
wiecej nawozu niz jest to wymagane w innych sekcjach. Ta
optymalna metoda uprawy gleby i roslin odbywa sie tutaj
dzieki doktadnej prekonstrukcji, ktorej rezultatem sa
obszary o mozliwie podobnych wymaganiach. To
stopniowo tworzy mape z informacji, dzieki ktérym
rolnicy moga uprawia¢ glebe zgodnie z wymaganiami
okreslonych podobszaréw.

W operacji wykorzystuje sie wiele matych elementéw
pomocniczych. Nowoczesne ciggniki i maszyny zniwne
zostaly teraz wyposazone w inteligentne systemy
wspomagania jazdy i czasami wykonuja procesy
automatycznie. Pozycjonowanie GPS i dane o lokalizacji
z sieci telefonii komoérkowej umozliwiaja precyzyjne

$ledzenie maszyn, co na przyktad zapobiega nakfadaniu
sie pestycydow lub nawozéw. Kolejng korzyscia jest
zmniejszenie zuzycia paliwa. Jako czes¢ prawdopodobnie
juz sterowanego napedu wykorzystane sa kompaktowe
i wytrzymate czujniki, ktére obecnie stosowane s3a
w szerokim zakresie zastosowan, takich jak uktady
kierownicze o niskim zurzyciu, ustawianie opryskiwaczy
polowych lub monitorowanie przeptywu materiatu.
Maksymalna wydajnos¢ dzieki obstudze czujnikow
technologii steer-by-wire jest uwazana za ustalony proces
prowadzenia autonomicznych systemoéw napedowych
w przysztosci, w ktérych do sterowania moze by¢ uzyty
joystick. Zastosowane tutaj polecenie kierunku nie jest juz
podawane mechanicznie, ale przekazywane elektrycznie
do sitownika. Bezkontaktowe enkodery firmy Turck mierza
kat skretu osi w systemie i s3 odporne zaréwno na wilgo¢
(stopien ochrony do IP68/69k), jak i na wstrzasy. W razie
potrzeby moga by¢ nawet catkowicie zainstalowane w osi.
Indukcyjne enkodery sg w petni bezdotykowe i dlatego sa
catkowicie odporne na zuzycie - jest to bardzo wazna
korzysc¢ ze wzgledu na naturalnie krétki czas dostepny dla
rolnictwa i ryzyko awarii maszyny. Enkodery QR20 oferuja
réwniez sprawdzone zastosowanie w pomiarach katéw na
opryskiwaczach polowych. Czujnik mierzy kat projekcji
tak, aby ramiona natryskowe zawsze znajdowaty sie we
wiasciwej pozycji. Pokazuje to po raz kolejny ciaggty trend
w kierunku ciagtego pomiaru potozenia za pomoca
czujnikéw pomiarowych zamiast przetacznikéw potozenia
koncowego.

Odlegtos¢ od uprawy okresla wysokos¢, na ktérej ma
zosta¢ umieszczony wysiegnik opryskiwacza. Czujniki
ultradzwiekowe moga by¢ wykorzystywane do
dostarczania informacji o tej odlegtosci. Mozna tu
zastosowac kompaktowe przetworniki dzwiekowe Turck
i pokryte PTFE. Wiaza sie one z zasiegiem wykrywania od
30 centymetréw do trzech metréw. Zintegrowana
kompensacja temperatury utrzymuje dane pomiarowe na
statym poziomie w catym zakresie od -40 do +70 stopni
Celsjusza, zapewniajac uzytkownikom doktadne
ustawienie ramion natryskowych. Parametry mozna
ustawi¢ na indywidualne wymagania zgodnie z aplikacja
za pomoca przyciskdw uczacych sie lub kabla.
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Dane analizy gleby
sg wykorzystywane
jako podstawa
rolnictwa
precyzyjnego.
Dzieli to pole

na obszary

o podobnych
wymaganiach
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Powlekane PTFE czujniki ultradzwiekowe firmy Bezdotykowe, niezuzywajace si¢ enkodery, takie jak Wstepnie zmontowane rozgatezniki Y firmy Turck
Turck mierzace odlegtos¢ miedzy belka opryskiwacza  enkoder QR20, nadajg sie do stosowania jako czujniki mozna tgczy¢ w moduty do taczenia zaworéow
a polem lub uprawg i odporne na powszechnie kata dla ramion natryskowych opryskiwaczy polowych natryskowych, ztacza wtykowe Superseal gwarantujg
stosowane pestycydy roslinne lub jako elementy rozwigzan sterowanych przewodami  niezawodne potgczenie, nawet w przypadku wibracji

Niezawodny pomiar nachylenia

Nachylenie pojazdu jest waznym punktem informacyjnym
w wiekszosci maszyn rolniczych, niezaleznie od tego, czy
rolnicy rozrzucaja pestycydy lub ptynny nawéz za pomoca
opryskiwacza polowego, czy obstuguja kombajn zbozowy.
Jesli na przyktad miocarnia zawsze musi pracowac poziomo
na nieréwnym podtozu, solidne czujniki nachylenia Turck
moga wykrywac i sygnalizowa¢ odchylenia boczne
i odchylenia w kierunku jazdy. Silne wibracje i nieprzewidziane
wstrzasy podczas pracy nie powoduja zaburzer mierzonych
wartosci, poniewaz sg one maskowane przez indywidualnie
regulowane filtry.

Gdy mtocarnia oddzieli pszenice od plew, winda przenosi
zebrane ziarno do zbiornika ziarna. Ten przeptyw
materiatu mozna tutaj monitorowac za pomoca czujnikéw
fotoelektrycznych. Czujniki fotoelektryczne TM18
w projektach IP67 i IP69k firmy Banner Engagement moga
by¢ réwniez uzywane do montazu w ograniczonych
przestrzeniach i moga by¢ szybko dopasowane do
odbiornika. W przeciwienstwie do innych czujnikéw, sa
one wkrecane w podnosnik ziarna za pomoca gwintowanych
soczewek, co pozwoli projektantowi uniknac¢ zastosowania
ztozonych i podatnych na uszkodzenia osprzetéow
obejmujacych lustra odchylajace. W ten sposéb
wykrywane sa dane dotyczace ilosci ziarna i sa one

DOSTOSOWANE ZtACZA
DO WTYKOW ROZDZIELCZYCH

Zawory CAN sa czesto uzywane do regulacji objetosci natrysku na
opryskiwaczach polowych, aby stale dostarcza¢ odpowiednia ilos¢
pestycydow roslinnych. Wstepnie zmontowane kable Y firmy Turck
umozliwiajg réwniez podtaczenie tych zaworéw nie tylko indywidualnie,
ale i bezbtednie. W petni owiniete kable dystrybucyjne CAN sa odporne
na agresywne media natryskowe. Ostona kablowa, korpus uchwytu

i obtrysk wykonane sg w catosci z trwatego termoplastycznego
poliuretanu (TPU). Ztacza Superseal gwarantuja niezawodne
dopasowanie, nawet w przypadku silnych wibracji. Jezeli jednak kabel
zostanie uszkodzony, nalezy wymieni¢ tylko uszkodzony deflektor.
Oszczedza to czas i koszty obstugi.

wykorzystywane do okreslenia dziatania podnosnika.
Siewnik moze podobnie wykrywac ziarno, wykorzystujac
bezstykowe czujniki pojemnosciowe, aby dostarczy¢
informacje o poziomie.

Precyzja przynosi jednoczesnie korzysci finansowe
i Srodowiskowe

Przedstawione aplikacje pokazuja, jak inteligentne czujniki
s3 waznymi pionierami w dziedzinie rolnictwa precyzyjnego.
Umozliwiaja rolnikom bardziej efektywne stosowanie
nawozéw i pestycydéw, a tym samym pomagaja
oszczedzac¢ zasoby i jednoczesnie chroni¢ glebe. Ta
kombinacja jest gtdownym motorem inwestycji w cyfryzacje
i automatyzacje rolnictwa. Dzieki bardziej precyzyjnej
uprawie polowej eksperci majg nadzieje na osiggniecie
wymiernych korzysci ekologicznych, takich jak zapobieganie
bezposredniemu zanieczyszczeniu wéd rzecznych,
zmniejszenie zuzycia chemikaliéw w glebie lub
oszczednosci w zuzyciu paliwa.

Z drugiej strony, w przypadku gospodarstw te rozwigzania
oferuja lepsza rentownos¢. W przysztosci maszyny
z whasnym napedem powinny w szczegélnosci otwierac
nowe obszary rozwigzan, w tym precyzyjnie sterowane
operacje w szczegdlnie sprzyjajacych warunkach
pogodowych. Rolnicy wczesniej tylko zdejmowali rece
z elementéw sterujacych w celu ruchu do przodu
i wykonywali samodzielnie manewry skrecania. Jednak
tego rodzaju ruchy mozna teraz réwniez wykonywac
precyzyjnie za pomoca czujnikéw katowych.

Produkty Turck moga w coraz wiekszym stopniu wspiera¢
autonomicznie dziatajace systemy sterowania do pomiaru
i przekazywania parametréw; dzieki solidnym konstrukcjom,
ktére sa odpowiednie nawet w wymagajacych
srodowiskach, w ktérych agresywne ciecze, ekstremalne
temperatury lub nieréwne powierzchnie wptywaja na
komponenty techniczne.

Autor | Nils Watermann jest kierownikiem sprzedazy
urzadzen mobilnych w firmie Turck

Info | www.turck.com/farming
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Produkcja, logistyka,

ZBIERANIE | ANALIZA DANYCH

POPRAWA WYDAJNOSCI PROCESOW

Kompleksowa realizacja aplikacji w oparciu o 20-letnie
doswiadczenie, innowacyjnosc i rzetelnosc.

Ponad aplikacji.
W - krajach.
aktualizacji statusu dziennie.

www.turck.pl
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Zaktady przemystu
chemicznego
i farmaceutycznego
moga by¢ bardziej
s hiezawodnie
chronione przed
~ przestojami dzieki
~ " systemom I/O
zredundancja
systemu Profinet S2

Dwojka gora

Turck wspiera proces integracji rozwigzan Profinet w automatyce procesowej
za pomocg pierwszego na swiecie modutu we/wy IP67 z redundancja systemu

Profinet S2.

Profinet juz dawno zyskat miano standardu komunikacji
powszechnie stosowanego w automatyce przemystowe;j.
Za jego kolebke mozna uzna¢ przemyst motoryzacyjny,
gdzie byt od samego poczatku testowany i rozwijany.
Dla wielu producentéw byt miejscem, w ktdrym stawiali
oni swoje pierwsze kroki z systemami opartymi
o Industrial Ethernet. Od lat mozemy czerpac z ich
doswiadczen i poznawad praktyczne mozliwosci tego
standardu. Technologia daje korzysci dobrze znane
z protokotu Profibus, a jednoczesnie zapewnia znacznie
wieksza elastycznos¢ w projektowaniu topologii
sieciowej. Producenci maszyn doceniajg, z kolei,

mozliwosci transmisji w czasie rzeczywistym, przez co
liczba uzytkownikoéw stale rosnie.

Trend wzrostowy jest nieprzerwany; organizacja
uzytkownikéw PNO spodziewa sie, ze
w nadchodzacych miesigcach liczba aktywnych weztéw
przekroczy liczbe 22 milionéw.

Oczekuje sie, ze wzrost bedzie jeszcze bardziej
widoczny, poniewaz Profinet wkracza do automatyki
procesowej. Obszar ten stawia jednak specjalne
wymagania urzadzeniom takim jak sterowniki czy
urzadzenia polowe.




more@TURCK 22019

Premiera na targach Hannover
Messe: Modut kompaktowy Turck
TBEN-L5-8IOL IP67 jest pierwszym
masterem |O-Link obstugujacym
redundancje systemu S2

Charakter produkcji w zaktadach przemystowych,
szczegdlnie tych z branzy chemicznej i farmaceutycznej,
wymaga znacznych naktadéw aby przeciwdziata¢
przestojom. W przeciwieAstwie do automatyzacji
produkcji, gdzie gtdwny nacisk ktadzie sie na ilos¢
w sztukach i krotkie czasy cyklu, przerwanie ciaggtego
procesu moze prowadzi¢ do ogromnych strat
finansowych. Ponadto, niebezpieczne substancje ciekte
lub gazowe wymagaja przestrzegania scistych zasad
ostroznosci

- szczego6lnie w obszarach wyposazonych w ochrone
przeciwwybuchowga. Srodkiem zapobiegawczym,
stosowanym przez wiele firm z tego sektora sa
inwestycje w ochrone potencjalnych zrédet zaptonu,
a w drugiej kolejnosci sg wdrazane systemy
o architekturze zapewniajacej wysoka dostepnosc
systemu. Sterowniki i moduty I/O instalowane na obiekcie
sq zwykle wyposazone w redundancje w celu zapewnie-
nia bezpiecznej pracy instalacji. Jesli jedno urzadzenie lub

W SKROCIE
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Profinet staje sie coraz bardziej atrakcyjny dla branzy automatyzacji
proceséw, rowniez dlatego, ze nowy profil redundancji systemu
ustanawia koncepcje pracy instalacji o wysokiej dostepnosci
w obszarach Ex i non-Ex. Turck jako pierwszy prezentuje
TBEN-L5-8I0L, master [O-Link w IP67, ktory obstuguje redundancje
systemu S2. Modut master’a ustanawia logiczna relacje z wiecej niz
jednym sterownikiem i taczy wysoka dostepnosc z szerokim
zakresem potencjalnych zastosowan. W nadchodzacych miesigcach
inne urzadzenia I/0 firmy Turck zostang wyposazone w nowe
rozszerzenie profilu, w tym produkty z TBEN-L, TBEN-S, FEN20, BL20,

BL67 oraz seria excom.
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Turck rozszerza portfolio
o pakiet produktéw dla
systemoéw wysokiej
dostepnosci: Redundancja
systemu S2 i 10-Link

Procesory o wysokiej dostepnosci

Podstawowy Zapasowy

~ Sync
|
Il
Wykorzystanie Profinet
Zasady dotyczace redundancji: S1 jest prostym potaczeniem, tj. bez redundancji; jezeli urzadzenie Profinet rofilu 2 redundanci w topologii
komunikuje sie z gtlbwnym sterownikiem i jego kopia zapasowa za posrednictwem tego samego potaczenia, f stemu umoiliwiaja pierscienia
jest ono klasyfikowane jako S2 - bardzo wysoka i maksymalna dostepnos¢ jest zapewniana tylko w przypadku k);munikacje

redundancji systemu R1 i R2, ktére z kolei wymagaja redundantnych systemoéw réwniez po stronie polowej urzadzen polowych

potaczenie przestanie dziata¢, aktywowane jest drugie,
dziatajace jak kopia zapasowa. Planisci wdrazaja te
ztozone systemy redundantne zgodnie z odpowiednimi
wymaganiami - zaréwno na poziomie warstwy
fizycznej, jak i w warstwie programowe;j.

Preferowana redundancja systemu S2
W kontekscie sieci Profinet stworzono nowy standard
zapewniajacy redundancje systemu. Uzyta tu
terminologia opiera sie na gradacji odzwierciedlajacej
stopien bezpieczenstwa awarii, ktéry ma zapewnic
system automatyki. O braku redundancji (S1) méwimy,
w przypadku, kiedy sterownik i urzagdzenie obiektowe
komunikuja sie tylko za posrednictwem jednego
potaczenia. W sytuacji, kiedy urzadzenie Profinet
obstuguje potaczenie komunikacyjne z kontrolerem
gtéwnym, jak réwniez i jego kopig zapasowa za
posrednictwem tego samego potaczenia, jest ono
klasyfikowane jako S2. W przypadku, gdy gtéwny
sterownik ulegnie awarii, nastepuje bezproblemowe
przetaczenie na jego kopie. W tym celu we/wy systemu
oraz we/wy modutu obiektowego musza utrzymywacd
logiczne, podwdjne potaczenie z dwoma catkowicie
oddzielonymi przestrzeniami danych w sterowniku.
Rozwigzania na poziomie S2 spetniaja wymagania
wielu aplikacji i sg preferowane w praktycznych
zastosowaniach. Alternatywny termin ,prosta
nadmiarowos$¢ systemu” nie powinna umniejsza¢ tego
faktu.
Bardzo wysoka i maksymalna dostepno$¢ moze by¢
osiagnieta tylko dzieki redundancji systemu na
poziomie R1 lub R2. Obejmuje ona dodatkowa
implementacje w urzadzeniach obiektowych
redundantnego interfejsu komunikacyjnego, oraz

Profinet

ze sterownikami
o wysokiej
dostepnosci

jest czesto uzywana w potaczeniu ze zdalnymi I/0. R2
z czterostronnym potgczeniem reprezentuje najwyzszy
poziom ztozonosci. Kazdy z dwdch interfejséw
komunikacyjnych urzadzenia moze ustanowic relacje
komunikacyjne - do sterownika gtéwnego i jego
redundantnej kopii. Tego rodzaju krzyzowa ochrona
przed awariami jest jednak uzywana niezwykle rzadko.

Turck przenosi wysoka dostepnos¢ na obiekt

Firma Siemens, ktéra zainicjowata implementacje
profilu redundancji w sieci Profinet zaprojektowata
systemy sterownikéw do obstugi tej infrastruktury.
Poniewaz urzadzenia Profinet wczesniej nie zapewniaty
obstugi redundancji systemu na poziomie S2, firmy
posiadajace w swojej ofercie moduty we/wy stanety
przed wyzwaniem dostosowania swojego portfolio do
nowej sytuacji. Firma Turck odpowiedziata na to
zapotrzebowanie wypuszczajagc modut TBEN-L5-8I0OL,
jako pierwszy z dostepnych w ofercie firmy Turck, ktory
obstuguje redundancje systemu S2 i oferuje stopien
szczelnosci IP69K. Moduty 1/0 firmy Turck sa
wyposazone ponadto, w dodatkowy interfejs TCP/IP do
odczytu danych urzadzenia, dzieki czemu mozna
gromadzi¢ wszystkie dane cyfrowe.

Turck oferuje réwniez SIDI (Simple 10-Link Device
Integration), prawdopodobnie najbardziej przyjazny
dla uzytkownika sposéb integracji IO-Link w projektach
Profinet.

Dzieki technologii SIDI, master 10-Link nadaje
urzadzeniom |O-Link tozsamos¢ oryginalnego modutu
Profinet z wlasnym opisem GSDML. Takie podejscie
znacznie upraszcza realizacje projektéw zawierajacych
urzadzenia 10-Link, poniewaz umozliwia dostep do
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Standardowe sygnaty sa przesytane  Zakres urzadzen l0-Link jest ogromny - gtowice RFID,

przez koncentratory IO-Link zserii  czujniki ci$nienia, temperatury i poziomu to tylko niek-

sosos @ TIO-Link

TBIL-MiTBIL-S toére przyktady
E E E 10-Link to znacznie wiecej Wskazniki RGB serii TL50 i K50
-H_-| niz cyfrowy interfejs do pozwalaja wizualizowa¢ nawet
i [ﬁ komunikacji z czujnikami. % nietypowe stany pracy
ﬁ 4 Wyspy zaworowe, wskazniki
ﬁ m =" =" pofozenia to typowe
g T g urzadzenia do monitorowania

Oprécz komunikadji ze sterownikiem

za posrednictwem Profinet, Turck
oferuje réwniez interfejsy

i rozwiazania na wszystkich
poziomach, pozwalajace integrowac

i sterowania.

dane w systemach SCADA
i rozwigzaniach chmurowych
Ny

N
{5y

Mastery 10-Link Turck w IP67/IP69K i IP20 sa tagczem
miedzy Profinet a |O-Link - z 4 lub 8 portami,

TBEN-S2-4I0L
Master 10-Link
4 porty w IP67/IP69K

TBEN-L-8IOL
Master 10-Link
8 portéw w IP67/1P69K

ulepszong diagnostyke i wysoki stopiert odpornosci

wszystkich parametréw i wtasciwosci urzadzenia,
z poziomu srodowiska inzynieryjnego, bez potrzeby
stosowania dodatkowego oprogramowania.

Pierwsze moduty TBEN-L5-8I0OL zostana wkrotce
wdrozone w USA w zaktadzie producenta
biofarmaceutykow, ktéry w przysztosci bedzie zarzadzat
produkcja przy uzyciu redundancji systemu Profinet
i komunikacji 10-Link. Wysoka dostepnos$¢ jest
niezbedna w tym sektorze do obstugi wrazliwych
i kosztownych produktéw. Integrator z branzy
technologii czyszczenia systeméw ttoczenia mediow
uznat, ze dodatkowe wsparcie dla urzadzen IP67 jest
rownie wazne. Firma obstuguje klientéw z sektora
chemicznego, farmaceutycznego i mineralnego. Wysoka
klasa ochrony urzadzen obiektowych TBEN upraszcza teraz
planowanie systeméw w tych sektorach. Zdecentralizowana
i modutowa architektura sieci pozwala na projektowanie
szaf sterowniczych o znacznie mniejszych wymiarach.

Usuwanie programu w wielu seriach

Master 10-Link jest pierwszym z serii produktéw, ktére
zapewniajg kompatybilnos¢ z redundancjg systemu
na poziomie S2. W najblizszym czasie Turck planuje
poszerzy¢ portfolio urzadzen S2 dostarczajagc nowy
firmware rowniez dla pozostatych urzadzen
wieloprotokotowych, obejmujacych moduty blokowe serii
TBEN, systemy |0 dla szafy sterowniczej FEN20, BL20 i serii
excom.

Master 10-Link 4 porty w IP67/IP69K

urzadzenia te oferuja wyjatkowa wydajnos¢,
szczegdlnie ze wzgledu na ich integracje Profinet,

| l"ﬁ -:..-']1'w
K
]

FEN20-410L
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Bramy chmurowe TCG20

je za posrednictwem

réznych interfejsow

MRP VS. NADMIAROWOSC SYSTEMU

Temat redundancji w kontekscie protokotu
Profinet byt obecny w przemysle od kilku lat.
Nalezy tutaj jednak wyrézni¢ dwa typy.
Redundancja mediéw (ang. media redundancy
protocol), ktéra byta dostepna od dtuzszego czasu
- opisuje potaczenie miedzy sterownikiem
a urzadzeniem Profinet przy uzyciu topologii
pierscienia. Systemy nie sg zdublowane, a praca
instalacji, w przypadku awarii na dowolnym
odcinku jest zapewniona przez rezerwowga trase
pierscienia. Z kolei redundancja systemu odnosi
sie do wielu relacji komunikacyjnych miedzy
sterownikiem a modutem Profinet, co nie wymaga
rozbudowy fizycznych potaczen. W systemach
z redundancja S2 sterownik gtéwny jest
zaprojektowany do pracy ze sterownikiem
zapasowym. Modut TBEN-8IO-Link wspiera to
logiczne, podwdjne potaczenie z matryca
TBEN-8IO-Link. Dlatego MRP i nadmiarowos¢
systemu opisuja rézne koncepcje, ktére mozna
optymalnie potaczyc.

Autor | Aurel Buda odpowiedzialny za systemy automatyzacji
fabryki w Turck Kod | more11970e
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firmy Turck zbieraja dane

procesowe i udostepniaja



APLIKACJE SYSTEMY

Przeniesienie
uktadu
napedowego

z toru przenos$nika
bezposrednio

na wézek systemu
e-Cart zmniejsza
naktad pracy
zwiazany z jego
konserwacja,
maksymalizujac
tym samym

jego dostepnosc
w procesie.

Samobiezne wozki 4.0

Samobiezne wézki firmy Krups Fordersysteme optymalizuja tor procesowy na liniach
montazowych i stanowisk testowych. Sterowniki Turck w obudowach IP67 zapewniaja
zdecentralizowane sterowanie pracg poszczegélnych modutéw przenosnika

Wspdtczesna hala produkcyjna to skomplikowany
i rozbudowany organizm. Swoim ksztattem przypomina
mechanizm zegarowy, w ktérym poszczegdlne etapy
procesu wytworczego sg ze soba scisle powigzane.
Postepujaca robotyzacja jest jednym z czynnikoéw, ktéry
wymusza stosowanie rozwigzan pozwalajgcych
zapewni¢ wlasciwy stopien synchronizacji pomiedzy
kolejnymi czesciami procesu. Dzieki temu produkt,
ktéry jest poddawany odpowiednim modyfikacjom na
stacjach produkcyjnych doktadnie, w okreslonym czasie
powraca do gtéwnego toru produkcyjnego. Awaria
ktoregokolwiek z trybéw, zwtaszcza gdy bedzie to
przenosnik, moze skutkowac przestojem catej instalacji.
Zapewnienie maksymalnej dostepnosci modutu
transportowego jest jednym z kluczowych czynnikéw,
ktore klienci przemystowi beda brali pod uwage przy
uruchamianiu nowych obszaréw wytworczych w swoich
zaktadach. Wymagania stawiane przez coraz bardziej
ztozone procesy produkcyjne zmuszaja producentéow
systemoéw transportu wewnetrznego do ciagtego
poszukiwania i podnoszenia innowacyjnosci swoich
rozwigzan. Dzieki takiemu podejsciu odbiorcy
otrzymujg, w coraz wiekszym stopniu systemy
bezobstugowe, prostsze i szybsze w integracji. Naktady
w nowe technologie s3 rébwnowazone obnizeniem
kosztow posrednich i bezposrednich zwigzanych

z obstuga i serwisowaniem systemow.

Firma Krups to jeden ze $wiatowych lideréw w branzy
przenosnikéw i uktadéw automatyki do transportu
wewnetrznego. Od ponad 30-tu lat Krups specjalizuje
sie w projektowaniu i budowie systemoéw, ktérych
przeznaczeniem jest sprawne witaczanie gniazd
produkcyjnych i stacji testowych, w jeden ptynny proces
technologiczny. Najnowszy produkt firmy — system
e-Cart - to innowacyjny przenosnik z samobieznym
wozkiem poruszajacym sie po hartowanej prowadnicy
ze stali, osadzony w solidnej aluminiowej ramie. Moc
potrzebna do pracy napedu jest dostarczana przez
zintegrowana szyne zasilajaca (48VDC). W sktad systemu
wchodza tez inteligentne uchwyty, ktére moga obracac,
podnosi¢, zaciska¢ lub przechyla¢ przedmioty
obrabiane.

System e-Cart to charakteryzujacy sie wysoka
niezawodnoscia system przenos$nikéw. Idee jego budowy
wyjasnia szef firmy, Philipp Krups: ,W konwencjonalnym
systemie przenosnikéow rolkowych naped znajduje sie
w torze przenosnika. Z reguty zawiera on wiele czesci
mechanicznych, ktére ulegaja stopniowemu zuzyciu. Przy
elementach zainstalowanych na state, naprawa bedzie
problematyczna. Opracowalismy tor pasywny, ktéry jest
catkowicie bezobstugowy.
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TBEN-L-PLC zarzadza pracg modutéw systemu przeno$nikéw Krups - komunikacja z oddalonymi urzadzeniami odbywa
sie za posrednictwem CAN a z gléwnym sterownikiem po Profinet lub Ethernet/IP

Caty naped zostat przeniesiony na mobilne wozki, tak
zwane e-Cart'y. Wozki z napedem elektrycznym zostaty
wyposazone w funkcje autodiagnostyki i moga zostac
wytaczone z pracy, jezeli wymagaja naprawy lub konser-
wagji. W ten sposéb eliminujemy przestoje — praca toru
transportowego nie zostaje zaktbcona a system moze nadal
dziafa¢”

e-Cart rewolucjonizuje zarzagdzanie materiatem pod
katem e-mobilnosci

Nowy produkt jest dostepny pod nazwa handlowg ,e-Cart
LOGO! MAT". Krups przewiduje, ze najszybciej system znaj-
dzie zastosowanie w sektorze motoryzacyjnym, ktory jest
wiodacym odbiorcg nowosci w automatyce przemystowe;j.
Sam Krups notuje, w nim az 95% swojej sprzedazy. Tak
wysoki wskaznik sprzedazy to réwniez wynik udanej
wspotpracy firmy z integratorami, ktérzy dostarczaja kom-
pletne systemy dla producentéw samochodéw. Klientami
sg takze bezposrednio producenci z sektora automotive.
System e-Cart moze znalez¢ zastosowanie np. w zaktadzie
produkgcji akumulatoréw do samochodéw elektrycznych.

Krups zdecydowat sie na koncepcje modutowa. Tworza jg
podstawowe jednostki: obrotnice, moduty transportu
pionowego, stopery oraz indeksery. Caty ukfad jest
budowany zgodnie z indywidualnymi wymaganiami
klienta. Lokalny system sterowania przenosnika zostat
zaprojektowany do dwukierunkowej wymiany danych.

Zdecentralizowane sterowanie dla modutowych
systemow przenosnikowych

Wczesniej mieliSmy do czynienia z jednym gtéwnym
sterownikiem, do ktérego faczone byty wszystkie sygnaty.
Czesciowo dotyczyto to okablowania sygnatowego, ale
réwniez zdecentralizowanych modutow wejsé/wyjscé.
Problemem byto ich programowanie. Programista zwykle
programuje wszystko w jednym sterowniku. Jest to

»Na dluzsza mete
chcemy nie tylko
by¢ dostawca
systemow
mechanicznych,
ale dostawca
systemow
przenosnikéw
typu plug and play
- inteligentnych
systemow, ktore
same sie kontrolu-
ja i potrzebuja
tylko nadrzednego
sterownika
gtéwnego”

sekwencyjny zapis mozliwych przypadkéw i akgji, ktére
nalezy wykona¢ po spetnieniu dowolnego warunku.
W przypadku, gdy warunek nie zostat opisany, system nie
zareaguje. Operatorzy zmuszenie sg przenosi¢ moduty
recznie, aby system rozpoznat oczekiwany stan.” - wyjasnia
Christian Mies, programista w Krups.

W SKROCIE

System e-Cart firmy Krups Fordersysteme to odpowiedz na rosnace
zapotrzebowanie w zakresie nowoczesnych systeméw do automatyzacji
proces6w montazu i stanowisk testowych, ograniczajac przy tym
zaangazowanie stuzb utrzymania ruchu i upraszczajac sposéb
komunikacji. Bezobstugowy tor i inteligentne moduty woézkéw,
w potaczeniu ze zdecentralizowanymi komponentami systemu
i standardowymi sterownikami PLC zapewniaja mozliwos¢
elastycznej i bezpiecznej automatyzacji proceséw technologicznych.
Poszczegdlne moduty sa sterowane przez moduty TBEN-L-PLC firmy
Turck. Zastosowanie technologii wieloprotokotowej daje Krups
mozliwos¢ realizacji standardowych i zoptymalizowanych sekwencji
sterowania pod konkretne wymagania. Klienci zyskuja czas potrzebny
na okablowanie i uruchomienie systemu, ktéry moga w kazdej
podzniej rozbudowa¢ bez wiekszych naktadow pracy.
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W stoperach

i innych
modutach
funkcyjnych
system e-Cart
komunikuje
sie z wozkami
za posrednic-
twem NFC

Przed - po:
Sterownik
zbudowany
wewnetrzny
Krups (po lewej)
dziatat dobrze,
ale w poréwna-
niu z modutem
TBEN-L firmy
Turck (po
prawej) byt
znacznie
wiekszy i
bardziej skomp-
likowany w
instalacji i
dziatat tylko w
sieciach
Profinet

,Uktad sterowania systemu przenosnikéw nalezy zapro-
jektowa¢, w taki sposob, aby wyeliminowac
potrzebe recznych interwencji. Nalezy okresli¢
warunki i akcje, ktére sg whasciwe dla wszystkich
mozliwych przypadkéow.” Jezeli jeden sterownik
zarzadza praca wszystkich modutéw, to klienci, chcac
wprowadzi¢ zmiany, przerywaja caty proces. W przypadku
pojawienia sie btedéw modut wréci do Krups — nawet
jezeli to nie Krups jest za nie odpowiedzialny. To
doswiadczenie nauczyto firme jednej rzeczy: idealnie
bytob,y gdyby, kazdy modut mogt by¢ sterowany
niezaleznie.

Rozproszone sterowanie zwieksza bezpieczenstwo
procesu

Obecnie kazdy modut dziata jak czarna skrzynka, ktdra
komunikuje sie z centralnym sterownikiem. Modut
uruchamia wtasny program, aby wykona¢ okreslone
zadanie: obrét, przesuniecie, monitorowanie ruchu
i raportowanie statusu modutu. Kazdy modut pracuje
niezaleznie i realizuje zadane sekwencje. Sterownik PLC
na wyzszym poziomie kontroluje juz tylko ogélny
przeptyw materiatu.

Krups nie musi sie juz angazowa¢, w kontrole catej
instalacji, a od operatora systemu nie jest wymagane
monitorowanie stanu modutéw przenosnikéw. Firma

poszukiwata podobnych rozwigzan juz dziesie¢ lat
temu.

Samodzielny kontroler IP67

,Swego czasu szukalismy kompaktowych sterownikéw
w obudowie IP67. Na rynku jednak nic takiego nie byto!,
informuje Christian Mies.

,Zaprojektowaliémy wtasny sterownik, z ptyta gtéwna
i ztaczami M12 a catos¢ umiescilismy w obudowie.
Obudowa musiata by¢ wyposazona w otwory i system
pneumatyczny oraz wys$wietlacz. Byty to stosunkowo
duze jednostki i trudne do wyprodukowania. Projekt
ptyty gtébwnej, montaz obudowy i okablowanie catosci
byty Zmudnym zadaniem”- wyjasnia jeden z szeféw
firmy - Peter Krups, wspominajac droge do stworzenia
uktadu sterujacego.

Od czasu kiedy kilka lat temu firma Turck wprowadzita
do oferty kompaktowy sterownik TBEN-L-PLC, Krups
mogt oszczedzi¢ sobie wysitkow koniecznych do
samodzielnego budowania kontroleréw. Firma korzysta
obecnie ze sterownika w IP67, w wielu modelach
maszyn - nie tylko w systemie e-Cart. Program dla
kazdego elementu systemu przenosnika zostat
napisany w srodowisku CoDeSys. Komunikacja
z napedami, blokami zaworéw czy innymi
komponentami jest realizowana za posrednictwem
dostepnych interfejséw szeregowych, podczas gdy
komunikacja z gtéwnym sterownikiem jest najczesciej
realizowana przez Profinet. ,Widzimy wymierne
korzysci: moduty moga by¢ uruchamiane natychmiast
i bez potrzeby stosowania jakichkolwiek narzedzi do
programowania np. przy wymianie, rozszerzeniach,
tworzeniu kopii zapasowych danych. W idealnej
sytuacji: klient musi tylko podtaczy¢ ztacze 7/8" do
napiecia 24V a ztacze Ethernet do sieci”, wyjasnia
Christian Mies, szef IT. Jego zdaniem,
w miedzynarodowej firmie, jakg jest Krups, nawet wybor
protokotéw oferowanych przez kompaktowy sterownik
przynosi wymierne korzysci. ,Dzieki protokotowi
Ethernet/IP mozemy obstugiwa¢ rowniez rynek
amerykanski, w doktadnie taki sam sposdéb jak rynek
europejski i azjatycki, gdzie protokoty sa rézne. Obecnie
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»Prowadzenie okablowania sygnatowego
izasilania 24VDC pomiedzy uktadami stoperow
w oddalonych lokalizacjach jest pracochtonne.
Majgc na uwadze prostote i szybkosc
instalacji TBEN-L-PL, jego cena z tatwosciq
rekompensuje dotychczas ponoszone koszty.«

koncentrujemy sie na sieci Ethernet/IP i Profinet, ale
Modbus TCP bytby w zasadzie mozliwy, gdyby wymagat
tego klient. Duzym plusem jest rowniez fakt, ze CoDeSys
jest srodowiskiem dostepnym nieodptatnie (licencje
zawarte sg, w cenie urzadzenia)” - Mies opisuje rézne
scenariusze, w ktérych mozna zastosowa¢ TBEN-L-PLC.

System e-Cart pozwala oszczedzaé energie w procesie
produkcji akumulatoréw

Specyfikacja przenosnikéw e-Cart wskazuje jasno, ze Krups
zmierza w kierunku e-mobilnosci. 130 woézkéw
samobieznych na kilometr toru przenosnika oznacza, ze
etap produkcji w matych seriach producent ma juz za soba.
Na jednym torze produkcyjnym Krups zamontowat 70
jednostek obrotowych i okoto 140 stoperéw. Kazda grupa
dziesieciu stoperéw wykorzystuje jeden modut TBEN-L-PLC
jako gateway do sterownika klienta. To znacznie zmniejsza
ilos¢ wymaganych nodéw w sieci.

Kierunek ruch wézkéw moze by¢ zmieniany przez ukfady
przesuwajace do réwnolegtych toréw lub obrotnice. W
przeciwienstwie do wiekszosci konwencjonalnych
rozwigzan wozki e-Cart posiadajg mozliwos¢ bezprze-
wodowej komunikacji. Stopery systemu zostaty
wyposazone w tagi NFC (Near Field Communication),
dzieki czemu system nadrzedny - poprzez posredni modut
TBEN-PLC - jest informowany o biezagcym stanie wézka. W
zaleznosci od stanu technicznego i/lub w przypadku
wystapienia alarmu pozwala to na ich usuniecie z procesu.
Dodatkowa korzys¢: gdy wozki czekaja, nie zuzywaja
zadnej energii - w przeciwienstwie do konwencjonalnych
systeméw przenosnikow rolkowych, w ktérych napedy
nadal pracuja - nawet jesli nie ma potrzeby ruchu.

BL compact zapewnia dodatkowe 1/0 poprzez sie¢ CAN
Czujniki i elementy wykonawcze s podfaczone bezposred-
nio do TBEN-L-PLC. Sterownik jest wyposazony w osiem
uniwersalnych kanatéw rozmieszczonych na czterech
gniazdach M12, ktére mozna swobodnie parametryzowac
jako wejscie lub wyjscie. W sytuacji, gdy zapotrzebowanie
na ilo$¢ sygnatéw wzrosnie, mozna w prosty sposéb
skorzystac¢ z modutéw serii BLcompact witaczajac je
wykorzystujac port CAN.

Christian Mies | Krups Férdersysteme GmbH

Oszczednosc na okablowaniu dzieki IP67

Krups dostrzega oszczednosci wynikajace z zastosowania
kompaktowych urzadzen w stopniu ochrony IP67.
,Prowadzenie okablowania sygnatowego i zasilania 24VDC
pomiedzy uktadami stoperéw w réznych lokalizacjach jest
pracochtonne. Majac na uwadze prostote i szybkos¢
instalacji TBEN-L-PLC, jego cena z tatwoscig rekompensuje
dotychczas ponoszone koszty ”— przyznaje szef IT,
Christian Mies.

Produkcja przysztosci (Industry 4.0) to silnie zdecentral-
izowane systemy zarzadzania, w ktérej architektura, w
znacznym stopniu zalezy od rozproszonej logiki.
Kluczowym czynnikiem bedzie mozliwos¢ bezposredniej
komunikacji pomiedzy urzadzeniami tworzacymi system, z
ograniczonag rolg nadrzednej jednostki centralnej. Réwnie
wazna bedzie elastycznos¢ w konfiguracji, ktéra zapewni
wysoka dostepnosc samego systemu i pozwoli uruchami-
ac produkcje nawet matych partii. Bezposrednia komunik-
acja z wozkami pozwala na uzyskanie wigkszej zmiennosci
produkgji przy realizacji r6znych scenariuszy produkcy-
jnych. Przyktadem moze by¢ tutaj producent uktadow
napedowych, ktéry w swojej ofercie posiada 140 réznych
typdw osi. System e-Cart transportuje osie dwdch modeli
samochodoéw - aktywna identyfikacja wozkéw pozwala na
uruchamianie lub pomijane réznych etapéw produkgji, w
zaleznosci od tego, co jest aktualnie wymagane.
Inteligentny system e-Cart bedzie podstawg sprawnej,
elastycznej i wysoce wydajnej produkgji. Juz teraz jest
namiastka tego, jak bedzie wygladata produkcja przysztos-
ci — produkcji przypominajacej wysoce zsynchronizowany
mechanizm zegarowy.

Autor | Frank Paluch jest specjalista ds. sprzedazy w Turck

Klient | www.krups-online.de/en
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»Dzieki zastosowaniu rozwiqzania
bez sterownika PCL bylismy w stanie
zaoszczedzic tysigce euro na stacji
przerobu.«

Tag Team
- K

Craig Craill | Kirschenhofer Maschinen GmbH

UCzowe partnerstwo

Kirschenhofer Maschinen GmbH opracowat system kontroli produkcji i zapewnienia
jakosci dla Britax Romer przy uzyciu nosnikéw RFID i wieloprotokotowych
modutoéw serii TBEN-S-Ethernet firmy Turck w potaczeniu z Labview - bez potrzeby

stosowania sterownika PLC.

Kazdy, kto cho¢ raz byt zmuszony montowac fotelik
dzieciecy w samochodzie przyzna, ze pojawienie sie
standardu Isofix byto wybawieniem. Prosty pomyst
polega na wyposazeniu kazdego fotelika w dwa
metalowe uchwyty. Wystarcza dwa klikniecia aby zostat
on szybko i bezpiecznie przytwierdzony do punktow
mocowania w samochodzie. Isofix upraszcza konstrukcje
samego fotelika niwelujac problemy nieprawidtowego
montazu, bezposredniej przyczyny wptywajacej na
bezpieczenstwo przewozonych w nich dzieci. Od
momentu wprowadzenia Isofix stat sie miedzynaro-
dowym standardem dla samochodéw osobowych
i fotelikéw dzieciecych.

Foteliki samochodowe podobnie jak kaski, wozki
dzieciece czy foteliki rowerowe naleza do grupy
produktéw ochronnych dla dzieci. Zaréwno uzytkownicy
jak i producenci zwracajg szczeg6lna uwage na ich
bezpieczenstwo. Bledy produkcyjne nie moga by¢ tutaj
tolerowane i nalezy je mozliwie szybko wykluczyc¢.
Czesto jednak s one poza kontrolg producentdw,
zwtaszcza w przypadku gdy poddostawcy dostarczaja
wadliwe komponenty. Drugim priorytetem jest zatem
zapewnienie, aby wycofywanie produktéw odbywato
sie szybko i sprawnie.

Usprawniony system oparty na Labview oszczedza
koszty

Kiedy firma Britax Romer zdecydowata sie na wprowadzenie
nowego modelu fotelikéw dzieciecych Advansafix IV
zaprosita do wspotpracy specjalistow z firmy Kirschenhofer
Maschinen GmbH, ktérzy moga pochwali¢ sie dtugoletnim
doswiadczeniem w realizacji projektéw automatyki
i konstrukcji maszyn specjalnych. Osoby odpowiedzialne
za projekt budowy nowej linii szybko wypracowaty
spbéjna koncepcje tego, w jaki sposéb mozna
zautomatyzowac i zapewnic¢ bezpieczenstwo recznej
produkcji fotelikdw.

Sercem systemu miato by¢ oprogramowanie Labview,
graficzne srodowisko programistyczne, szeroko
stosowane w przemysle do testowania, pomiaréw
i analizy danych. Dane w tym przypadku miaty by by¢
przechowywane na nosnikach danych RFID. Korzys$¢

jaka firma Britax Romer czerpie z takiego podejscia to
oszczednos¢ na inwestycjach w infrastrukture.

Proces produkcji Advansafix IV zostat podzielony na 16
pojedynczych krokéw, w trakcie ktérych nalezy
sprawdzi¢ jedna funkcje. Proces rozpoczyna sie od
budowy podstawy fotelika a koriczy na umieszczeniu
gotowego produktu w kartonowym pudetku.
Automatyzacja procesu sprowadza sie do $ledzenia
jego kolejnych faz i rejestracji zdarzen, przy czym kazdy
udany etap produkcji zostaje opatrzony znacznikiem
W porzadku” (OK) a etap pominiety lub taki, ktérego
nie mozna ukonczy¢ otrzymuje status,nie w porzadku”
(NOK).

System sledzenia bez PLC i bazy danych

Nico Dreher, inzynier proceséw w firmie Britax Romer
odpowiedzialny za projekt, szukat systemu, ktéry
umozliwiatby réwniez korzystanie z urzadzen
mobilnych, aby uprosci¢, w ten sposéb identyfikacje
fotelikow u dealeréw. Kirschenhofer siegnat po
catkowicie nowatorskie rozwiagzanie: sterowanie
procesem za pomoca danych przechowywanych na
etykiecie RFID przymocowanej do produktu.

W SKROCIE

Jak mozna wdrozy¢ filozofie Industry 4.0 w konkretnych
projektach, pokazat Kirschenhofer Maschinen GmbH
w projekcie dla Britax Romer Kindersicherheit GmbH.
Kirschenhofer wdrozyt system sledzenia fotelikow dzieciecych
bez stosowania sterownikdw wyzszego poziomu lub centralnych
baz danych. Dane do produkgji zostaty umieszczone na nosniku
RFID przymocowanym do fotelika. Ten znacznik zawiera sekwencje
stanowisk montazowych i rejestruje wszystkie etapy produkgji.
Zapewnia to wysoka jakos¢ i umozliwia p6zniejsza i szybka
identyfikacje produktu, nawet w opakowaniu - w dowolnym
miejscu i bez dostepu do bazy danych. Sukces projektu
Kirschenhofer zawdziecza potaczeniu wieloprotokotowych
modutéw RFID /O firmy Turck z oprogramowaniem do
projektowania i testowania systeméw Labview firmy National
Instruments.
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Interfejs Turck
TBEN-S-RFID
komunikuje
zaréwno Profinet z
Sie-mens PLC, jaki
Ethernet/IP jako
interfejs do Lab-
view na stacji
przerobu

Zanim fotel zostanie zaopatrzony w
pomarariczowq naklejke zawierajaca
numer seryjny, system sprawdza, czy
wszystkie stanowiska procesowe sa
oznaczone na siedzeniu jako OK

Pomyst poczatkowo nie wydawat sie spektakularny, ale
taka forma sledzenia produkgiji nie byta wcze$niej stosowana.
Klasyczne systemy $ledzenia rejestrujg zdarzenia zwigzane
z procesem i wykorzystuja unikalny identyfikator nosnika
RFID do powiazania ich z danymi produkcyjnymi w bazie
danych, do ktérej mozna uzyskac¢ dostep z dowolnego
punktu procesu. System w takim ksztatcie posiadatby
infrastrukture serwerowa, ktéra nie jest optymalnym
rozwigzaniem w tym przypadku - w koncu kazdy dealer
powinien mie¢ réwniez dostep do informacji
przechowywanych w bazie danych. Lepszym
rozwigzaniem bytby system bez statego tagcza danych
i sterownika PLC: takie podejscie zapewnia mobilnos¢
i niezaleznos¢, a po drugie obniza koszty.

Pie¢ centralnych etapéw procesu wdrozonych jako
dowdd koncepcji

Po wypracowaniu ogdlnego zarysu koncepcji budowy
nowej linii, wyznaczono pie¢ kluczowych pozycji na
16-etapowej linii produkcyjnej, ktére miaty postuzy¢ do
przeprowadzenia testowej wersji pilotazowej. Na
pierwszej stacji w ptyte podstawy fotelika wklejana jest
etykieta RFID. Prawidtowe osadzenie ptyty jest sprawdzane
przez gtowice RFID, ktéra odczytuje dane poczatkowe
z dopiero co wklejonej etykiety i dopisuje wymagana
porcje danych procesowych. Jako druga stacje wybrano
cele zrobotyzowana, w ktérej przeprowadzane jest
wizualne badanie 16 unikalnych cech i parametréow
prawie ukoriczonego fotelika. W przypadku wprowadzenia
nowych wariantow fotelikéw, robot testowy mdgtby
wybrac alternatywny test z innymi funkcjami odczytujac
witasciwe dane z nosnika RFID. Na trzeciej stacji
sprawdzane jest dziatanie funkcji Isofix. W kolejnym
etapie, zanim gotowy fotelik zostanie zapakowany, trafia
na czwarta stacje gdzie weryfikowane sq wszystkie
wczesniejsze etapy procesu. Jezeli znacznik poprawnosci
zawiera informacje NOK, fotelik trafia na piata stacje gdzie
dokonywane sg poprawki.

Informacje o przebiegu catego procesu produkcji sg
przechowywane w pamieci nosnika RFID. Istnieje tylko
jedna mozliwa sekwencja nastepujacych po sobie etapéw.

Prawidtowosc jej realizacji jest weryfikowana przez system
po zakonczeniu procesu montazu na kazdej z czterech
stacji. | tak, proces na stacji nr 2 bedzie kontynuowany
tylko w przypadku gdy czynnosci na stacji poprzedniej
zakonczyly sie pomysinie.

Etykiety samoprzylepne z 320 bajtami pamieci
Kirschenhofer do projektu wybrat nosnik z oferty firmy
Turck. Poniewaz etykieta musiata by¢ wklejona
bezposrednio w fotelik, nie mogta by¢ zbyt duza. Musiata
tez by¢ stosunkowo tania, poniewaz miataby pozosta¢ na
produkcie przez caly jego cykl zycia. Turck zaproponowat
nosnik TW-L36-18-F-B320 w formie etykiety z pamiecia
o rozmiarze 320 bajtéw. Dzigki temu w nosniku o niewielkich
rozmiarach miesci sie obraz obecnego procesu,
a dodatkowa przestrzen moze by¢ wykorzystana
w przysztosci, gdy zajdzie potrzeba rozszerzenia systemu
o kolejne stacje lub wprowadzenie dodatkowego
parametru.

Usprawnione rozwigzanie bez PLC

W systemach $ledzenia i testowania z reguly nie stosuje
sie sterownikéw PLC. Procesy te nie sg krytyczne czasowo
a informacje na ich temat moga by¢ rejestrowane przy
uzyciu standardowego sprzetu biurowego. Z kolei,
systemy RFID sg czesto projektowane do pracy
w $rodowisku przemystowych sieci Ethernet. Brak
odpowiednich interfejséw, w typowym sprzecie
biurowym moze by¢ przeszkoda w integracji systemow
RFID z aplikacjami PC lub urzadzeniami mobilnymi.

Craig Craill, programista PLC w Kirschenhofer, szukat
rozwiazania, ktére umozliwitoby dziatanie systemu RFID
bez uzycia PLC. Najwazniejszym punktem byta stacja
naprawcza, na ktérej operator widzi wszystkie niezbedne
informacje na ekranie tabletu. Wadliwa cecha jest
przedstawiona w formie ztozenia bedacego czescia
koncowego produktu. Taka forma prezentacji daje
operatorowi szanse na szybkie odszukanie wtasciwego
elementu, ktéry ma by¢ poddany poprawkom.

System ten opiera sie na standardowym oprogramowaniu,
dzieki czemu Britax moze dotaczac obrazy i instrukcje bez
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i instrukcje bez zadnych dodatkowych kosztéw integraciji.
Poniewaz jednak oprogramowanie nie miato zadnego
zwigzku z systemem RFID, trzeba byto znalez¢
rozwigzanie.

Interfejs miedzy programami Labview i Ethernet/IP
Kirschenhofer przy realizacji systemu dla Britax Romer
siegnat po kompaktowe moduty serii TBEN-S-RFID. W
zaleznosci od stacji roboczej wybrat tez rézne gtowice
odczytujace/zapisujace. Funkcjonalnos¢ modutéw
TBEN-S pozwala réwniez na wstepna filtracje danych
z nosnikéw RFID i wystanie ich przy uzyciu sieci Profinet,
Ethernet/IP lub Modbus TCP do systeméw wyzszego
poziomu, ktérym typowo jest sterownik PLC. Na potrzeby
projektu Craill przygotowat specjalny interfejs do
bezposredniej komunikacji Labview z modutami
pracujacymi w sieci Ethernet/IP. Takie rozwiagzanie
pozwolito unikna¢ stosowania posredniego punktu
w postaci dodatkowego sterownika. Prace przy projekcie
ujawnity réwniez duzy potencjat przygotowanego
interfejsu. Jak przyznaje Craill: ,Ethernet/IP posiada
wszystkie zalety przemystowej sieci Ethernet, ale
w przeciwienstwie do Profinet jest catkowicie otwarty
i dziata bez optat licencyjnych”.

Craig Craill razem z kolegami z Kirschenhofer przejrzeli
w ciggu kilku miesiecy prawie 900 stron podrecznika,
zgtebili tajniki kodu Ethernet/IP i opracowali plik opisu
urzadzenia Labview, ktére w swojej strukturze jest
podobne do sterownika. Doswiadczenie zdobyte przy
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Zadowolenie z udanego projektu: Craig Craill,
Kirschenhofer Maschinen GmbH i Nico Dreher,
Britax Romer Kindersicherheit GmbH (po prawej)

Gtowica odczytu/zapisu TTN-Q14, ktéra zapisuje wynik
testu na etykiecie w dolnej czesci siedzenia, jest
zamontowana w metalowej podstawie pod nig

pracy z systemem pilotazowym potwierdzito
bezproblemowe dziatanie interfejsu i daje firmie
Kirschenhofer petna swobode przy realizacji kolejnych
projektow.

Kolejng zaleta systemu jest fakt, ze sam Britax Romer
moze definiowac dodatkowe funkcje, przypisywac je do
nos$nika danych i testowad. System jest na tyle otwarty,
ze mozna go rozbudowa¢ bez zaawansowanej wiedzy
programistycznej. Pracownicy producenta foteli moga
réwniez dostosowywac go do rozszerzonych proceséw
produkcyjnych, produkcji innego wariantu fotelika lub
nawet innego produktu.

System oparty na no$nikach oszczedza PLC i pienigdze
Craig Craill poréwnuje cene rozwiagzania PLC z cena
rozwiazania wykorzystujacego tablety z systemem Windows:
,Rozwigzanie bez sterownika PLC pozwolito nam
zaoszczedzi¢ kilka tysiecy euro na stacji poprawek.
Prosty tablet Windows Surface zastepuje tutaj sterownik
PLC, ekran i dodatkowa komunikacje do zarzadzania
baza danych.” Robot testowy jest nadal kontrolowany
przez PLC, ale s3 juz plany pracy bez uzycia sterownika
réwniez i na tym etapie. Jak dodaje Craill: ,Obecnie nie
jest to mozliwe ze wzgledu na sygnaty bezpieczenstwa.
Przetestowatem jednak hybrydowy modut
bezpieczenstwa serii TBPN firmy Turck. Moze on by¢
réwniez wykorzystany do sterowania robotem testo-
wym bez potrzeby uzycia sterownika PLC.”
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W skrécie: Tablet (po prawej) na stacji przerabia-
jacej pokazuje za posrednictwem Labview, ktéra
stacja musi zostac przerobiona

Siedzenie mozna zidentyfikowa¢ w zamknietym pudetku za
pomoca odpowiedniego czytnika RFID - ogromna zaleta,
réwniez przy wycofywaniu produktéw

Zwiekszone bezpieczenstwo procesu przerébek
Projekt wyréznia sie nie tylko pod wzgledem kosztow.
Procesy, w szczegdlnosci te dotyczace poprawek, sa dzis
bardziej wydajne i bezpieczniejsze. ,Wczesniej po tescie
konieczne byto zapisanie na papierze informacji
o rodzaju btedu lub sprawdzenie kazdej funkcji w stacji
naprawczej. Dzi$ umieszczamy fotelik na stacji i widzimy
na wyswietlaczu, ktéra funkcja jest wadliwa. Jest to
znaczaca korzys¢, poniewaz jest to metoda szybsza
i bezpieczniejsza niz stosowana do tej pory ".
Kirschenhofer wybrat dla stacji naprawczej wydtuzong
gtowice TNLR-Q80L400, poniewaz nie ma ustalonych
punktow kotwiczenia fotelika, a gtowica RFID musi
obejmowac wiekszy zasieg. ,Gtowica RFID o takiej
charakterystyce pracy zapewnia niezawodne wykrywanie
nosnika we wszystkich pozycjach. Stacja umozliwia
réwniez mobilne uzytkowanie i moze wykrywac foteliki,
ktére zostaty juz zapakowane ”

Wydajna logistyka produktéw

Pomyslnie poprawione foteliki trafiaja, jak wszystkie inne,
do stacji koncowej. Tutaj jest przeprowadzany test
pozwalajacy okresli¢ czy wszystkie funkcje zostaty
wykonane prawidtowo. Tylko pozytywny wynik testu
uruchamia druk kontrolnej etykiety RFID opatrzonej
unikalnym numerem seryjnym. Fotelik jest nastepnie
pakowany w pudetko, w taki sposéb, ze etykiete mozna
odczytywa¢ w kartonie bez koniecznosci otwierania
pudetka.,Mozemy nawet samodzielnie wdrozy¢ mobilng
stacje napraw. Potrzebujemy po prostu innego tabletu,
czytnika, switch i licencje Labview. Bylibysmy wtedy
gotowi do dziatania w terenie — moglibysmy podjechac
do dealeréw w przypadku usterki i przeprowadzic test na

miejscu. Bytoby to bardziej wydajne niz wczesniej "- méwi
Nico Dreher. W podobnych sytuacjach musielismy do tej
pory usuwac wszystkie foteliki ze swoich pudet u dealera,
aby jednoznacznie je zidentyfikowac. Kazdy fotelik musiat
by¢ nastepnie umieszczony na powrét w opakowaniu.
Byto to pracochtonne zadanie, zaréwno dla dealera, jak
i dla pracownikéw naszego magazynu, jesli dane fotelika
musiaty by¢ sprawdzone przed wysytka.

Podsumowanie

Dziatanie pieciu stacji systemu pilotazowego dowodzi
stusznosci koncepcji Kirschenhofera o wdrozeniu
rozwigzania RFID firmy Turck. Projekt ma teraz zostac
rozszerzony réwniez na pozostate stacje. To nie jest
pierwszy projekt, w ktérym Craig Craill byt pod wrazeniem
komponentéw Turck. ,Kirschenhofer juz od dtuzszego
czasu korzysta z modutéw TBEN-S. ByliSmy jednymi
z pierwszych, ktérzy przetestowali moduty 1/0 i jako
pierwsi uzylismy modutéw RFID. Bylismy pod wrazeniem
koncepcji wieloprotokotowej, poniewaz pozwolito nam to
utrzymac jeden modut w magazynie. Mozemy uzy¢ go
zarébwno w sieci Profinet, jak np. w zrobotyzowanej celi
testowej lub w sieci Ethernet/IP, jak na stacji poprawek.
Imponujaca byta réwniez gama gtowic i no$nikéw RFID.
Pakiet produktéw taki jak ten mozna znalez¢ tylko
w Turck.”

Autor | Ralf Moder is sales specialist at Turck



e " sl .

S

Your Global Automation Partner '“nc.(

Panele HMI i moduty |/O
z CODESYS 3 PLC
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CODESYS

Flastyczna komunikacja: skaner EtherNet/IP lub master protokotow
PROFINET, Modbus TCP, CANopen, MODBUS RTU i R5232/485

TX500: nowoczesny, kompaktowy panel HMI z funkcja PLC oferujgcy proste
programowanie parametrow sterowania i wizualizadji
za pomocg CODESYS 3

TBEN-L-PLC: wytrzymaty, kompaktowy modut I/0 w IP67 z CODESYS 3 PLC
oferujgcy mozliwos¢ realizacji sterowania bez koniecznosci stosowania

dodatkowej szafki www.turck.pl



WYWIAD Die Tech Tychy

Tychy. Siedziba firmy Die Tech miesci si¢
w samym sercu polskiego przemystu

motoryzacyjnego

Die Tech Tychy

- RozwQj dzieki automatyzadji

Rozmowa z gtéwnym technologiem w firmie Die Tech z Tychéw

- Panem Andrzejem Gwozdziem.

Czym zajmuje sie firma Die Tech?

Die Tech jest firma z polskimi korzeniami
i amerykanskim kapitatem. Swiadczymy kompleksowe
ustugi, poczawszy od projektu konstrukcji w zakresie
ttocznictwa, projektujemy i produkujemy narzedzia,
sprawdziany, oprzyrzadowanie specjalistyczne, a takze
produkujemy wyttoczki na potrzeby przemystu
motoryzacyjnego i elektronicznego. Wspomagajaco
w wydziale zgrzewania i spawania elementéw
stalowych wraz z obrdébka ich powierzchni. Dzieki
wprowadzonym technologiom ktadziemy szczegdlny
nacisk na bezpieczenstwo i higiene pracy. Nasza kadre
wyksztatconych pracownikéw nieustannie podnoszacych
kwalifikacje cechuje sumiennos¢ i profesjonalizm
w pracy.

Co wyrdéznia firme Die Tech na tle konkurencji?

W firmie Die Tech stawiamy na profesjonalne podejscie
do nowych technologii, ciaglty rozwdj oraz innowacje
w produkcji. W naszej firmie wykorzystujemy czujniki
indukcyjne i fotoelektryczne, oprécz tego peryferia
marki Turck. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu
w projektowaniu oprzyrzadowania, budowie,
ttocznictwie i w sektorze motoryzacyjnym stoimy ponad
konkurencja, a dogodna lokalizacja w sercu polskiego
przemystu motoryzacyjnego sprzyja nam dodatkowo.

Jakie dziatania zblizaja firme Die Tech do koncepcji
Przemystu 4.0?

W Firmie zostat utworzony dziat Continuous
Improvement, ktérego celem jest podnoszenie
efektywnosci produkcji catego zaktadu oraz jakosci
wyrobéw. Miedzy innymi w tym celu wykorzystujemy
komponenty firmy TURCK takie jak wyspy rozproszone
z programowalna logika, czujniki oraz panele HMI
z zintegrowanym PLC. Dzieki temu jestesmy w stanie we
wiasnym zakresie podnosi¢ poziom automatyzacji

w zaktadzie. Jest to zgodne z naszym kierunkiem rozwoju
i koncepcja Industry 4.0, Zero Defect. Przy wyborze
komponentu kierujemy sie wytrzymatoscia, jakoscia
i dostepnoscia, a takze mozliwym wsparciem
technicznym.

Czym moze sie pochwali¢ firma Die Tech?

Produktami wytwarzanymi na prasach postepowych
i tradycyjnych sa wsporniki, obudowy poduszek
powietrznych, elementy wycieraczek samochodowych,
obudowy dekoderéw satelitarnych SD/HD, elementy
szkieletéw foteli samochodowych oraz zawieszenia
i uktadow kierowniczych.

Die Tech posiada zgrzewarki punktowe i garbowe,
zrobotyzowane cele spawalnicze oraz zautomatyzowany
robot zgrzewalniczy na potrzeby przemystu
motoryzacyjnego.

Dodatkowym elementem w produkcji wyrobow
ttoczonych sg sprawdziany, ktére projektujemy
i wytwarzamy. Stuza one do kontroli poprawnosci
produkowanych komponentdéw. Sprawdziany
wykonywane sg w oparciu o specyficzne wymagania
klienta dotyczace danej grupy produktowe;j.
Wykonujemy rowniez okresowe recertyfikacje
sprawdzianéw oraz wszelkich przyrzadéw pomiarowo
- kontrolnych.
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Cele spawalnicze — kontrolowana jest poprawnos¢ pozycji elementéw sktadowych detalu oraz wiasciwe domkniecie sitownikéw procesowych.
Po procesie spawalniczym nastepuje kontrola jakosci wyprodukowanych komponentéw oraz w sposéb automatyczny separowane s detale
NOK. Uniemozliwia to ich przedostanie sie do dalszych proceséw lub wystanie wadliwych detali do klientéw. W urzadzeniu wykorzystany zostat
kontroler bezpieczenstwa firmy BANNER (SC10-2ROE)

Jakie ostatnio produkty Turck zostaty wykorzystane
w waszej produkgji?

Nasza firma, stosujac komponenty automatyki firmy TURCK
wprowadzita automatyzacje oprzyrzadowania i narzedzi
tlocznych, ktére wezedniej w cyklu produkcyjnym wymagaty
ciggtego nadzoru operatoréw. Podczas wykonywania przez
operatoréw innych czynnosci procesy produkcyjne
wymagaty wstrzymania. Obecnie przy petnym
monitorowaniu procesu, produkcja moze odbywac sie
w sposéb ciggty, co zwieksza wydajnosc.
Zastosowanie produktéw firmy TURCK pozwolito podnies¢
wydajnos¢ produkcji o 30% w skali roku. Dzieki
zastosowaniu nowych technologii spetniamy normy bez-
pieczenstwa, otrzymalismy certyfikat jakosci 1ISO 9001:2000,
certyfikacje wg ISO/TS 16949:2009, nastepnie 14001:2004
oraz OHSAS 18001:2007. Najwyzsza jako$¢ wytwarzanych
komponentéw optymalizowana jest przez
procesy produkcyjne doswiadczonych inzynierow.

Nasi klienci przywiazuja duza uwage do monitorowania
produkgji. Dlatego zalezy nam, aby proces ten byt w petni
zautomatyzowany, z mozliwoscig petnego sledzenia
przebiegu produkcyjnego i archiwizacja danych o procesie.
Istotne jest dla nas wtasciwe wykorzystanie produktéw
Turck i mozliwosci, jakie ten sprzet oferuje. Turck to nie
tylko sterowniki i czujniki, Turck to takze automatyzacja
i wdrozenie. Support Turck zawsze stuzy pomoca,
organizuje liczne szkolenia i gwarantuje wsparcie.

Opis zastosowan sprzetu TURCK w urzadzeniach
Die Tech

W urzadzeniu zostaty zastosowane nastepujace
rozwigzania firmy TURCK. System RFID, ktéry umozliwia
identyfikacje operatora oraz wymiennego
oprzyrzadowania. Dzieki temu sterownik z HMI (TX707)
uzyskuje informacje o referencji i charakterystycznych
nastawach przypisanych do danego komponentu.
Poprzez zastosowanie TURCK HMI mozliwy jest biezacy
podglad wynikéw testéw oraz archiwizacja wykonanych
pomiaréw i ich eksport. Cate urzadzenie zostato
zabezpieczone przy uzyciu komponentéw safety firmy
Banner (XS26-2D) co pozwolito na osiggniecie 4 kategorii
bezpieczenstwa (PLe kat.4 zgodnie z normami PN-EN
ISO 13849-1 i PN-EN ISO 13849-2). Pozostate komponenty
to czujniki, oswietlenie, okablowanie i wyspy
rozproszonych wejsé-wyjs¢.

Kolejnym urzadzeniem opartym o komponenty firmy
TURCK, przyspieszajacym wydajnos¢ produkcji jest
automat pakujacy detale.

Jego sterowanie zostato oparte réwniez o PLC-HMI
TURCK. Pobierane detale z przenosnika tasmowego sa
zliczane przy zastosowaniu kurtyn $wiattowodowych
i segregowane do odpowiednich pojemnikéw. Po
zapetnieniu pojemnikéw, w sposéb automatyczny
pojemniki sa przesuwane w strone operatora, a nowe,
puste ustawiane w miejscu pakowania. Dzieki
zniwelowaniu przestojow, rozwigzanie to pozwolito
zwiekszy¢ wydajnosc¢ produkcji o 40%.
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Firma Die Tech planuje zastosowanie Paneli HMI TURCK
w kolejnych innowacyjnych projektach
usprawniajgcych proces produkcyjny.

Przyjazne $rodowisko programowania i jakos¢
wyswietlanego obrazu oraz uniwersalnos¢ komunikacji
to wyznaczniki, ktére zadecydowaty o przewadze nad
innymi rozwigzaniami. Nie bez znaczenia pozostaje fakt
o mozliwosci eksportu danych do Chmury badz na
serwery centralne celem archiwizacji danych
i wyliczania wskaznikéw efektywnosci produkgji.

e
DIE TECH

Autor | Pamela Katuza, specjalistka ds. marketingu w firmie Turck.

Urzadzenie pomiarowe do wykonywania préb i zrywania zgrzein. Idea, ktéra zapoczatkowata mysl o budowie tego
urzadzenia wynikta z potrzeby kontrolowania w sposéb przyjazny dla operatora jakosci zgrzein. Wczes$niej pomiary
byty wykonywane na bardziej skomplikowanych urzadzeniach, w laboratorium pomiarowym. Dzigki temu urzadzeniu
udato sie skréci¢ czas pomiaru kontrolnego i zwiekszy¢ czestotliwo$¢ kontroli. Pozwala to nam zapewni¢ jeszcze wyzsza

jakos¢ produkowanego wyrobu.
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/arzadzanie przeptywem
informacji

Usprawnienie komunikacji miedzy pracownikami zaktadu przemystowego

System oparty o sie¢ bezprzewodowg czytelnych i prostych w obstudze
przyciskdw oraz sygnalizatorow swietlnych LED

Mozliwo$¢ raportowania za posrednictwem sieci Ehernet, wiadomosci SMS
lub e-mail www.turck.pl
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Gtowica odczytujaca / zapisujaca
UHF firmy Turck przesyta informacje
o produkcie do znacznika RFID
przewoznika transportowego

Technologia

RF
W

D pomaga
orodukcji mebli

Elastyczno$¢ dzieki RFID: Glowice i przenosne
czytniki (tzw. handheldy) UHF zapewniaja wydajnos¢
i skracaja czasy przestojow w chinskiej firmie
produkujacej meble

Wzrastajacy standard zycia stymuluje biznes dobr
konsumpcyjnych. Jest to rowniez widoczne w chifiskim
przemysle meblarskim. Poza zamoéwieniami z zagranicy,
w ostatnich latach wzrosta réwniez liczba zamdéwien
z rynku krajowego - z zapotrzebowaniem na zréznicowane
i wysokiej jakosci produkty. Producenci mebli musza
sprosta¢ tym wymaganiom. Tradycyjne procesy coraz
czesciej musza konkurowac z nowoczesnymi, wysoce
skoordynowanymi procesami produkcyjnymi
i logistycznymi, ktére majg umozliwi¢ firmom wdrozenie
bardziej elastycznej produkgji.

Aby osiagna¢ cel masowej produkcji dostosowanej do
potrzeb klienta, coraz wiecej firm korzysta z technologii
RFID, jednego z najwazniejszych sktadnikéw Industry 4.0.
Chinska firma, ktérej Turck (Tianjin) Industrial Engineering
Co., Ltd. dostarczyt komponenty systemu BL ident RFID,
demonstruje postepy zwigzane ze wzrostem wydajnosci
bedace nastepstwem implementacji technologii RFID.

Co jest szczegdlnie trudne w przemystowej produkgcji
mebli? Przede wszystkim réznorodnos¢ ksztattow
i kolorow wybieranych przez konsumentéw. Réznice
w przebiegu proceséw produkcyjnych sa tak duze, jak
cechy i wymagania produkowanych przedmiotéw. Kazdy,
kto zajmuje sie produkcja okreslonych partii produktow,
musi stawi¢ czota wyzwaniu zwigzanemu z réznymi
obcigzeniami na poszczegdlnych stacjach. Bez wsparcia
inteligentnych systemoéw absolutnie niemozliwe bytoby
zapewnienie ekonomicznego rozmieszczenia maszyn,
pracownikéw i urzadzen. Potrzeby chinskiego klienta
dotyczyty kompleksowego i rozbudowanego systemu
zarzadzania logistyka produkgji.

Dotyczyto to w szczegdlnosci sprawnej i efektywnej
koordynacji réznych proceséw roboczych, systeméw
przenosnikéw i robotéw malarskich. Firma chciata, aby
ten system stopniowo zastepowat trudne operacje reczne.

Glowice odczytujaco/zapisujace przenosza kody
produktow

Komponenty RFID kontroluja wazne operacje
w procesach wykonczeniowych u producenta mebli.
Bezposrednio po wyprodukowaniu system przenosnikéw
transportuje gtdwne elementy stotéw, krzeset i szafek
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Zaktady przemystu
chemicznego

i farmaceutycznego
moga by¢ bardziej
niezawodnie
chronione przed
przestojami dzieki
systemom I/O

w nadmiarowosci
systemu

Profinet S2

w kierunku linii do powlekania. Poszczegélne detale sg
zaopatrzone w etykiete (tag) RFID, ktéra przechowuje
konkretny kod produktu.

Jest to wazne, poniewaz elementy aktywne (gtowice) na
tasmach przenosnika musza odbierac te dane. Tylko w ten
sposob mebel moze zosta¢ pézniej przetransportowany
do wiasciwej obrébki. Gtowica Q175-UHF odczytuje
identyfikator produktu kazdego przedmiotu, ktory jest
nastepnie przenoszony na ruchomy modut transportowy.
Modut ten jest réwniez wyposazony w czytnik UHF. Dalsza
sciezka przedmiotu zalezy zatem od odczytanych
informacji, do ktérych ma réwniez dostep robot malujacy,
aby mogt poruszac sie zgodnie z ustawieniami dla danego
produktu.

W kolejnym kroku pracownicy sa réwniez informowani za
pomoca technologii RFID o liczbie elementoéw, ktdre sg juz
gotowe. Tutaj tagi mozna skanowac recznie za pomoca
przenosnego czytnika UHF. Po zakonczeniu produkgji inny
czytnik UHF odczytuje dane obrabianego przedmiotu,
przekazuje je do systemu produkcyjnego i zapisuje wynik
kontroli na tagu.

Dostosowana moc sygnatu

Rézne odlegtosci odczytu/zapisu tagéw na uchwytach
przedmiotéw obrabianych i elementach mebli wymagaty
zastosowania technologii RFID w zakresie UHF. RFID
o wysokiej czestotliwosci (HF) nie spetnitby wymagan
i bytby zbyt ztozony, by go zainstalowac a takze bardzo
nieelastyczny w uzyciu. Dzieki wiekszym zasiegom
gtowice odczytujgco-zapisujagce UHF moga by¢ bardzo
tatwo montowane na ciggach produkcyjnych,
a urzadzenia przenosne oferuja duzy zasieg, dzieki czemu
pracownicy moga z nich korzysta¢ w taki sposéb, aby
szybko odczytywac dane z pozycji w ktérej akurat sie
znajduja. Jednak, aby wykluczy¢ mozliwos¢ wyjscia poza
obszar w ktérym powinny zosta¢ odczytane tagi,
integrator systemu odpowiednio zmniejszyt moc gtowic.
Zaprojektowano réwniez elektroniczny kod produktu na
nosnikach znajdujacych sie na obrabianych
przedmiotach, aby mozna go byto odrézni¢ od informacji
na etykietach RFID znajdujacych sie na komponentach

Chinski rynek meblowy
kwitnie i stawia producentom
wysokie wymagania

3435

Inkrustacje RFID sa niedrogimi
nosnikami danych dla ztozonych
tancuchéw procesow

mebli. Zapobiega to btedom odczytu, poniewaz czytnik
filtruje tylko te dane, ktére sg lokalne.

Gtowice do odczytu/zapisu i handheldy UHF w hali
produkcyjnej producenta mebli sg bezposrednio
widocznymi elementami systemu RFID BL ident. W szafie
sterowniczej klient uzywa takze modutéw rozszerzajacych
RFID-S do swojego systemu |/O serii BL20. Gateway jest
kompatybilny z innymi modutami, dzieki czemu sygnaty
z czytnikdw RFID i innych zrédet moga by¢ przesytane
w tym samym czasie.

Wytrzymate tagi UHF ktére daja nowe mozliwosci
Technologia RFID umozliwita chinskiemu producentowi
mebli zwiekszenie wydajnosci procesu wykonczeniowego
przez skrécenie przestojow. Obrabiane przedmioty
mozna $ledzi¢ na zywo i uzyskac szczegétowe informacje
na temat stanu produktéw zamoéwionych przez klienta.

W nadchodzacych latach oznaczenia UHF na meblach
maja réowniez stuzy¢ dwém dodatkowym celom: po
pierwsze do ochrony przed podrabianiem produktéw,
a po drugie do zapewnienia dtugoterminowego
kontrolowania jakosci.

Autor | Qiang Lin jest menedzerem produktu ds. RFID

w firmie Turck w Chinach

W SKROCIE

Procesy wytworcze o zréznicowanym zakresie produkgji
mozna skutecznie wdrozyc tylko z pomoca inteligentnych
systemow.

Chinski producent korzysta w tym projekcie
z kompleksowego rozwigzania Turck BL ident RFID. Gtowice
odczytu/zapisu Q175 przesytaja kody produktéw
izapewniaja, Ze kazdy przedmiot otrzyma wiasciwa powtoke
lakiernicza. Podczas koricowej kontroli pracownicy uzywaja
handheldéw UHF do rejestrowania wynikéw kontroli etykiet
i catego systemu.
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Niemann
uwzglednit,
instalacje
in}:iukcyjnych
pr'gelqcznikéw {
zbliieniowych 1

Turck w kolumnie
maszyny w celu
sprawdzenia
wysokosci
sitownika
hydraulicznego

W SKROCIE

Wilhelm Wilhelm Niemann Maschinenfabrik to firma
produkujaca mieszalniki i mtyny dla przemystu farb,
lakieréw i przemystu chemicznego. Klienci uzywaja ich
prawie wyfacznie w obszarach zagrozonych wybuchem.
Producent z siedziba w Melle instaluje w szafie
sterowniczej izolujagce wzmacniacze przetgczajace
i wzmacniacze do pomiaru temperatury z serii
interfejsow IMX12 firmy Turck.

Przesytaja one sygnaty przyciskow operatora na pole
i przesytaja iskrobezpieczne cyfrowe i analogowe
sygnaty wejsciowe. Niemann od wielu lat opiera sie
réwniez na wzmacniaczach potencjometru IM36 do
ustawiania wysokosci tarcz zebatych. Indukcyjne
inicjatory Turck z wyjsciem Namur byly jeszcze dtuzsze
w uzyciu i byly w stanie zaimponowa¢ Niemannowi
ze wzgledu na ich duze odlegtosci przetaczania.
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Ex w praktyce

36 | 37

Wilhelm Niemann Maschinenfabrik gwarantuje niezawodne dziatanie swoich
maszyn dzieki bezpiecznym i efektywnym rozwigzaniom Ex firmy Turck, czujnikom
zblizeniowym oraz szybkim, kompaktowym separatorom iskrobezpiecznym

“To, co wewnatrz to na zewnatrz” - to maksyma, do ktorej
Wilhelm Niemann Maschinenfabrik przywigzuje szczegdlng
wage. Od specjalnej sruby po cylindry pneumatyczne
- firma z siedzibg w Dolnej Saksonii produkuje szereg
komponentéw do swoich urzadzen przemystowych
i laboratoryjnych. Klienci, w wiekszosci producenci farb,
lakierdéw, klejéw lub silikondw, pochodza z catego $wiata.
,Trzymamy sie maksymy: made in Germany, made by
Niemann”, moéwi Hendrik Werges, szef produkcji
i projektow z zakresu elektrotechniki.

Gama réznych maszyn Niemanna na pierwszy rzut oka nie
jest widoczna dla oséb postronnych, zwtaszcza ze
w Melle-Neuenkirchen sg produkowane tylko trzy
podstawowe typy. Disolwer nadaje sie do proceséw
mieszania, ale takze do dyspersji - poniewaz obracajacy
sie zebaty dysk rozprowadza materiaty state w cieczy,
mielac je i mieszajac. Rezultatem moze by¢ np. farba
fasadowa. Mtyn koszowy oferuje jeszcze doktadniejsze
mielenie wstepne materiatu. Ukfad ssania przepycha farby
przez kosz wypetniony ceramicznymi, pertowymi
drobinami, tworzac czesto uzywane przez producentéw
samochodow lakiery pertowe.

Urzadzenia tworzone na miare

Wymagania stawiane urzadzeniom rosna wraz z lepkoscia
produktéw. ,Istniejg produkty o wysokiej lepkosci,
w ktoérych tarcza do mieszania tworzytaby jedynie dziure
w substancji’, wyjasnia inzynier procesu Michael Diddens.
Aby moc przelac taka zawartos$¢ pojemnika, trzecia seria
maszyn Niemanna, disolwer ,Butterfly” Kreis, zawiera
réwniez centralnie zamontowane zgarniacze, ktérych
ramiona znajduja sie na zewnatrz. Powolny naped kotowy
tej maszyny zapewnia mieszanie komponentéw do
produkcji materiatéw uszczelniajacych i przekazuje je do
obszaru dyspersji z rozpuszczalnikiem.

W zaleznosci od wymagan, co do produktu koncowego,
klienci wybieraja jeden z tych podstawowych typéw, ale
w praktyce stawiajg znacznie wiecej wymagan
dotyczacych jakosci maszyn. Biuro konstrukcyjne firmy
musi tworzy¢ projekty zgodnie z lokalnymi wymaganiami
klienta. Na przyktad, wymagany jest pojemnik
0 pojemnosci 5000 litréw ze wzgledu na ograniczona
wysoko$¢ pomieszczenia, czy tez nalezy dodad system
grzewczy do obwodu chtodzacego w zbiorniku
mieszajacym w celu wytworzenia specjalnego produktu.
Niemann dostarcza swoje mieszalniki w standardowej
konstrukcji lale takze w wersji do montazu na stalowych
platformach czy pod sufitami.

Bezpieczenstwo w ograniczonej przestrzeni
Jedna cecha jest wspodlna dla wszystkich maszyn - ich
zastosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem.

Niemann wyposaza swoje maszyny, takie jak disolwer Kreis
w czujniki i separatory iskrobezpieczne firmy Turck

Nalezy to bra¢ pod uwage nie tylko na obiekcie, ale
réwniez w szafie sterowniczej zlokalizowanych poza strefg
Ex. Niemann zasadniczo stosuje dwa systemy, ktére
przede wszystkim zaleza od tego, czy wymagany jest
sterownik. Panele dotykowe na maszynach wymagaja bez
wyjatku uzycia PLC. W okoto 90 procentach przypadkéw
dotyczy to na przyktad opisanego disolwera ,Butterfly”.
Hermetyzowane kable Profinet lub Profibus trzeba wtedy
poprowadzi¢ ze sterownika PLC w szafie sterowniczej do
elementu wykonawczego.

Jednak niektore firmy nie majg mozliwosci korzystania
z wiedzy programistéw PLC, a technologia magistral
komunikacyjnych moze czasem nie by¢ nawet potrzebna.
Drugi zatem wariant, bez technologii PLC, wymaga
tradycyjnego okablowania. Sygnaty z przyciskéow
sterujacych sa przesytane na obiekt za posrednictwem
iskrobezpiecznych wzmacniaczy przetaczajacych IMX12
firmy Turck. Urzadzenia serii IMX12 sa réwniez uzywane,
jesli uzytkownicy chca przekaza¢ pewne wartosci cyfrowe
lub analogowe z obszaru Ex do miejsca sterowania.
Sygnaty z czujnikéw zblizeniowych czy wartosci temperatur
sg przesytane jako iskrobezpieczne - do szafy
sterowniczej.

Iskrobezpieczne wzmacniacze przetaczajace musza miec
waska obudowe, preferowana jest takze szyna zasilajaca
(tzw. ,power rail”).

Zdecydowano sie na urzadzenia IMX12 firmy Turck ze
wzgledu na ich niewielka szerokos¢ wynoszacg zaledwie
12,5 milimetra, a takze ze wzgledu na ich zasilanie przez
wspomniany ,power rail”. Moduty s3 montowane na
szynie DIN a dzieki wewnetrznej szynie zasilajacej nie
wymagaja mostkowania zasilania.



APLIKACJE TECHNOLOGIA/INTERFEJS CZUJNIKOW

» Czujniki Turck majq te zalete, ze w
zakresie zasiegu detekcji od jednego
do dwdch milimetréw ich obudowy
sq duzo mniejsze niz u konkurencji.«

Hendrik Werges | Wilhelm Niemann Maschinenfabrik

Wzmacniacze IMX12
iIM36 gwarantuja
bezpieczng transmisje
sygnatu w obszarach Ex

W zasadzie mozna zrezygnowad réwniez z modutu
zasilajacego, poniewaz pojedyncze ztagcze wtykowe jest
wystarczajace dla zasilenia potgczonych wewnetrzna
szyng modutow.

Trzy srodowiska, trzy inicjatory

Niemann od dawna korzystat z czujnikéw Turck, jeszcze
zanim zaczat stosowac tez wzmacniacze iskrobezpieczne.
Moduty te przetwarzaja teraz rowniez niektére sygnaty
z czujnikéw na maszynach. ,Czujniki Turck maja te
zalete, ze w zakresie zasiegu detekcji od jednego do
dwéch milimetréw ich obudowy sg duzo mniejsze niz
u konkurencji”, méwi Hendrik Werges. Te réznice
w konstrukcji upraszczaja wiele rzeczy. Pracownicy
z Niemann instalujg indukcyjne czujniki zblizeniowe
M18 w kolumnach swoich maszyn, aby kontrolowac
wysokos¢. W kolumnie porusza sie sitownik hydrauliczny
do podnoszenia maszyny. Wymagane jest jednak, aby
nie przekroczy¢ pewnych zakreséw pracy, tak aby
tarcza zebata poruszata sie tylko w zbiorniku lub
pozostata na pokrywie. Czujniki monitorujgce centralny
sitownik sg instalowane w odpowiednich punktach
w celu ograniczenia skoku i jako zabezpieczenie.
Montaz tych czujnikéw jest utrudniony przez pierscien
o grubosci okoto czterech milimetréw na dolnym
konicu suwaka, ktéry nie moze by¢ blokowany przez
czujnik. Czujnik musi wykry¢ cylinder i pierscien
pomimo ograniczerh montazowych. Niewielka obudowa
to zatem istotna zaleta czujnikéw zblizeniowych
NI10-G18 z wyjsciem NAMUR do stref Ex 0 i 20,
uzywanych przez Niemann w wielu maszynach.

Kazdy, kto chciatby znalez¢ komponenty Turck
w maszynie Niemanna, musi naprawde uwaznie sie
przyjrzeé. Dla przyktadu, przy dtugosci obudowy 31
milimetréw i wysokosci szesciu milimetréw czujnik pola
magnetycznego BIM-UNT-AY1X jest ukryty w zawiasie
pokrywy otworu do napetniania zbiornika. Wykrywa on
czy pokrywa jest otwarta czy zamknieta. Miniaturowy
czujnik ma dobrze widoczna diode LED i jest bezpiecznie
zamocowany w rowku za pomoca specjalnej sruby.
Specjalnie zaprojektowany czujnik indukcyjny musi
wytrzymywac uzywanie napedu, pracujac w skrajnie
niekorzystnej atmosferze.

Zamontowane u géry mieszalniki o pojemnosci do
15 000 litréw wymagaja zgarniacza, ktérego nie mozna
umieszcza¢ pod zaworami kulowymi podczas
napetniania, aby zapobiec tworzeniu sie osadow.
Dlatego projektanci zdefiniowali pozycje postojowa
zgarniacza i zamontowali ptytke na napedzie gérnego
fancucha, ktéra jest monitorowana przez czujnik.

M36 przechodzi test predkosci

Potozenie tarczy zebatej wewnatrz zbiornika okresla
czujnik konduktometryczny. Sygnatem wyjsciowym jest
wartos¢ rezystancji, ktédra musi by¢ przetworzona na
iskrobezpieczny sygnat 4...20 mA , na podstawie
ktérego reguluje sie wysokoscia tarczy.



more@TURCK 2]2019

System mostka mocy
upraszcza zasilanie
urzadzen IMX12,
doprowadzajac
napiecie przez
ztgcze szyny DIN

Kompaktowe czujniki pola magnetycznego BIM-UNT
sg ukryte w otworach wlewowych

Proces ten wcigz powodowat problemy jeszcze piec lat
temu, przypomina Werges: ,Klienci okreslaja przy
recepturach potozenia, pomiedzy ktérymi tarcza zebata
musi sie poruszac. Jesli konwersja sygnatu z czujnika trwa
zbyt dtugo, maszyna przekracza te punkty o kilka
centymetrow, a nastepnie ciagle oscyluje. "Wymagany byt
przetwornik o mozliwie krétkim czasie cyklu, krotszym niz
700 milisekund. W tym czasie firma Niemann zastosowata
jeden z przetwornikéw firmy Turck. Méwiac $cislej,
przetwornik IM36, ktory dokonuje konwersji w czasie 30
milisekund, umozliwiajagc tym samym poruszanie sie
tarczy zebatej doktadnie w okreslonym zakresie.

Przetwornik IM36 od dtuzszego juz czasu jest montowany
w szafach sterowniczych maszyn Niemann, a ostatnio
zyskat nastepce - przetwornik IMX12 o niezwykle waskiej
obudowie. Producent maszyn z Dolnej Saksonii testuje

3839

Podczas procesu produkcji podwdjna tarcza
ssgca w pojemniku obraca si¢ na ustalonej
wysokosci

obecnie inne rozwigzanie wykorzystujace technologie
czujnikowa Turck, ktéra ma zastagpic¢ starsze czujniki,
dawniej stosowane do ograniczania predkosci starszych
napedow. ,Méwimy tutaj gtéwnie o czesciach
zamiennych” - wyjasnia Hendrik Werges. Obecne maszyny
s juz sterowane przez przemienniki czestotliwosci
a operator moze regulowac¢ predko$¢ maszyny za pomoca
potencjometru na panelu sterowania. Ten rodzaj
sterowania dotykowego jest nadal popularny wsréd
klientéw.

Autor | Joachim Ricker jest specjalista ds. sprzedazy w Turck

Klient| www.niemann.de



WYWIAD Par-Systems

Robot z
modutem FDNP

(Czas na zmiany

Rozmowa z wtascicielem firmy PAR-SYSTEMS, Panem Mariuszem Kotakowskim.

lle lat prowadzi Pan firme oraz czym sie zajmujecie?

Firma zostata zatozona w 2007 roku jako ELEKTRO-MAR.
Poczatkowo zajmowalismy sie gtéwnie infrastruktura
kablowa tj. prowadzeniem tras kablowych, montazem
maszyn, przenosinami maszyn. Stopniowo rozwijalismy
sie w kierunku budowy szaf sterowniczych
i oprogramowaniem maszyn. Nastepnie wdrazalismy
gtéwne linie transportowe w centrach logistycznych,
ktore staty sie coraz bardziej wymagajace, poniewaz
poza uktadami sterowania trzeba byto tworzy¢ nad-
rzedne systemy zarzgdzania nadzorujgce proces
sortowania palet pod katem kompletacji wysytek. Po
kilku udanych wdrozeniach skierowalismy uwage na
projektowanie i wdrazanie wtasnych rozwigzan
w dziedzinie szeroko pojetej logistyki oraz paletyzacji.
Zmienilismy kierunek rozwoju oraz nazwe firmy aby by¢
scislej kojarzonym z branza automatyki przemystowej.

W obecnej chwili doszliSmy do etapu, w ktérym
poczynili§my inwestycje zwigzane z rozbudowg
infrastruktury technicznej firmy. Mamy wtasny obiekt,
w ktérym budujemy maszyny, integrujemy gotowe
rozwigzania, magazyn czesci zamiennych ktory
zamierzamy rozbudowac¢ i zautomatyzowac. Po
zakonczeniu oraz przetestowaniu maszyny
transportowane sa do klienta. W zwigzku z tym, ze 80%
rozruchu maszyn wykonywane jest w siedzibie firmy
niwelujemy koszty zwigzane z wytworzeniem produktu
korncowego co powoduje, ze nasze rozwigzania sg
konkurencyjne cenowo na rynku

lle aktualnie oséb zatrudnia firma?

Z firma zwigzane jest 12 oséb oraz szereg firm
podwykonawczych. Gtéwnie sg to inzynierowie, ktérzy
zajmuja sie oprogramowaniem i projektowaniem. Jezeli
realizujemy projekty wymagajace zwiekszonych
zasobow korzystamy z zaufanych firm
podwykonawczych.

Kim sg Panstwa klienci?

Obstugujemy klientéw z réznych branz. Poczatkowo
byfa to branza meblowa. Nastepnie trafilismy z kilkoma
projektami do branzy spozywczej. Kolejno poprzez
branze weglowa, przepompownie, hydrofornie zdoby-
lismy doswiadczenie w
automatyki przemystowej.
Klientami sa firmy, ktére budujg tylko mechanike
i prosza nas o uruchomienie uktadu, ale réwniez firmy,
ktore chca abysmy dostarczyli jako generalny
wykonawca gotowe rozwigzania.

szerokim obszarze
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Robot z
modutem FDNP

Na czym opieracie Painstwo swoje systemy sterowania
w tych aplikacjach?

Czesto jest tak, ze to klient decyduje na jakich urzadzeniach
opierac inwestycje. Jezeli nasi klienci majg standaryzacje to
bardzo czesto narzucajg nam systemy sterowania. Od
czujnikéw po urzadzenia PLC czy systemy SCADA. Nawet
to, w jaki sposéb ma by¢ zbudowany system zarzadzania.
Czy to ma by¢ aplikacja napisana przez nas czy przez stuzby
techniczne klienta.W naszych rozwigzaniach, ktére my sto-
sujemy staramy sie dobiera¢ sprawdzonych dostawcéw. W
obszarze sterownikéw jest to Siemens, Schneider. Jezeli
chodzi o sensory specjalistyczne i moduty rozszerzen jest to
firma Turck oraz firmy konkurencyjne. Na ogét staramy sie
dobiera¢ komponenty do wymagan danej aplikacji.

Jakie byto Pana dotychczasowe doswiadczenie z firma
Turck?

Firma Turck, w pierwszej kolejnosci zawitata u nas
z czujnikami. Gtéwnie byly to czujniki optyczne. Nastepnie
przy jednym z projektéw u kluczowego klienta musielismy
wybraé system wejs¢/wyjs¢ rozproszonych, ktéry opiewat
catos¢ na 10 kompletnych wysp z sygnatami binarnymi
wejsciowymi/wyjsciowymi, jak i sygnatami analogowymi
zréznicowanymi. W zwigzku z tym, ze mieliscie w ofercie
moduty BL20 sktonilismy sie w ich kierunku, gdyz cenilismy
uniwersalnosci karty analogowej, ktérag mozna byto
dowolnie konfigurowa¢ na kazdym kanale.
Satysfakcjonowata nas ich funkcjonalnosg, ale réwniez byty
konkurencyjne cenowo.

Jest Pan pasjonatem automatyki, zainteresowaty Pana
nasze czujniki drgan i wibracji. Zostaly nawet
zaimplementowane w jednej z aplikacji. Moze Pan
powiedzie¢ kilka zdan na temat naszych rozwigzan
w zakresie wibrodiagnostyki?

Oczywiscie, jezeli chodzi o drgania pojawit sie ambitny
projekt sie u klienta. Ciezkie maszyny maja to do siebie, ze
w momencie, kiedy uszkadza sie tozysko, serwis trwa 48h
lub diuzej, poniewaz zeby wyciggnac wat lub silnik trzeba
rozebra¢ wiekszos¢ maszyny. Klient zapytal, czy
mielibysmy cos co mogtoby ostrzec go o tym, ze w maszynie
pojawia sie jakie$ zaktdcenie prac. Przez co mégtby
zaplanowac przeglad. Zaczelismy eksplorowad rynek.
W tym czasie firma Turck wypuscita na rynek nowa serie
czujnikdw QM42. Zakupilismy jeden taki czujnik na testy.
Okazato sie, ze bardzo dobrze wspdtpracuje ze
sterownikiem PLC, ktéry chcielismy uzy¢ do tego uktadu jak
i z catym systemem HMI, poniewaz posiada protokot
MODBUS RTU. Dodatkowo jest bardzo prosty w konfiguracji.
Narzedzie konfiguracyjne dostepne jest na stronie
internetowej do tego posiada prosty interfejs, ktérego nie
trzeba nawet kupowac. Po skonfigurowaniu czujnika jest on
tak naprawde plug & play. Natomiast po konfiguracji adresu
sieciowego i predkosci transmisji, dostajemy wszystkie
parametry. Przy czym nie musimy go kalibrowa¢, poniewaz
w dokumentacji od razu jest pokazany diagram wedtug

normy, jaki poziom wibracji, dla jakiego rodzaju maszyn
jest prawidtowy.

Jakie dodatkowe atuty tego czujnika Pan widzi?

Caly sensor charakteryzuje sie szeroka gama zastosowan-
ia. Przede wszystkim poza tym, ze badamy przyspieszenia,
temperature czujnik bada przemieszczenia , predkosci
drgan oraz przelicza drgania na zaawansowane parametry
jak kurtoza oraz crest factor. S one zaimplementowane
jednoczes$nie wiec wytacznie odwotujemy sie do danego
rejestru, ktéry nas interesuje. Dodatkowo cechuje go
solidna i zwarta konstrukcja, jak i tatwo$¢ w montazu.

W jakiej postaci te dane sa przedstawiane?

Dane s3 przedstawiane w sposéb numeryczny jak
i graficzny. Wyrysowana jest maszyna z poszczegdlnymi
sekcjami. Na danej sekcji pokazany jest bargraf, ktéry
wizualizuje poziom wibracji. Ma on oczywiscie swoja
warto$¢ numeryczng. Pod danym bargrafem jest
zaimplementowana warto$¢ numeryczna danych drgan
i dopuszczalny poziom, ktéry jest ustawiany. Co wiecej na
danym napedzie mierzymy temperature, ktoéra
w ustawieniach podajemy jako maksymalng dopuszczalng
wartos¢ jak i wizualizujemy aktualng wartosc.

Nad jakimi projektami aktualnie pracujecie?

Aktualnie pracujemy nad paletyzacjg oparta o robota
ABB. Dodatkowo rozmawiamy z klientem o systemie
transportowym w duzym centrum logistycznym jak
i zaczynamy projektowac wiasne rozwigzania w sektorze
paletyzacji odbioru elementéw z linii szybkobieznych,
ktére chcemy zaprezentowac¢ oficjalnie na koniec 2020
roku. Jest to temat przysztosci i nie chciatbym na ta chwile
ujawniac wielu szczegotéw .

®§.:

PARSSYSTEMS

Autor | Pamela Katuza, specjalistka ds. marketingu w firmie Turck

Adam Michallek - Menadzer Branzowy — Przemyst Spozywczy
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Turck na
swiecie

Dzieki 30 oddziatom i ponad

60 przedstawicielstwom na catym
Swiecie firma Turck jest zawsze

blisko

NIEMCY

Siedziba gtéwna HANS Turck GmbH & Co. KG

WitzlebenstraBe 7 - Milheim an der Ruhr | +49 208 4952-0 - more@turck.com

ARGENTINA ' Aumecon S.A.
(+54) (11) 47561251 1 aumeco@aumecon.com.ar

INDONESIA  Turck Banner Singapore Pte. Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

SAUDI-ARABIA = Codcon
(+966) 13 38904510 | codconest@gmail.comom

AUSTRALIA Turck Australia Pty. Ltd.
(+61) 3 95609066 I australia@turck.com

IRAN ' Dibaco Instrumentation & Control Solutions
(+98) 21 44218070 ' dbe@dibaco.co

SERBIA ' Tipteh d.o.o0. Beograd
(+381) (11) 3131057 damir.vecerka@tipteh.rs

AUSTRIA  Turck GmbH

(+43) (1) 4861587 ' austria@turck.com
BAHRAIN ' Turck Middle East S.P.C.
(+973) 16030646  bahrain@turck.com

IRAN ' FNT Faranegar Tabriz
(+98) 41 33362670 ' info@fntco.com

SINGAPORE ' Turck Banner Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

IRELAND ' Tektron Electrical
(+353) (21) 4313331 webenquiry@tektron.ie

SLOVAKIA Marpex s.r.o.
(+421) (42) 4440010  marpex@marpex.sk

BELARUS DEMS-Energo Ltd.
(+375) (17) 2026800 | turck@dems.b

ISRAEL ' Zivan Scientific Instruments Ltd.
(+972) 4 8729822 | gili@zivan.co.il

SLOVENIA Tipteh d.o.o0.
(+386) (1) 2005150 ' info@tipteh.si

BELGIUM ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 ' mail@multiprox.be

BOLIVIA Centralmatic
(+591) 7 7457805 | contacto@centralmatic.net

ITALY Turck Banner S.R.L.

(+39) 2 90364291 ' info@turckbanner.it
JAPAN Turck Japan Corporation
(+81) (3) 52982128  japan@turck.com

SPAIN ' Elion S.A.
(+34) 932982000 | elion@elion.es

SOUTH AFRICA  Turck Banner (Pty) Ltd
(+27) (11) 4532468 ' sales@turckbanner.co.za

BOSNIA AND HERZEGOVINA ' Tipteh d.o.o.
(+387) 61 923623 | nadirdurmic@tipteh.ba

BRAZIL ' Turck do Brasil Ltda.
(+55) (11) 26769600 | brazil@turck.com

JORDAN ' Technology Integration

(+962) 6 464 4571 | info@tijo

KENYA  Westlink Limited

(+254) (53) 2062372 | sales@westlinkltd.co.ke

BRUNEI  Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

KOREA Turck Korea Co. Ltd.
(+82) (2) 69595490  korea@turck.com

BULGARIA Sensomat Ltd.

(+359) (58) 603023 | info@sensomat.info
CANADA Turck Canada Inc.

(+1) (905) 5137100 | canada@turck.com

CHILE Egaflow S.P.A.
(+56) (9) 866 19642 | info@egaflow.com

CHINA ' Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.
(+86) (22) 83988188 | china@turck.com

COLOMBIA DakoraS.A.S.
(+57) (1) 883-7047 | ventas@dakora.com.co

COSTARICA ' Tecnologia Interactiva
(+506) 2572-1102 | info@tecnologiainteractiva.com

CROATIA Tipteh Zagreb d.o.o.
(+385) (1) 3816574  tipteh@tipteh.hr

CYPRUS ' AGF Trading & Engineering Ltd.
(+357) (22) 313900 | agf@agfelect.com

CZECH REPUBLIC Turck s.r.o.
(+420) 495 518 766 | czech@turck.com
DENMARK ' Hans Folsgaard A/S
(+45) 43 208600 ' hf@hf.dk

Dominican Republic Suplitek SRL
(+809) 682-1573 | aortiz@suplitek.com.do

KUWAIT  Warba National Contracting

(+965) 24763981 ' sales.wncc@warbagroup.com
LATVIA  Will Sensors

(+37) (1) 67718678 ' info@willsensors.lv

SWEDEN Turck Office Sweden
(+46) 104471600 ' sweden@turck.com

SWITZERLAND ' Bachofen AG

(+41) (44) 9441111 ' info@bachofen.ch

TAIWAN ' Taiwan R.O.C. E-Sensors & Automation Int’l Corp.
(+886) 7 7323606 ' ez-corp@umail-hinet.net

TAIWAN ' Jach Yi International Co. Ltd.
(+886) 2 27312820 ' james.yuan@jachyi.com

THAILAND ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

LEBANON | Industrial Technologies (ITEC)
(+961) 1491161 ' support@iteclive.com

TRINIDAD AND TOBAGO ' Control Technologies Ltd.
(+1) (868) 658 5011 ' dmaharaj@ctltech.com

LITHUANIA ' Hidroteka
(+370) (37) 352195 ' hidroteka@hidroteka.lt

LUXEMBOURG ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 ' mail@multiprox.b e
MACEDONIA Tipteh d.o.o. Skopje
(+389) 70399474  tipteh@on.net.mk

TURKEY ' Turck Otomasyon Tic. Ltd. Sti.

(+90) (216) 5722177 1 turkey@turck.com

Ukraine | SKIF Control Ltd.

(+380) (44) 5685237 | d.startsew@skifcontrol.com.ua

UNITED ARAB EMIRATES ' Experts e&i
(+971) 2 5525101 1 sales1@experts-ei.com

MALAYSIA | Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

URUGUAY Fidemar S.A.
(+598) 2402 1717 | info@fidernar.com.u:

MEXICO ' Turck Comercial, S. de RL de CV
(+52) 844 4116650 mexico@turck.com
NEW ZEALAND ' CSE-W Arthur Fisher Ltd.
(+64) (9) 2713810  sales@cse-waf.co.nz

USA Turck Inc.

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com
VENEZUELA CADECIC.A.

(+58) (241) 8345667 | cadeci@cantv.net

NETHERLANDS ' Turck B. V.
(+31) (38) 4227750 ' netherlands@turck.com

VIETNAM Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

NICARAGUA Iprocen S.A.
(+505) 22442214 | ingenieria@iprocen.com

DOMINICAN REPUBLIC ' VZ Controles Industriales, CXA

(+809) 530 5635 | vz.controles@codetel.net.do
ECUADOR Bracero & Bracero Ingenieros
(+593) (9) 7707610 | bracero@bracero-ingenieros.com

EGYPT ' Electric Technology
(+20) 34248224 | electech@electech.com.eg

EL SALVADOR Elektro S.A.de C.V.
(+502) 7952-5640 ' info@elektroelsalvadorcom

ESTONIA Osauhing “System Test”

(+37) (2) 6405423 | systemtest@systemtesteem
FINLAND Sarlin Oy Ab

(+358) (10) 5504000 ' info@sarlin.com

FRANCE Turck Banner S.A.S.

(+33) (0160436070 ' info@turckbanner.fr

GREAT BRITAIN ' Turck Banner Ltd.

(+44) (1268) 578888 | enquiries@turckbanner.com

NIGERIA ' Milat Nigeria Ltd.
(+234) (80) 37236262 | commercial@milat.net

NORWAY ' HF Danyko A/S

(+47) 37090940 | danyko@hf.net

OMAN ' Oman Oil Industry Supplies & Services Co. LLC
(+968) 24117600 ' info@ooiss.com

PAKISTAN Speedy Automation

(+92) 51 4861901  speedyisb@speedy.com.pk

PANAMA | Accesorios Industriales, S.A.
(+507) 230 1444 | accindsa@cableonda.net

PERU ' NPI Peru S.A.C.
(+51) (1) 2731166 | npiperu@npiperu.com

PERU | Segaflow
(+51) 966 850 490 | douglas.santamaria@segaflow.com

PHILIPPINES ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbannercom

GREECE ' Athanassios Greg. Manias
(+30) (210) 9349903  info@manias.gr

POLAND | Turck sp.z 0.0.
(+48) (77) 4434800 | poland@turck.com

GUATEMALA Prysa

(+502) 2268-2800 ' info@prysaguatemala.com
HONDURAS ' Partes Industriales

(+504) 2237-4564 | orlando@part-ind.com

PORTUGAL ' Bresimar Automagéo S.A.
(+351) 234303320 | bresimar@bresimar.pt

PUERTO RICO | Inseco Inc.
(+1) (787) 781-2655 | sales@insecoprcom

HONG KONG ' Hilford Trading Ltd.
(+852) 26245956 | hilford@netvigatorcom

HUNGARY ' Turck Hungary Kft.
(+36) (1) 4770740 ' hungary@turck.com
ICELAND KM stal ehf

(+352) 5678939 | kalli@kmstal.is

INDIA ' Turck India Automation Pvt. Ltd.
(+91) 7768933005 | india@turck.com

PUERTO RICO | Stateside Industrial Solutions
(+1) (305) 301-4052 1 sales@statesideindustrial.com
QATAR Doha Motors & Trading Company WLL
(+974) 4651441 | dohmotor@gatar.net.qa
ROMANIA ' Turck Automation Romania SRL
(+40) (21) 2300279 romania@turck.com

RUSSIA  0.0.0.Turck Rus
(+7) (495) 2342661 ' russia@turck.com
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