FS100-300L-04-2UPN8-H1141
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Technické udaje

Typ
ID ¢&.

FS100-300L-04-2UPN8-H1141
100001008

Teplota média

-25...+85 °C

Oblast nasazeni

Provedeni ponorny senzor
Oblast pouziti kapaliny
Délka tyce (L1) 45 mm

Hloubka ponofeni (L)

16.9 mm, pfi pouziti dodavaného
adaptéru

Odolnost vigci tlaku 300 bar
Hlidani pratoku
Standardni rozsah pritoku 3...300 cm/s

libovolna axialni poloha tyce ¢idla
v médiu

Rozsifeni rozsah pratoku

Komentar k rozsifenému rozsahu pratoku

1...300 cm/s

gerichtete Anstrdmung auf
Kérnungspunkt + 20 °

Presnost bodu sepnuti

1...30 cm/s; pro vodu 3...300 cm/s

Reprodukovatelnost

0.2...5cm/s ; pro vodu 3...100 cm/s;
10...80 °C

Reakéni ¢as T09 6 s

Reakéni ¢as T05 3s

Teplotni drift 0.5 cm/s x 1/K
Teplotni gradient < 300 K/min

Hystereze

3 ... 25 % spinaciho bodu

Kontrola teploty

Méfici rozsah

-25...85 °C

Pfesnost bodu sepnuti

+ 2 K; pro vodu > 3 cm/s

Reprodukovatelnost

<05 K

Vlastnosti

M Sroubovaci adaptér s vnéjsim zavitem G1/4”
soucasti dodavky

M material téla senzoru 1.4404 (316L)

M material v kontaktu s médiem 1.4571
(316Ti)

M hloubka ponofeni 16,9 mm

M signalizace procesni hodnoty pomoci
sloupce LED

W hlidani pratoku kapalnych médii

M stupen kryti IP66, IP67 a IP69K

M nastaveni rychlosti proudéni pomoci funkce
Teach

M10...33VDC

M spinaci / rozpinaci, PNP/NPN vystup, 10-
Link

M konektor M12 x 1

Schéma zapojeni
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Funkeni princip

Hlidace prutoku pracuji na kalorimetrickém
principu. Rychlost proudéni je pfimo Umérna
mnozstvi tepla odvedeného médiem ze
snimaciho elementu. ZvySeny odvod tepla je
tedy pfimo umérny zvySené rychlosti proudéni
nebo proteklého mnozstvi.
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Technické udaje

Rozliseni 0.5 K
Reakéni ¢as T09 12 s
Reakéni ¢as T05 3s
Elektrické udaje

Napéajeci napéti U, 10...33 VDC

ochrana proti zkratu a prepélovani

ano, taktovana / ano (zdroj napéti)

Prikon <1.6 W, typ. 1.3 W

Napét'ovy pokles <1.8 VDC

Trvala proudova zatiZitelnost spinaciho 250 mA

vystupu DC

Ochrana proti pretizeni ano

Ttida ochrany Il

Zpozdéni po zapnuti 18...30 s

vystupy

Vystup 1 Proudéni: spinaci vystup nebo 10-Link
Vystup 2 teplota: Spinaci vystup

Komunikaéni protokol

[O-Link

Vystupni funkce

Ize nastavit spinaci/rozpinaci, PNP/NPN

[O-Link

10-Link specifikace V11

Typ portu [O-Link Class A

Princip pfenosu COM 2 (38,4 kBaud)
Typ datového ramce 2.2

Obsazeno v SIDI GSDML ano

Programovani

MozZnosti nastaveni

Mechanické udaje

Material pouzdra

Automatické rozpoznavani logiky
prepinani, snadné nastaveni spinaciho
bodu pomoci dotykové plochy

nerez/plast, 1.4404 (AISI 316L)/Grilamid
TR90 UV/Elastollan C 65 A 15 HPM 000/
Ultramid A3X2G5

Material adaptéru

nerez 1.4571 (316Ti)

Material (ve styku s médiem)

nerez ocel 1.4571 (AISI 316Ti), O-
krouzek FKM, ploché tésnéni AFM

Procesni pfipojeni

Procesni pfipojeni senzoru

vnéjsi zavit G 1/4"

vnitfni zavit M18 x 1.5

Procesni pfipojeni adaptéru

vnéjsi zavit M18x1.5; vnéjsi zavit G 1/4"

Elektrické pfipojeni

konektor, M12 x 1

Stupen kryti

IP66
IP67
IP69K

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

DIN EN 60947-5-9: 2007
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Technické udaje

Podminky okoli

Okolni teplota -40... +80 °C
(UL: -25...480 °C)
Skladovaci teplota -40... +80 °C

Odolnost proti razim

50 g (11 ms) DIN EN 60068-2-27

Odolnost vici vibracim

20g (55...2000Hz)DIN EN 60068-2-6

Testy / certifikaty

Certifikaty CE
cULus

Cislo certifikatu UL E516036

Signalizace LED signalizace stavu napajeni, vystupu
a procesu Teach. zobrazeni procesni
hodnoty sloupcem LED

MTTF 120 let dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

Montazni pokyny
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Vlastnosti produktu

. Modularni koncept

Vyrobni program ma variabilni a modularni
Uzivatelské rozhrani je naklonéno o 45° korﬂ]cePCil Matice M1,8 n_a snl’m:a(':i ve SE)?je,ni
a nabizi vysoky komfort pfi obsluze s raznymi Sroubovacimi adaptéry umozruje
a odecitani. variabilni procesni pfipojeni podle pozadavku
aplikace. Diky skladové zasobé je mozné
rychle ziskat nahradni dily.

Naklonéné zobrazeni

LED FLOW a TEMP

Dvé LED jsou dobre viditeIné témér e

ze véech stran a signalizuji stav vystupti a aktivni Méfeni teploty

udici rezim. Diky kalorimetrickému principu umozriuje

senzor, vedle kontroly rychlosti proudéni, také

Stavové LED meéfit teplotu média. Pokud je kromé rychlosti

Dal&i LED informuji o stavu napajent, chyb, proudéni dllezita také teplota média,‘ mohou
funkce blokovani a - pokud je k dispozici - byt obé hodnoty vyhodnoceny nezavisle na
—— komunikace 10-Link. sobé.
; : DeltaFlow

Zobrazeni procesnich hodnot Implemer]tovany systém E’)eltavFIow zajistuje

Velky 11segmentovy dvoubarevny pas LED je nvaStavem bez chyb, a to t”,nv Ze odemkne

dobie ¢itelny a zobrazuje volitelné hodnoty vS§echny procesy nastaveni pouze tehdy,

proudéni nebo teploty. kdyz se rychlost proudéni, ktera ma byt
monitorovana, uklidni na konstantni Grovni.

Popis

Prahledny celni kryt a kovové pouzdro jsou Auto det‘ekc'e PNP / NI?N, ; L

odolné proti poskrabani a kontrastné popsané Automatické nastaveni vystupniho signalu

laserem. snimace podporuje bezchybnou konfiguraci

snimace pfi pfipojeni k Fidicimu systému.
MODE, ENTER a SET Sen'sor auto'm’atlcky a.ktlv’u1e t}/.p \{ystl,qu, )
Touchpad umozfuje bezpeeny pohyb ktery odpovida tyvpy signalu pfipojené vs’tupnl
a navigaci v menu - bez opotfebeni karty. Standardné je tato funkce aktivovana, v
a dodatecnych tésnicich koncepci. pfipadé potreby ji Ize nastavit.

Funkce spinani NO/NC

Vyrovnani . P . . . i

Hlava senzoru volné oto¢nd v thlu 340° SplnaC| vystupy je mozne nastavit jakO
usnadnuje po montazi vyrovnani elektrického spinaci (normally open) nebo rozpinaci
piipojeni a uzivatelského rozhrani. (normally closed). Pokud maji senzory vice

nez jeden spinaci vystup, mohou byt vystupy
nastaveny odli$né. Standardné je kazdy
Prithledny éelni kryt vystup nastaven jako spinaci.

Celni kryt je vyrobeny z teplotné
stalého, prihledného plastu odolného proti Obnoveni pl"edchoziho a tovarniho nastaveni
poskrabani. Obé funkce obnoveni nastaveni umoznuji
navrat k plvodnimu nastaveni. Back to Pre-
Settings obnovuje pfedchozi nastaveni. Back
to Factory-Settings obnovuje nastaveni z
vyroby.

Funkce blokace (Loc/unLoc)

Dotykovou plochu je mozné uzamknout /
odemknout. Pokud funkce aktivovana, neni
mozné provadét nastaveni. To zabranuje
nahodné zméné parametrd.

Funkce Teach (Quick a Max/Min)

Quick Teach umoznuje rychlé nastaveni
spinaciho bodu bez nastavovani rozsahu min /
max. MAX/MIN Teach nastavuje dvé mezni
hodnoty a spinaci bod mezi nimi. Senzory

se spinacim vystupe jsou vybaveny obéma
rezimy, senzory bez spinaciho vystupu pouze
funkci MAX/MIN Teach.
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LED
LED [Barva [ Stav | Popis
LED Barva Stav Popis
PWR zelena sviti provozni napéti v poradku
pfistroj je pfipraven k provozu
blika provozni napéti v poradku
IO-Link spojeni je aktivni
(inverzni blikani s 900 ms zap. a 100 ms vyp.)
FLT Cervena sviti Zobrazena chyba
(signalizace poruchy v kombinaci s jinymi LED viz navod k obsluze)
nesviti bez chyby
LOC Zluta sviti pfistroj uzamceny
nesviti pristroj odemceny
blika uzamc&eno / odemceno proces aktivni
FLOW Zluta sviti NO: spinaci bod pratoku pfekroéen (vystup ,high®)
NC: spinaci bod pritoku podkroc¢en (vystup ,high®)
nesviti NO: spinaci bod pratoku podkrocen (vystup ,low)
NC: spinaci bod pratoku podkrocen (vystup ,low")
blika Teach mod resp. diagnostika
(specifikace viz navod k obsluze)
TEMP Zluta sviti NO: spinaci bod teploty pfekrocen (vystup ,high®)
NC: spinaci bod teploty podkroc¢en (vystup ,high®)
nesviti NO: spinaci bod teploty podkro&en (vystup ,low®)
NC: spinaci bod teploty prekrocen (vystup ,low*)
blika Teach mod resp. diagnostika
(specifikace viz navod k obsluze)

Podrobny popis signalizace stavu a poruchy dle navodu k obsluze D100002084

|O-Link procesni data

Bit 15[ 14[13/12[11]10]9 [8 [7 6 [5 [4 [3 [2 |1 0

Byte n 14 Bit Process Value (TEMP) State Out 2 (TEMP) | State Out 1 (FLOW)
Bit 31[30] 29] 28] 27] 26] 25| 24| 23 22[21]20[ 19] 18] 17 16

Byte n+1 16 Bit Process Value (FLOW)

Prislusenstvi

FAA-A1-1.4571 100001987 FAA-80-1.4571 100001988
Sroubovaci adaptér pro ponorné Sroubovaci adaptér pro ponorné
senzory fady FS... , FP..; material: senzory fady FS... , FP..; material:
nerez 1.4571 (316Ti); procesni nerez 1.4571 (316Ti); procesni
pfipojeni: N1/2° pfipojeni: G1/2¢

migx1s—{ | migx1s—{ |

— i T i

£/27[ ] 1 3 ;/27[ [ ] 1 3

1 1
N1/2" 14.5 G1/2" 14.5

FAA-04-1.4571 100001989 FAA-34-1.4571 100001990
Sroubovaci adaptér pro ponorné Sroubovaci adaptér pro ponorné
senzory fady FS... , FP..; material: senzory fady FS... , FP..; material:
nerez 1.4571 (316Ti); procesni nerez 1.4571 (316Ti); procesni
pfipojeni: G1/4* pfipojeni: N3/4*

M18x 1.5

1

M18x 1.5
4

| I 532 n g

1
G1/4" 145 N3/4" 145
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FAA-81-1.4571
M18x15
4
532 n 37
1
G3/4" 145

PrisluSenstvi

Rozmérovy nacrtek

100001991

Sroubovaci adaptér pro ponorné
senzory fady FS... , FP..; material:
nerez 1.4571 (316Ti); procesni
pfipojeni: G3/4*

Mi2x1 015 2514

Typ ID ¢.
WKC4.4T-2/TEL 6625025
e
LSD:.>
RKC4.4T-2/TEL 6625013

e
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PFipojovaci kabel, zasuvka M12 uhlova
4pinova, délka: 2 m, material kabelu:
PVC, €ernd, cULus certifikat

PFipojovaci kabel, zasuvka M12 pfima
4pinova, délka: 2 m, material kabelu:
PVC, €ernd, cULus certifikat
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