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Ultrakompaktowy modut I/O komunikacji szeregowej R5232, R5485
i Modbus RTU wpisujacy sie w nowoczesng koncepcje Przemystu 4.0

Inteligentne potaczenie System kontroli wibracji Kompletne systemy RFID
Unikalne w skali rynku kompaktowe moduty Dzieki oprogramowaniu dane z czujnika Firma Turck przejefa Vilant Systems, dzieki
I/O w IP67 pozwalajace na wymiane danych wibracji moga by¢ wykorzystane do czemu oferta komponentéw RFID zostata

miedzy réznymi sieciami ethernetowymi doktadnej analizy kontrolowanych urzadzen uzupetniona o oprogramowanie i serwis
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»Projekt przysztosc«

Szanowni Panstwo,

Tak jak i w latach ubiegtych, tak i w ciagu ostatniego roku
pojawito sie sporo nowosci w ofercie zaréwno firmy TURCK, jak
i naszego amerykanskiego partnera - firmy Banner. Szczegdlng
uwage proponuje zwrécic¢ na czujnik wibracji — chyba jedyne na
rynku rozwigzanie oferujace nie tylko sam pomiar drgan, ale takze
realizujace obliczenia parametréw takich, jak wartos¢ skuteczna
predkosci i przyspieszenia, wspotczynnik szczytu czy kurtoze.
Wibrodiagnostyka doskonale wspomaga predykcyjne utrzymanie
ruchu pozwalajac np. planowa¢ remonty tylko wtedy, kiedy to
konieczne czy przewidzie¢ mozliwe awarie silnikow, pomp czy
wentylatoréw zanim spowodujg wymierne straty w produkcji. Do
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FIRMA: Silniejsi razem 40
Firma Turck zdobyta pakiet wiekszosciowy w firmie Vilant Systems
specjalizujgcej sie w kompletnych rozwigzaniach RFID. Dzieki
temu portfolio produktéw uzupetniono o ustugi z zakresu
oprogramowania i serwisu

prezentacji wynikéw pomiaréw, trendéw czy ustawiania progéw
alarmowych proponujemy tez prosty w obstudze software. Catos¢
rozwiazania jest niezwykle ekonomiczna, nieporéwnywalnie tansza
od zaawansowanych, rozbudowanych i w wiekszosci przypadkéw
przewymiarowanych specjalizowanych systeméw dostepnych na
rynku. Obserwujemy niezwykte zainteresowanie tym rozwigzaniem
u naszych klientéw — mamy juz sporo aplikacji w réznego rodzaju
zaktadach w Polsce. Interesujagcym dla Zwiedzajacych powinna by¢
takze informacja o przejeciu przez Turck Holding udziatéw w firmie
Vilant bedacej jednym ze Swiatowych lideréw specjalizujacych sie
w integracji systemoéw RFID w aplikacjach zwigzanych z szeroko
pojeta logistyka i produkcja. Vilant to 20 lat doswiadczen i ponad
1000 aplikacji w 30-stu krajach. Dla naszych klientéw to szansa na
kompleksowe wsparcie ich proceséw logistycznych i produkcy;j-
nych korzystajac z rozwigzan i doswiadczen $wiatowego lidera. Po
szczegoty zapraszam na nasze stoisko A18/B17 w hali gtéwnej. Do
zobaczenia na Targach.

Z powazaniem,
{
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Andrzej Deren, Dyrektor Techniczny Turck Polska
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Modut IM12-CCM to urzadzenie monitorujgce warunki klimatycz-
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na to rozwigzanie
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W aplikacji firmy =
AMS-systems

moduty TBEN-S1
petnia role uktadu
sterowania. W wielu
aplikacjach ten
ultrakompaktowy
modut pozwala na
Znaczne uproszcze-
nie systemu
automatyzacji

Stacja montazowa firmy Soning
korzysta z wielu komponentéw marki
Turck i Banner, m.in. kompaktowych

modutéw 1/0 serii TBEN-S czy kurtyn
bezpieczenstwa EZ-SCREEN LS

TRENDY Moduty TBEN-S wyposazone w funkcje ARGEE realizuja zadanie
I0-LINK: Planowanie z wyprzedzeniem 18 sterowfa\nia stacja lubryfikacji i naktadania D-ringa zbudowana
Zastosowanie koncepcji I0-Link pozwala na ograniczenie kosztéw przez firme AMS-systems

i przygotowanie sie na mozliwos¢ korzystania z zalet inteligent- SYSTEMY BEZPIECZENSTWA: Bezpieczenstwo na chtodno 30
nych czujnikéw Przemystu 4.0 Producent tuneli chtodniczych firma Somix wykorzystata do
CZUJNIKI: Przewidzie¢ nieprzewidywalne 20 zabezpieczenia swojego produktu komponenty bezpieczenstwa
Czy da sie przewidywac awarie maszyn? Cho¢by oferowane przez firme Turck

w nle,kk;corych jej aspektach? Okazuje sig, ze tak. | to w dos¢ prosty SYSTEMY SIECIOWE: Automatyka w ksztalcie jachtu 36
5poso Na super jachcie Limitless, kompaktowy modut I/0 TBEN ze
APLIKACIJE stopniem ochrony IP69K zapewnia niezawodng komunikacje

pomiedzy czujnikami/elementami wykonawczymi PLC wykorzy-

CZUJNIKI/SIECI PRZEMYSLOWE: Automatyzacja montazu 22 stujac protokét Ethernet/IP

Przy wydatnej pomocy komponentéw marki Turck i Banner firma

Soning zbudowata stanowisko montazu oston cieplnych RFID: Odbierajac ciepto 38
System RFID firmy Turck zapewnia prawidtowe pozycjonowanie

CZUJNIKI: Niezawodne inspektory skrzynek 26 \wszka w zapylonym miejscu chiniskiego zaktadu produkgji
Czujniki fotoelektryczne serii Q518 oraz ultradzwiekowe S18U weglika

zostaty wykorzystane w innowacyjnych inspektorach skrzynek

firmy MDJ Electronic SERWIS

ARGEE: Decentralizacja sterowania 28 KONTAKT: Twéj szybki kontakt z firma Turck 43
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Najlepszy rok w historii
firmy

FUnc

Rok 2017 zakonczyt sie dla grupy Turck
rekordowym wzrostem na poziomie 15%.
Catosciowo zeszty rok zostat zamkniety
kwotg obrotu wynoszaca ponad 600
milionéw Euro. ,Rok 2017 jest najlepszym
pod wzgledem biznesowym w catej historii
firmy” - powiedziat Christian Wolf, dyrektor
zarzadzajacy firmy Turck, podczas konfe-
rencji prasowej, ktéra odbyta sie w gtéwnej
siedzibie firmy w Milheim an der Ruhr

w Niemczech. Liczba pracownikéw zatrud-

nianych przez firme Turck wzrosta z 4200 :’\'::;Jn':for-
do 4500 oséb. W samych Niemczech, stronie 8

w czterech miastach, gdzie firma ma
oddziaty (Milheim an der Ruhr, Halver,
Beierfeld i Detmold), pracuje na dzien
dzisiejszy 2050 oséb. ,Kazda z naszych firm
osiggneta dwucyfrowy wzrost obrotow”
kontynuuje Christian Wolf. ,Gtéwna sita
napedowa sukcesu jest nasz oddziat
amerykanski, ktéry pomimo wysokich
wynikéw finansowych podnidst obrét

0 22% do ok. 275 milionéw dolaréw.
Podobna sytuacja dotyczy réwniez naszych
firm zlokalizowanych w Azji Potudniowej
oraz Australii. Na wyréznienie zastuguje
oddziat chinski z 33% wzrostem.” Strategia
firmy do roku 2020 opierac sie bedzie na
zacie$nieniu wspotpracy regionalnej oraz
miedzynarodowej wymianie doswiadczen
z zakresu kompletnych rozwigzan. Wyjatko-
wym wzmochnieniem grupy Turck jest
wykupienie finskiej firmy Vilant Systems,
ktora jest Swiatowym specjalista w zakresie
kompletnych i zaawansowanych rozwigzan
RFID realizujacych koncepcje Przemystu
4.0. Od stycznia firma przyjeta nowa nazwe
Turck Vilant Systems. Na rok 2018 planowa-
nych jest kilka mniejszych inwestycji m.in.
rozbudowa zaktadéw produkcyjnych

w Meksyku i Chinach. Ponadto planowana
jest w Europie Wschodniej budowa zaktadu
produkcyjnego komponentéw
taczeniowych.

Kompaktowa komunikacja
szeregowa w P67/

Firma Turck uzupetnita oferte ultrakompaktowych modutéw

1/O serii TBEN-S o wykonanie z interfejsem komunikacji szerego-
wej. Urzadzenia obiektowe z wyjsciem RS232 lub R5485 moga by¢
bezposrednio podtaczone do modutu TBEN-S-2COM i dzieki temu
skomunikowane z siecia Profinet, Ethernet/IP lub Modbus TCP.
Takie rozwigzanie oszczedza uzytkownikowi koniecznosci prowa-
dzenia dodatkowego okablowania az do szafy sterowniczej. Modut
posiada dwa porty RS232/RS485. Urzadzenie zostato tez wyposa-
zone w cztery wejscia/wyjscia. Modut TBEN-S-2COM cechuje sie
wysokim stopniem ochrony IP65/IP67/IP69K oraz szerokim
zakresem temperatury pracy od -40 do +70 °C. Posiada réwniez
wbudowang funkcjonalnos¢ klienta Modbus RTU umozliwiajaca
bezposrednie podtagczenie do 32 urzadzen na jednym ztaczu COM.
Wbudowany webserwer umozliwia parametryzacje, konfiguracje

i diagnostyke z poziomu przegladarki www.

Wielokolorowe wskazniki
RGB z IO-Link

Rozwdj technologii RGB spowodowal, ze do oferty firmy Turck
dotaczyty urzadzenia oferujace mozliwosc sygnalizacji swietlnej

w dowolnym kolorze. Wskazniki LED serii K50L2 i K30L2 to przemy-
stowe urzadzenia, ktére moga by¢ m.in. wyposazone w IO-Link,
dzieki ktéremu uzytkownik moze uruchomi¢ sygnalizacje

w dowolnym kolorze z palety 16 milionéw barw, zrealizowac
miganie, ustawic jasnos¢, a nawet zasygnalizowac dwa rézne
kolory z animacja rotacji. Dzieki takiemu rozwigzaniu mozna
wymiernie obnizy¢ ilos¢ magazynowanych komponentéw.
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Turck przejmuje firme
Vilant specjalizujgcg sie
w systemach RFID

Firma Turck przejeta pakiet wiekszosciowy w firiskiej firmie
Vilant Systems, ktdra jest dostawcag kompletnych rozwigzan
RFID. Vilant Systems stat sie czescig grupy Turck przyjmujac
od stycznia nowg nazwe Turck Vilant Systems. Nowa marka
wzmacnia grupe w dziedzinie oprogramowania, rozwigzan
oraz serwisu w zakresie realizacji koncepcji Przemystu 4.0 oraz
Internetu Rzeczy.,Nasi klienci potrzebuja nie tylko doskona-
tego hardware'u, ale coraz czesciej oczekujg kompletnych
rozwigzan obejmujacych oprogramowanie, integracje i ustugi
serwisowe. Szczegodlnie w zakresie systemow identyfikacji
RFID", méwi Christian Wolf, dyrektor zarzadzajacy grupy Turck.
,Posiadajac w swoich szeregach tak doswiadczonych specjali-
stow jak firma Vilant, mozemy sprostac wszystkim oczekiwa-
niom zgodnie z koncepcja Przemystu 4.0". Zatozyciele Ville
Kauppinen i Antti Virkkunen, od ktérych imion powstata
nazwa firmy, pozostajg wspotwiascicielami oraz dyrektorami
nowej firmy Turck Vilant Systems. Wiecej informacji na

stronie 40.

Przemystowe
oprogramowanie Cloud

Firma Turck wykupita technologie przemyslowego oprogramowa-
nia chmury od firmy Beck IPC, specjalistow z zakresu Internetu
Rzeczy. Pozyskana technologia to dobrze przemyslane srodowisko
stanowiace podstawe do rozwijania i dostosowywnia narzedzia do
najbardziej wymagajacych oczekiwan klientéw przemystowych.
Oprogramowanie Beck IPC wyréznia sie dzieki zaimplementowa-
nym wysokim standardom bezpieczenstwa dostosowanego do
aplikacji przemystowych, a takze wysoka wydajnoscia i elastyczno-
$cig. Chmura oferuje nie tylko przechowywanie danych na bez-
piecznych serwerach, ale réwniez wizualizacje procesu, tworzenie
dziennikéw i raportéw danych oraz wyswietlanie funkgji
monitorowania.

04 | 05

Element tgczacy sieci
o roznych protokofach

TBEN-LG-ENT1 firmy Turck to kompaktowy
modut I/0 umozliwiajacy bezposrednia
komunikacje pomiedzy dwoma ré6znymi
sieciami Ethernet. Urzadzenie posiada
wzmocniong wtéknem szklanym obudowe
o stopniu ochrony IP65/IP67/IP69K oraz
elementy elektronicznie uszczelnione przez
zalanie ich $rodkiem uszczelniajgcym.
Modut TBEN-LG-ENT1 jest pierwszym
produktem tego typu do zastosowania
bezposrednio na obiekcie. Dzieki temu
instalacja jest prostsza i mozna zminimali-
zowac okablowanie. Komunikacja dwukie-
runkowa master-master poprawia wspoét-
prace sterownikow. Wiecej na stronie 14.

Technologia BEEP

BEEP to nowa, rewolucyjna technologia,
ktéra podobnie jak ARGEE, zostata wbudo-
wana w firmware modutéw 1/0. Technolo-
gia umozliwia potaczenie do 33 kompakto-
wych modutéw sieciowych I/0 pod jednym
adresem sieci Ethernet. Jest ona darmowa
dla modutéw wyposazonych w nowy
firmware i posiadajacych funkcjonalnos¢
komunikacji w trybie Multiprotocol.
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Nowy protokdt modutu
bezpieczenstwa

Firma Turck rozbudowata oferte o kolejny
modut hybrydowy I/0. Dotychczas dostep-
na seria TBPN, dedykowana do obstugi
protokotéw Profinet i Profisafe, w unikalny
sposéb taczy w jednej obudowie obstuge
sygnatéw bezpiecznych i standardowych
zapewniajac wysoki stopien ochrony IP65/
IP67/IP69K oraz mozliwos¢ pracy w dwoch
trybach: jako modut zdalnych

1/0 wspédtpracujacy z urzadzeniem nad-
rzednym oraz jako w petni samodzielny
sterownik bezpieczenstwa realizujacy
zadania ochrony. Nowy model o oznacze-
niu TBIP posiada wszystkie wyzej wspo-
mniane zalety, ale zostat przygotowany do
obstugi protokotéw Ethernet/IP oraz CIP
Safety. Dzieki wysokiemu stopniowi
ochrony moduty hybrydowe moga by¢
instalowane bez dodatkowej obudowy.

Wizja w wysokiej
rozdzielczo$ci 5MP

Seria inteligentnych czujnikéw wizyjnych
VE wzbogacita sie 0 nowe urzadzenie
oferujace rozdzielczos¢ na poziomie 5
megapikseli (matryca CMOS 2592 x 2048
pikseli). Nowy produkt zachowuje wszyst-
kie zalety serii oferujgc doktadniejsza
kontrole obiektéw poddawanych analizie.

Moduty RFID wzbogacone
o funkcjonalnosc¢ FLC

Kompaktowy, wykonany w stopniu ochrony IP67, interfejs Ether-
net/RFID serii TBEN-S-RFID uzyskat dodatkowe mozliwosci. Po
darmowej aktualizacji firmware'u zostat wzbogacony i liczne
dodatkowe funkcje wiaczajac w to mozliwos¢ programowania

w darmowym Srodowisku ARGEE. Uzyskana funkcjonalnos¢ FLC
(Field Logic Controller) pozwala uzytkownikowi na implementacje
bezposrednio w module zdecentralizowanych podstawowych

i Srednio zaawansowanych funkg;ji sterujacych. Dzieki temu obniza
sie poziom obcigzenia centralnego uktadu sterujacego. Potaczenie
modutéw TBEN-S-RFID z PLC odbywa sie bez uzycia specjalnych
blokéw funkcyjnych.

Kurtyny bezpieczenstwa
E/-SCREEN LS Basic

Kurtyny bezpieczeristwa EZ-SCREEN LS to seria urzadzen cieszaca
sie duzym uznaniem na rynku. Swéj sukces osiggneta, dzieki
nieskomplikowanej i szybkiej instalacji, wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej oraz obudowie o stopniu ochrony IP67, a nawet
IP69K (w serii higienicznej dedykowanej dla przemystu spozywcze-
go). Oczywiscie urzadzenie jest rowniez zgodne z kategoria
bezpieczenstwa 4, PL e, SIL3. Nowa seria EZ-SCREEN LS Basic
posiada wszystkie te zalety, przy czym oferuje podstawowe
funkcje w korzystniejszej
cenie. Urzadzenie charakte-
ryzuje sie rozdzielczoscia 23
mm (zabezpieczenie przed
dostepem dtonig) i dostep-
ne jest w wysokosciach od
350 mm do 1820 mm przy
zakresie detekcji do 8m. Te
cechy powodujg, ze kurtyna
bezpieczenstwa EZ-SCREEN
LS Basic z powodzeniem
moze by¢ stosowana

w bardzo wielu aplikacjach
w réznych gateziach
przemystu.
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SYSTEMY SIECIOWE

Odkrywamy
Przysztos¢

Modut komunikacyjny TBEN-S-2COM

z interfejsem szeregowym upraszcza
wiaczanie urzadzen RS232, RS485 i Mod-
bus-RTU do sieci Ethernet; modut jest
rowniez w stanie obstuzy¢ aplikacje Big
Data

Chociaz interfejsy szeregowe zostaty w duzej mierze
zastapione w Swiecie IT przez komunikacje Ethernet
oraz USB, to nadal cieszg sie spora popularnoscia

w branzy automatyki przemystowej. Istnieje wiele
nowych produktéw, od skaneréw kodow kreskowych
i lekkich ekranéw po drukarki, wagi i terminale opera-
torskie, a takze wiele napeddw, ktére wykorzystujg
interfejsy szeregowe do komunikacji. To z kolei powéd,
dla ktérego firma Turck opracowata nowy, pracujacy
w sieci Ethernet, modut I/0, ktéry zapewnia obstuge
portéw szeregowych. Oprécz dwdch portéw COM,
przeznaczonych do pracy w standardzie RS232, RS485
lub Modbus RTU, modut TBEN-52-2COM-4DXP ma
wbudowane cztery kanaty cyfrowe, ktére w zaleznosci
od potrzeb moga pracowac jako wejscia lub wyjscia.
Wbudowana funkcjonalno$¢ webserwera pozwala
skonfigurowa¢ modut przy wykorzystaniu komputera
stacjonarnego lub urzadzenia przenosnego.

W SKROCIE

Interfejsy szeregowe wciaz odgrywaja wazna role
w wielu obszarach automatyki przemystowej.
Firma Turck doskonale zdaje sobie z tego sprawe
rozszerzajac serie TBEN-S o modut komunikacji
szeregowej (2COM) konsekwentnie realizujac
strategie “wyprowadzania logiki z szafy sterowni-
czej". Kompaktowy modut o wysokim stopniu
ochrony IP67 wyposazony w dwa interfejsy
szeregowe i cztery swobodnie konfigurowalne
kanaty cyfrowe komunikuje sie ze sterownikiem
za posrednictwem protokotéw Profinet, Ethernet/
IP lub Modbus TCP. Dzieki swoim parametrom jest
on doskonatym wyborem zaréwno dla nowych,
jaki modernizowanych aplikacji. Modut 2COM
wprowadza interfejsy szeregowe do ery Przemy-
stu 4.0 — komunikacja réwnolegta za posrednic-
twem protokotu Profinet (do sterownika PLC)

i Modbus TCP do bram Edge lub koncentratoréw
danych otwiera nowe mozliwosci na polu predyk-
cyjnego utrzymania ruchu.

Oszczednos¢ czasu i pieniedzy, dzieki okablowaniu
bezposrednio na obiekcie

Nowe moduty TBEN-S upraszczajg podtaczanie urza-
dzen do interfejsu szeregowego. W zaleznosci od
wybranej technologii potaczen, moduty osiggaja
stopien ochrony IP65/67 lub nawet IP69K, dzieki czemu
moga by¢ uzywane bezposrednio na maszynie. Skraca
to czas potrzebny na poprowadzenie okablowania

z modutu do urzadzen obiektowych rozmieszczonych
lokalnie. Okablowanie prowadzone z szafy sterowniczej
jest ograniczone do minimum i do uruchomienia
wystarczy tylko jeden kabel Ethernet oraz jeden kabel
zasilajacy. Dzieki zdublowanym portom komunikacyj-
nym (Ethernet) oraz portom zasilajgcym moduty moga
by¢ taczone w topologii liniowej. Mniejsze urzadzenia
takie jak np. skanery kodéw kreskowych moga by¢
zasilane bezposrednio z modutu TBEN-S-2COM przy
wykorzystaniu ztgcza komunikacyjnego, co jeszcze
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bardziej redukuje koszt i skraca wymagany czas
uruchomienia.

Konfiguracja zamiast programowania - Modbus RTU
Funkcjonalno$¢ modutu przynosi takze oszczednosci na
innym polu. Uzytkownik otrzymuje modut z wbudowa-
na obstuga programowa urzadzern Modbus RTU.

W normalnych warunkach dostep do sieci Modbus jest
oddzielnie przygotowywany i przetwarzany w srodowi-
sku sterownika. W przypadku modutu TBEN-S-2COM
nakfad pracy wymagany do integracji urzadzen
Modbus RTU jest ograniczony do minimum, poniewaz
obstuga jest juz zintegrowana w module. Do uzytkow-
nika nalezy jedynie konfiguracja adreséw oraz przygo-
towanie obszaru wymiany danych. Poprawnie skonfigu-
rowany modut przejmuje obstuge protokotu i wymiane
danych procesowych ze sterownikiem. Skomplikowane
bloki funkcyjne Modbus nie sg juz wymagane.
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Modut 2COM firmy Turck to uniwersalne
narzedzie automatyzacji, ktére oferuje
interfejsy szeregowe, technologie
Multiprotocol dla sieci Ethernet oraz
wspiera predykcyjne utrzymanie ruchu

Modut jest zatem doskonatym partnerem dla wielu
urzadzen Modbus RTU, takich jak inteligentne czujniki
lub kurtyny pomiarowe. Przyktadowo, jeden modut
moze obstuzy¢ do 64 czujnikdw typu ,pick-to-light” serii
K50 firmy Banner. Modut TBEN-S-2COM jest réwniez
idealnym narzedziem do integracji istniejacych weztéw
Modbus RTU w nowoczesnych przemystowych sieciach
Ethernet.

Predykcyjne utrzymanie ruchu

Silniki z interfejsem szeregowym sg czesto wykorzysty-
wane w sektorze transportu materiatéw, logistyki czy
techniki pakowania. Dobrym tego przyktadem sg np.
silniki Movimot firmy SEW Eurodrive. W trybie RS485 do
modutu TBEN-S2-2COM mozna podtaczy¢ maksymalnie
32silniki na jeden port COM. Z kolei firma Banner
oferuje czujniki do monitorowania wibracji i temperatu-
ry QM42VT2, ktére moga by¢ tagczone z modutem za
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Za posrednictwem
RS485 na jeden port
COM modutu TBEN-S2-
2COM mozna podtgczyc
maksymalnie 32 silniki.
Czujnik wibracji i tem-
peratury mozna row-
niez potaczy¢ z modu-
tem za pomoca R5485.
Wczesne diagnozowa-
nie uszkodzenia tozyska
pozwala zaplanowac
prace konserwacyjne

posrednictwem interfejsu RS485. Po zamontowaniu koncentratory danych lub systemy chmurowe. Wiele
czujnika bezposrednio na napedzie, wczesne diagnozo-  powszechnie dostepnych systemoéw, takich jak Microso-
wanie zuzycia lub uszkodzenia tozyska moze by¢ ft Azure, IBM Bluemix, a takze serwery OPC UA firmy
zaplanowane w sposéb pozwalajacy przeprowadzi¢ Matricon i Kepware, obstuguja komunikacje za posred-
konserwacje z odpowiednim wyprzedzeniem. Jest to nictwem protokotu Modbus TCP.
prosty i skuteczny sposéb wdrazania predykcyjnego
utrzymania ruchu. ARGEE - od modutu I/O do sterownika obiektowego
Podobnie, jak pozostate moduty serii TBEN, modut
Réwnolegta komunikacja z PLC 2COM réwniez obstuguje srodowisko programistyczne
Zastosowanie w module TBEN-S-2COM technologii ARGEE (FLC). ARGEE pozwala realizowa¢ funkcje
Multiprotocol otwiera przed uzytkownikiem nowe logiczne bezposrednio w kompaktowych modutach
mozliwosci. Podobnie, jak pozostate moduty serii serii TBEN-L, TBEN-S, BLcompact oraz FEN20. Urzadze-
TBEN-S, modut 2COM moze pracowac w sieciach nia FLC pozwalajg na wykonanie elementarnych funkgji

Profinet, EtherNet/IP i Modbus TCP. Mozliwe jest nawet sterownika bezposrednio na maszynie zmniejszajac
uzyskanie dostepu do urzadzenia poprzez sie¢ Modbus  tym samym obcigzenie pracy centralnego sterownika
TCP réwnolegle z istniejagcymi potaczeniami sterownika.  PLC. Srodowisko programistyczne ARGEE to prosta
Jako przyktad postuzy¢ moze silnik z funkcja predykcyj-  aplikacja internetowa. Do poprawnej pracy wymagana

nego utrzymania ruchu - zamontowany na silniku jest jedynie przegladarka internetowa wspierajaca
czujnik wibracji rejestruje dane, ktére moga by¢ technologie HTMLS5, np. Chrome lub Firefox. Proste
przesytane do dalszej analizy bezposrednio do syste- zadania sterowania moga by¢ realizowane przy
mdw wyzszego poziomu, takich jak bramki Edge, wykorzystaniu funkcjonalnosci ARGEE w sposéb

catkowicie autonomiczny bezposrednio w kompakto-
wym module.

SPECYFIKACIJA W trybie podstawowym srodowisko ARGEE widocz-
ne jest jako edytor drabinkowy, interfejs uzytkownika

« Ultrakompaktowe wymiary (W x L x H) 32 x 144 x 32 mm w oparciu o rozwijane pola dostarcza wszystkich

- Dwa ztacza COM, konfigurowalne jako RS232 lub RS485 potrzebnych informacji, za pomoca ktorych dane

«  Predko$¢ transmisji od 9.6 Kbit/s do 230.4 Kbit/s wejsciowe i wyjsciowe moga byc taczone z operatorami

+ 192 bajty danych wejsciowych i wyjsciowych na kazdy port matematycznymi i boolowskimi. W taki sposéb mozna

. Zintegrowana funkcja klienta RTU programowac podstawowe funkcje bez znajomosci

4 uniwersalne kanaty cyfrowe konfigurowalne jako wejscia lub wyjscia jezyka programowania. Tryb profesjonalny udostepnia

- Technologia Multiprotocol (Profinet IO, Ethernet/IP, Modbus TCP) caty zakres funkgji, ktére mozna réwniez wykorzystac,

. Zintegrowany switch ethernetowy, 2 porty M8 na przyktad, do realizacji sekwencyjnych wykreséw

. Wsparcie dla technologii (MRP, DLR) funkcyjnych.

» Zlacza zasilajgce M8
» Stopien ochrony: IP65/IP67/IP69K
» Rozszerzony zakres temperatury pracy: od -40 do 70 °C

Autor | Aurel Buda jest menedzerem systemoéw automatyzacji
Strona www | www.turck.com/2com
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Modut spanner’a TBEN-
-EN1 o stopniu ochro-
ny IP67 faczy moduty
produkcyjne z roznymi
protokotami etherne-
towymi bez potrzeby
stosowania szaf ste-
rowniczych i rozlegte-
go okablowania

Strefa graniczna sieci

Nowy, kompaktowy modut I/0 umozliwia przesytanie danych
miedzy dwiema sieciami Ethernet bezposrednio na obiekcie bez
koniecznosci stosowania szafy sterowniczej

Produkcja to czesto jeden z bardziej wymagajacych
obszaréw dziatalnosci przedsiebiorstw. Skomplikowane
procesy niejednokrotnie wymagaja wdrazania zaawan-
sowanych technologicznie rozwigzan. Powszechnie
przyjeto sie dzielenie procesu produkcyjnego na
oddzielne sekcje, ktore z kolei zarzadzane sg przez
rézne sterowniki PLC. R6znorodnos¢ i mnogos¢
dostepnych na rynku rozwigzan powoduje, ze takie
linie czesto funkcjonujg jak ,oddzielne swiaty”. Podczas,
gdy duze firmy moga sobie pozwoli¢ na wybor jednego
rodzaju sterowania i wymusi¢ na producentach linii
sterujacych i maszyn jego stosowanie, to technologia
jaka trafia do mniejszych firm jest oparta o sterowniki
réznych producentéw. Stanowi to nie lada wyzwanie

w przypadku taczenia takich sekcji w jeden, sprawnie
dziatajacy organizm.

Rozwigzaniem problemu moga by¢ urzadzenia
posredniczace tzw. spannery. Firma Turck w swojej
ofercie posiada modut TBEN-EN1, zamkniety w kompak-
towej obudowie o wysokim stopniu ochrony IP67,
umozliwiajacy wymiane danych pomiedzy dwiema
sieciami Ethernet bezposrednio na obiekcie. Dzieki
temu czas potrzebny na ztozenie i uruchomienie
maszyny ulega znacznemu skréceniu. Okablowanie
urzadzen peryferyjnych takich, jak czujniki i urzadzenia
wykonawcze moze zosta¢ wykonane wczes$niej bezpo-
$rednio u producenta maszyn.

Po raz pierwszy bezposrednio na obiekcie
Zdecentralizowana architektura daje najlepsze wyniki,
jezeli moze by¢ zrealizowana w systemie ,end-to-end”
tj. jezeli uzycie oddzielnych szaf nie jest juz wiecej
potrzebne. Spanner TBEN-EN1 jest odpowiednim
urzadzeniem na drodze do osiggniecia tego celu.
Pracujac jako slave po obydwu stronach réznych
systemow, zapewnia dwukierunkowa wymiane danych
pomiedzy masterami zarzadzajacymi niezaleznymi
sieciami, w ktorych funkcjonuja. Dane trafiajg poprzez
spanner z jednej maszyny do drugiej. Takie podejscie
umozliwia przeptyw sygnatéw i danych na liniach
produkcyjnych - zgodnie z zasadami Przemystu 4.0.

Wymiana danych pomiedzy r6znymi maszynami

Do wymiany danych pomiedzy maszynami czesto
stosowane jest rozwigzanie polegajace na bezposred-
nim i wzajemnym fgczeniu I/0 obydwu urzadzen.
Pomimo prostej konfiguracji, taki rodzaj sprzezenia
pozwala jedynie na wymiane zaledwie kilku bitow
informacji.

Inteligentna produkcja wymaga, aby sterowniki
wymieniaty wiecej informacji pomiedzy sobg anizeli
tylko proste komunikaty takie jak,produkt gotowy do
uzycia” lub ,stacja gotowa do odbioru”. Operatorzy
czesto uzywaja systemow identyfikacji do wymiany
danych, ktére bazuja na kodach kreskowych lub
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czytnikach RFID. Jednakze w wielu przypadkach takie
rozwigzanie jest zbyt kosztowne lub po prostu
niemozliwe.

Uniwersalna technologia Multiprotocol

Modut TBEN-EN1 pracuje w oparciu o nowoczesng
technologie Multiprotocol. Dzieki takiemu rozwigzaniu
moze przetwarza¢ dane protokotéw Ethernet takich jak
Profinet, Ethernet/IP lub Modbus-TCP. Mozna przykta-
dowo potaczy¢ dwie maszyny lub linie technologiczne,
do ktorych sterowania uzyto sterownik PLC (Profinet
master) z jednej strony i Ethernet/IP master z drugie;j.
Interfejs danych modutu TBEN-EN1 dziata jak skrzynka
pocztowa dla obydwu masteréw, w ktérej sterowniki
moga umieszczac i pobiera¢ dane. Modut span-

ner’a zostat rowniez wyposazony w 16 wejsciowych
kanatow cyfrowych. Stosujac modut spanner’a produ-
cent maszyny moze zastapi¢ modut I/O, ktéry i tak byty
zmuszony zastosowac.

Router NAT - bezproblemowa adresacja

Wbudowana funkcja routera NAT (Network Address
Translation) zapewnia koordynacje i porzadek w zakre-
sie wykorzystywanych przestrzeni adreséw IP. Czesto
zdarza sie, ze producenci uzywaja w swoich maszynach
standardowych adreséw IP, na przyktad nalezacych do
tej samej puli jak domysiny adres sterownika PLC.
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Narzedzia Przemystu 4.0: moduty 1/0 serii FEN20, TBEN-S i TBEN-L nadaja si¢ nie tylko do
pracy wieloprotokotowej, ale moga by¢ réwniez wykorzystywane jako inteligentne FLC

Oznacza to, ze dwdch producentéw moze dostarczy¢
maszyny z takg samg wewnetrzng adresacja IP. Potgcze-
nie takich maszyn i catych sieci w wyniku konfliktu
adreséw IP skutkowac bedzie na pewno powaznymi
problemami.

Spanner TBEN-EN1 widzi adresy IP réznych urzadzen
jako unikalne adresy, a tym samym zapobiega powtér-
nemu przypisaniu tego samego adresu w sieci, nieza-
leznie od faktycznych ustawien dokonanych przez
producentéw. W ten sposéb urzadzenie gwarantuje
producentom unikalng mozliwos¢ integracji bez
koniecznosci dodatkowych uzgodnien. Zastosowanie
spanner'a TBEN-EN1 daje swobode konstruktorom
maszyn w obszarze adresowania urzadzen, a transfer
danych dzieki funkcjonalnosci routera NAT na pewno
zakonczy sie powodzeniem.

Bogata paleta rozwigzan

Oprécz spanner’a TBEN-EN1 firma Turck oferuje szeroka
game zdecentralizowanych rozwiagzan. Technologia FLC
(Field Logic Controlller) przenosi logike z szafy sterow-

W SKROCIE

Spanner TBEN-EN1 firmy Turck stanowi kolejng
odpowiedz na wymagania idei Przemystu 4.0.
Modut w obudowie IP67 zapewnia wymiane
danych pomiedzy dwiema sieciami bezposrednio
na obiekcie. Urzadzenie zastepuje ostatni modut
1/0 maszyny i funkcjonuje jako pierwszy slave dla
nastepnego sterownika na linii produkcyjnej.
Dzieki pierwszemu modutowi spannera w ofercie,
Turck stawia kolejny krok naprzéd w przesuwaniu
osrodka logicznego z szafy sterowniczej bezpo-
srednio na obiekt. Umozliwia transmisje danych
w inteligentnych procesach produkcyjnych, nawet
poza granice pojedynczych sieci Ethernet.
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Oparte na przegladarce srodowisko programistyczne ARGEE moze by¢ rowniez
obstugiwane za pomoca urzadzenia mobilnego

Field Logic Controller

Dzieki programowalnym jednostkom obiektowym (FLC) Turck
oferuje wysoce elastyczne, przyjazne dla uzytkownika rozwigza-
nie dla automatyzacji. Srodowisko programistyczne ARGEE
dostepne z poziomu przegladarki, w oparciu o technologie
HTMLS5 i JavaScript pozwala uzytkownikowi realizowa¢ zadania
sterowania w bardzo prosty sposéb, nawet z poziomu urzadzen
mobilnych. Kompaktowe moduty I/0 moga by¢ uzywane jako
niezalezne kontrolery logiczne. ARGEE nie zastapi catkowicie
PLC, ale oprogramowanie inzynierskie otwiera nowe mozliwos¢
sterowania technologia. Urzadzenia FLC firmy Turck moga
niezaleznie sterowac aplikacjami, realizowac funkcje arytmetycz-
ne, funkcje czasowe, liczniki, a takze wymienia¢ dane z kontrole-
rami wyzszego poziomu.

FLC z ARGEE FLOW moze:

« by¢ skonfigurowany z logika boolowska

- logicznie powigzac¢ sygnaty wejsciowe i wyjsciowe
- uzywac maksymalnie dwéch timeréw i licznikow

» komunikowac sie ze sterownikiem PLC

FLC z ARGEE PRO moze:

- wykonywac operacje arytmetyczne

- uzywac wielu zmiennych wewnetrznych, timeréw i liczniki
o tacznej wielkosci do 6 kB

» wymienia¢ kompleksowe dane ze sterownikiem PLC

» wykonywac warunki i sekwencje stanéw

niczej bezposrednio na obiekt, blisko urzadzen polo-
wych. Srodowisko programistyczne ARGEE dostepne
z poziomu przegladarki web pozwala stworzy¢ logike
dla kompaktowych modutéw I/0 firmy Turck. ARGEE
dodaje funkcjonalnos¢ PLC bezposrednio w modutach
serii TBEN-L, TBEN-S, BLcompact oraz FEN20. W ten
sposéb mozliwa jest decentralizacja zadan sterowania,
co wptywa na zmniejszenie obcigzenia centralnego
PLC. ARGEE pozwala na realizacje prostych zadan
catkowicie autonomicznie bez koniecznosci taczenia
modutu z innymi urzgdzeniami w sieci.

Srodowisko programistyczne ARGEE to prosta
aplikacja internetowa. Do poprawnej pracy wymagany
jest jedynie komputer z przegladarka internetowa
wspierajaca technologie HTMLS5, taka jak Chrome lub
Firefox. Dzieki wieloprotokotowej sieci Ethernet moduty
firmy Turck moga by¢ wykorzystywane w sieciach
Profinet, Ethernet/IP lub Modbus TCP. Dodatkowa
funkcjonalnos¢ wbudowanego sterownika sprawia, ze
moduty I/0 firmy Turck sg wtasciwie przygotowane, aby
realizowac scenariusze pisane przez idee Przemystu 4.0
- obstuguja kluczowe technologie takie, jak Ethernet,
10-Link oraz RFID.

Oryginalny sterownik PLC IP67

Oprocz srodowiska programistycznego dla aplikacji

o niskim i srednim stopniu ztozonosci, w ofercie firmy
Turck znajdziemy réwniez w petni funkcjonalny
sterownik PLC. Sterownik Turck PLC jest kompaktowym
kontrolerem IP67 do uzytku bezposrednio na maszynie.
Srodowisko Codesys 3 pozwala na realizacje zadan
sterowania i budowanie wizualizacji, ktorg uzytkownik
jest wstanie wyswietli¢ z poziomu przegladarki web.

W przypadku stosowania Turck PLC jako urzadzenia
nadrzednego, modut moze funkcjonowac jako master
w sieciach opartych o protokoty Modbus RTU, CANopen
i SAE J1939. Zintegrowany switch Ethernetowy (2 x
M12) pozwala na komunikacje w oparciu o protokoty
Profinet, EtherNet/IP i Modbus TCP.

Mnogos¢ dostepnych protokotéw i wbudowana
funkcjonalnos¢ master/slave umozliwia wykorzystanie
go jako konwertera protokotéw. Przyktadowo, sterow-
nik moze pracowac jako menedzer CANopen dla
modutu maszynowego potgczonego z siecia CANopen
i podtaczy¢ ten modut do systemu dziatajacego w sieci
Profinet. Wraz ze wzrostem cyfryzacji proceséw
produkcji przemystowej Turck PLC umozliwia potacze-
nie istniejacych maszyn w jedna zwarta i wysoce
elastyczna sie¢ produkcyjna.

W kierunku Przemystu 4.0

Dzieki swojej ofercie zdecentralizowanych rozwiagzan
firma Turck pokazuje, w jaki sposdéb istniejace maszyny
i obiekty przemystowe moga korzystac¢ na zwiekszonej
wydajnosci i wiekszej przejrzystosci wynikajacej

z rozwoju Przemystu 4.0.

Autor | Olaf Ophoff jest dyrektorem zarzadzajacym
komponentami automatyzacji produkgji
Strona www | www.turck.com/spanner
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Master BEEP 1

Technologia BEEP
umozliwia podfaczenie
kilku urzadzen pod
jednym adresem przy
zachowaniu topologii
liniowej

SIECIOWE

Master BEEP 2
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Jeden adres — wiele

Mozliwosci

Technologia BEEP firmy Turck optymalizuje adresowanie w obre-
bie sieci Ethernet. Dzieki nowemu rozwigzaniu pod jednym adre-
sem sieciowym mozemu posiada¢ wiele modutéw I/0

Ostatnie lata to nieustanny rozwdj sieci Ethernet

i mieszanie sie technologii IT z przemystowymi protoko-
tami komunikacyjnymi. Klasyczne sieci typu ,fieldbus”
tak popularne w latach dziewieddziesigtych oraz

w pierwszej dekadzie XXI wieku prezentowaty dosy¢
zwartg i hermetyczna strukture. Centralne miejsce
zajmowat master sieci, najczesciej zintegrowany

w sterowniku PLC, do ktérego podtgczona byta okreslo-
na, wynikajaca z parametréw danego protokotu, liczba
urzadzen typu slave.

Problem hermetyzacji

Standardy przemystowe takie, jak RS485 lub CAN
sprawdzaly sie w roli medium transmisyjnego, ale byty
catkowicie niedostepne z zewnatrz. Jedyna furtka byt
dostep poprzez specjalne konwertery lub sterownik
PLC, ktory wyposazony w porty sieci Ethernet z czasem
zaczat funkcjonowac jako pomost pomiedzy siecig
odpowiedzialng za zarzadzanie, a siecig realizujaca
zadania produkgji z podtaczonymi czujnikami i elemen-
tami wykonawczymi.

Ograniczona elastycznos¢ sieci Ethernet

Obecnie zauwazalny jest wzrost ilosci urzadzen
obiektowych, ktére funkcjonujg w rozproszonej
zaktadowej sieci produkcyjnej. Sie¢ produkcyjna to juz
nie tylko czujniki przemystowe czy uktady wykonawcze
- to juz przede wszystkim inteligentne urzadzenia
sieciowe wyposazone w interfejs Ethernet. Ethernet

w wersji przemystowej to przede wszystkim kompaty-
bilnos¢, uniwersalnos¢ i elastycznos¢ konfiguracji. Jak
zaden inny standard sieci przemystowych oferuje
mozliwos$¢ taczenia wielu urzadzen w obrebie tej samej
sieci. Taki trend sprawia jednak, ze w zastraszajacym
tempie rosnie wykorzystanie adreséw IP. Nawet
dzielenie wiekszych systemoéw na podgrupy logiczne
ma swoje granice. Aby podofa¢ temu wyzwaniu
uzytkownicy coraz czesciej sg zmuszeni do inwestowa-
nia w drogie sterowniki PLC, ktore potrafig obstuzy¢
wymagana ilo$¢ adresow. Wraz ze wzrostem ilosci
inteligentnych urzadzen obiektowych to zjawisko
bedzie sie tylko nasila¢. W wielu systemach brak
wolnych adreséw IP to problem dnia dzisiejszego.
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W przypadku rozbudowanej sieci moze dojs¢ nawet do sytuacji, gdy wszystkie adresy sq wykorzystane. Techno-
logia BEEP umozliwia montaz dodatkowych modutéw przy réwnoczesnym zmniejszeniu liczby wykorzystywa-
nych adreséw sieciowych

Rozwiazanie: technologia BEEP

W odpowiedzi na ten problem firma Turck prezentuje
nowga technologie - Backplane Ethernet Extension
Protocol, ktéra whasnie trafia na rynek. BEEP to narze-
dzie, ktére daje uzytkownikowi mozliwos¢ budowania
o wiele bardziej skonsolidowanych systeméw, zmniej-
sza czas przestoju, ogranicza koszty sprzetu, zapewnia
standaryzacje. W technologie BEEP zostang wyposazo-
ne moduty kompaktowe serii TBEN-L/S oraz FEN20.

W tak utworzonej sieci znajduje sie jeden (BEEP)
master. Uzytkownik moze do niego podfaczy¢ az do 32
urzadzen slave przy czym rozmiar danych procesowych
wymienianych z master’em nie moze przekroczy¢ 480
bajtéw. Wszystkie urzadzenia slave i master powinny
by¢ potaczone w topologii liniowej. Catos¢ bedzie
widziana z poziomu nadrzednego sterownika PLC pod
jednym adresem IP. Dzieki zmniejszeniu liczby aktyw-
nych potaczen, ktére widzi PLC uzytkownik moze
tworzy¢ sie¢ ztozong z bardzo wielu modutéw 1/0 nie
ponoszac przy tym kosztéw zwigzanych z zakupem
drogiego sterownika pozwalajgcego na obstuge wielu
urzadzen (adresow IP).

Masterem w sieci BEEP moze by¢ dowolny modut
kompaktowy z oferty firmy Turck. Adres IP urzadzenia
musi by¢ ustawiony w trybie statycznym. Do mapowa-
nia danych procesowych modutéw slave mozna
wykorzysta¢ wbudowang w moduty kompaktowe
funkcje webserwera. Urzadzenia slave powinny
pracowad w trybie dynamicznego nadawania adresu IP
(DHCP), a ich adresy nie beda widoczne z poziomu
nadrzednego sterownika PLC.

Odpornos¢ na awarie

Master BEEP zostat wyposazony w mozliwos¢ skanowa-
nia podtaczonych urzadzen slave, by w ten sposéb
tworzy¢ mape sieci. Po udanym skanowaniu wszystkie
opcje konfiguracji urzadzen zapisywane sg do pamieci
gtéwnej mastera. Te z kolei przydadza sie w przypadku
uszkodzenia modutu slave’a, ktéry mozna po prostu
wymieni¢ na nowy, bezposrednio w miejscu jego

instalacji. Master BEEP automatycznie rozpozna nowe
urzadzenie, nada mu adres IP oraz przypisze do niego
parametry — skracajac czas przestoju i ograniczajac
wymagane koszty wymiany. System w bardzo krétkim
czasie wroci do trybu normalnej pracy przy minimal-
nym naktadzie pracy stuzb utrzymania ruchu linii
produkcyjnej.

Petna kompatybilnos¢

Technologia BEEP jest kompatybilna ze wszystkimi
standardowymi komponentami Ethernet i nie wymaga
stosowania specjalnych urzadzen sieciowych. Przezna-
czona dla kompaktowych modutéw firmy Turck w wersji
Multiprotocol znajdzie zastosowanie w sieciach
Profinet, Ethernet/IP i Modbus-TCP.

Autor | Bartfomiej Besz jest menedzerem urzadzen automatyzacji
produkgji

W SKROCIE

Technologia BEEP optymalizuje adresowanie
urzadzen w sieci Ethernet. Pozwala na budowanie
ztozonych struktur, dzieki mozliwosci grupowania
urzadzen, widzianych pod jednym adresem
sieciowym. BEEP wykorzystuje topologie liniowa
i pracuje w oparciu o standardowe komponenty
sieci Ethernet. Technologia dostepna jest dla
kompaktowych modutéw Multiprotocol serii
TBEN-S/L i FEN20 firmy Turck. Innowacyjna
technologia BEEP oferuje uzytkownikowi wymier-
ne korzysci dzieki minimalizacji liczby adreséw IP
i mozliwosci zastosowania tanszej i prostszej
infrastruktury sieciowej przy réwnoczesnym
zwiekszeniu liczby obstugiwanych modutéw I/0.



TRENDY [O-LINK

Firma Turck wspie-
ra swoich klientéow
na drodze do
realizacji koncepcji
Przemystu 4.0
oferujac rozbudo-
wana oferte urza-
dzen 10-Link

Planowanie

Z Wyprzedzeniem

Zastosowanie rozwigzan l0-Link pozwala na ograniczenie kosztéw i przygotowa-
nie infrastruktury na mozliwos¢ korzystania z zalet inteligentnych czujnikéw

zgodnych z koncepcja Przemystu 4.0

Sie¢ I0-Link w ciggu ostatnich lat zyskata popularnos¢
w aplikacjach przemystowych. Liczba urzadzen 10-Link
w 2014 roku wynosifa 2,19 miliona, natomiast w 2016
wzrosta juz do 5,3 miliondéw. Jako standard komunikacji
cyfrowej, 10-Link zostat zaprojektowany tak, by by¢
ostatnim ogniwem w faricuchu komponentoéw inteli-
gentnej fabryki.

Wielu uzytkownikéw kojarzy te technologie jedynie
jako rozwigzanie dla przysztych aplikacji, w ktérych
wymagane bedzie zastgpienie podstawowych czujni-
kow zblizeniowych bardzo drogimi, nowymi warianta-
mi. W wiekszosci wypadkéw nie jest to prawda.
Dodatkowo nie kazdy element sieci |O-Link musi
posiadac ten interfejs. Nalezy pamieta¢, ze zastosowa-
nie rozwigzan l0-Link przede wszystkim redukuje
koszty aplikacji, a dopiero pdzniej moze stuzy¢ jako
podstawa dla innowacyjnej koncepcji Przemystu 4.0.

Rozwiazanie cyfrowe zamiast analogowego
Automatyka wykorzystuje parametry analogowe.
Sygnaty cyfrowe wymagaja w znacznym stopniu
mniejszej przepustowosci niz sygnaty analogowe,
bedac przy tym bardziej niezawodnym rozwigzaniem.
10-Link oferuje dwukierunkowa komunikacje od punktu
do punktu z predkoscia 230,4kB, korzystajac przy tym
ze standardowych nieekranowanych przewodéw

sygnatowych i oferuje tansze rozwigzania niz ich
analogowe odpowiedniki. To przekfada sie na oszczed-
nosci zwigzane nie tylko z samym czujnikiem, ale takze
i okablowaniem. Dodatkowa korzyscia jest fakt, ze
kanaty masteréw lO-Link sg w petni kompatybilne
z konwencjonalnymi rozwigzaniami binarnymi w prze-
ciwienstwie do czujnikéw analogowych.

Firma Turck wspiera idee I0-Link od samego poczat-
ku jej istnienia, dzieki czemu dzi$ posiada jedno
z najbardziej wszechstronnych portfolio produktéw
z10-Link, poczawszy od licznych czujnikéw i komponen-
tow potaczeniowych po systemy sieciowe, w tym systemy
Ethernet I/O z masterami IO-Link w stopniu ochrony IP20
i IP67.

Od modutéw pasywnych po Ethernet i I0-Link

W wiekszosci aplikacji, binarne sygnaty /0O (na przykfad
z czujnikow indukcyjnych) sg najczesciej wykorzystywa-
nym typem sygnatéw. Nawet dzi$ sa one zbierane

i przesytane dalej za pomoca koncentratoréw pasyw-
nych (IP67) za pomoca wielozytowego przewodu do
szaf sterowniczych lub zdecentralizowanych modutéw
1/0 (IP20). Aby obnizy¢ koszty urzadzen oraz okablowa-
nia nowoczesne rozwigzania korzystajg z aktywnych
zdecentralizowanych modutéw 1/0 (IP67) znajdujacych
sie na obiekcie. Moga one zbiera¢ sygnaty z urzadzenia
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tak blisko, jak to tylko mozliwe oraz przesytac je
bezposrednio do urzadzen nadrzednych, przy posred-
nictwie przemystowej sieci Ethernet. Eliminuje to
koniecznos¢ korzystania z modutéw znajdujacych sie
w szafie sterowniczej, ktora dzieki temu moze by¢
mniejsza. |O-Link moze takze obnizy¢ koszty w aplika-
cjach o duzej ilosci I/0O. Tak zwane koncentratory

I/0 umozliwiaja przestanie do 16 sygnatéw przez
I0-Link. Mastery 10-Link z czterema lub oSmioma
portami zbierajg dane w strefie do 20 metréw i przesy-
taja je dalej do urzadzenia nadrzednego za pomoca
przewodu Ethernet. Przy takim rozwigzaniu uzytkownik
oszczedza 3 razy: koncentratory I/0 sg tansze niz
sieciowe, zamiast ekranowanych przewodéw Ethernet
stosuje sie zwykle nieekranowane przewody sygnato-
we, a jako ze 10-Link wymaga jednego przewodu do
transmisji danych i zasilania, nie ma potrzeby stosowa-
nia oddzielnych przewodoéw zasilajgcych. Kolejng
korzyscig jest fakt, ze adresy IP s wymagane jedynie
dla masteréw 10-Link, a nie dla kazdego modutu

z osobna.

Z sitownikami do systemu 10-Link
Przez dtugi czas uwazano, ze wszelkie inteligentne
urzadzenia wykonawcze lub czujniki beda oparte na
technologii Ethernet. Jednakze obecne doswiadczenie
i praktyka inzynierska wskazujg na ograniczenia tej
sieci. Ethernet, przy predkosci transferu danych od 100
Mbit/s az do 1 Gbit/s oraz minimalnym rozmiarem
ramki 64 bajty, jest po prostu za duzy dla wielu urza-
dzen. Interfejs Ethernet jest réwniez stosunkowo drogi
i wytwarza sporo ciepta. 10-Link jest idealny do wypet-
nienia tej luki zachowujac bardzo dobry stosunek
korzysci do kosztéw. Jednym z najbardziej znanych
przyktadéw urzadzen obiektowych z interfejsem
10-Link sa wyspy zaworowe. Wszyscy ich producenci
posiadaja aktualnie w swojej ofercie wykonania
z interfejsem 10-Link. Skomplikowane, wielopinowe
ztacza D-Sub zostaly zastgpione niedrogimi standardo-
wymi rozwigzaniami. Innymi przyktadami urzadzen
wykorzystujacymi I0-Link moga by¢: chwytaki, silniki,
przetwornice czestotliwosci oraz koncentratory I/0.
Master TBEN-L-8IOL firmy Turck zostat specjalnie
zoptymalizowany pod katem aplikacji wykorzystuja-
cych sitowniki. Najczesciej wykorzystywanymi przez
uzytkownikéw mozliwosciami I0-Link sa wskazniki
stanu. Potaczenie klasycznych kolumn $wietlnych
z wiecej nizdwoma segmentami za pomoca przewo-
déw wielozytowych byto niewygodne i czesto skompli-
kowane. Jednak kolumny LED z interfejsem 10-Link
z konfigurowalnymi kolorami poszczegdlnych segmen-
toéw, sygnatem dzwiekowym oraz kilkoma dodatkowy-
mi funkcjami moga zosta¢ w bardzo prosty sposéb
podtaczone za pomoca standardowego przewodu.
Przyktadem moze tutaj by¢ kolumna $wietlna serii TL50
dostepna w wersji 10-Link.

Integracja w systemach nadrzednych

Dostepne sa rézne opcje konfiguracji i integracji

w systemach nadrzednych. Przy pomocy narzedzi
konfiguracyjnych urzadzenia mozna sparametryzowac
za posrednictwem masterow |O-Link, masterow USB

1819

lub adapteréw USB. Jako alternatywe mozemy wyko-
rzystac bloki funkcyjne w sterowniku. To daje nam
mozliwos¢ zmiany dziatania urzadzenia za pomoca
zmiany profilu przy uzyciu mastera. Wtasciwosci sieci
nadrzednych takich, jak Profinet lub EtherNet/IP, nie
pozwalaja producentom na niezalezna konfiguracje
urzadzen |O-Link bezposrednio z systemu. Jednakze od
czerwca 2017 roku wida¢ poprawe tej sytuacji. Mastery
I0-Link serii TBEN-L i TBEN-S z prosta funkcja integracji
urzadzen I0-Link, juz dzi$ oferujg mozliwosc¢ integracji
urzadzen firmy Turck i Banner w trybie Plug&Play. Firma
Turck oferuje pliki GSDML dla wszystkich swoich
urzadzen z 10-Link. Pozwala to na prace z nimi w $rodo-
wisku TIA Portal.

Korzysci finansowe ptynace z kompletnego sytemu
Jesli przejscie na |O-Link jest konieczne ze wzgledu na
pojedynczy komponent, mastery |0O-Link moga by¢
postrzegane jako zbyt drogie. Jezeli jednak wezmiemy
pod uwage system jako integralng cato$¢, oraz rozpa-
trzymy korzysci ptynace z uzycia urzadzen 10-Link,
zwrdcimy uwage, ze dzieki temu mozemy sporo
zaoszczedzi¢. Korzysci te nie sg widoczne od razu, beda
one widoczne dopiero, gdy uwzglednimy czas montazu
oraz koszty zwigzane z okablowaniem. Istotna zaleta
jest rowniez mozliwos¢ przestania petnej konfiguracji
ze sterownika np. w przypadku uszkodzenia czujnika.
Mozliwosci masteréw |O-Link to podstawa inteligent-
nych rozwiazan przysztosci. Unikalng cechg masterow
I/0 Link jest funkcja Multiprotocol. Dzieki niej moduty
sieci Ethernet firmy Turck maja mozliwos¢ komunikacji
za pomocg dowolnego protokotu: Modbus TCP,
EtherNet/IP oraz PROFINET. Daje to mozliwos¢ elastycz-
nej komunikacji z nadrzednymi systemami zgodnymi

z koncepcja Przemystu 4.0 takich, jak SAP PCo, Microso-
ft Azure lub IBM Bluemix.

Seria TL50 to kolumny
Swietlne programo-
walne za pomoca
10-Link - zapewniaja
szybkie i proste usta-
wienie parametrow
pracy dla wersji
Perspektywy wielosegmentowych
Obecne portfolio produktéw IO-Link firmy Turck oferuje

uzytkownikowi mozliwos¢ implementacji ekonomicz-

nych i kompletnych systeméw. Najnowsze dziatania

uzytkownikow sieci 10-Link wskazuja takze, ze istnieje

mozliwo$¢ wdrozenia tej sieci w przysztych systemach

bezpieczenstwa, a takze potaczenie z nadrzednymi

systemami Przemystu 4.0.

Autor | Aurel Buda jest menedzerem produktéw automatyzacji
produkgji

W SKROCIE

10-Link odgrywa wazna role w rozwoju inteli-
gentnych fabryk. Ostatnie lata bardzo dobrze
obrazuja wzrost popularnosci komunikacji
10-Link. Niemniej jednak wielu uzytkownikéw
niestusznie kojarzy przejscie na nowe rozwiazanie
z wyzszymi kosztami. IO-Link pozwala obnizy¢
wydatki na sprzet oraz instalacje, gdy wykorzystu-
jemy go jako kompletne rozwiazanie, a nie
pojedynczy element catego systemu.



TRENDY CZUJNIK WIBRACJI

Przewidziel
nieprzewidywalne

Posiadanie wiedzy o sytuacjach, ktére maja dopiero nastapic¢ przydataby sie
kazdemu. Taka umiejetnos¢ oszczedzitaby wiele zbednego wysitku, przy-
czynitaby sie do zmniejszenia stresu, ogdlnie nieprawdopodobnie by pomogta
i - tak, tego nie da sie pomina¢! - przyczynitaby sie do wzbogacenia posiadacza
takiej niezwyktej cechy. Ale czy da sie przewidywa¢ awarie maszyn? Chocby

w niektorych jej aspektach? Okazuje sie, ze tak. | to w dos$¢ prosty sposob

Jakkolwiek niesamowicie by to nie brzmiato - i kojarzy-
to sie z szklana kulg - to przewidywanie awarii jest
mozliwe! | to w sposéb oparty o rzeczywiste pomiary

i twarde dowody. Takim zagadnieniem zajmuje sie
predykcyjne utrzymanie ruchu. To temat nieprawdopo-
dobnie szeroki i oparty o m.in. przewidywanie stanow

maszyny na podstawie zgromadzony wczesniej danych.

Wymaga réwniez zrozumienia ograniczen zwigzanych

z uzytkowaniem maszyn. Stosowanie tej metody ma
oczywiscie sens jedynie, jezeli naktady poniesione przy
jej wprowadzaniu zwrdcg sie w osiggnietych oszczed-
nosciach w zakresie konserwacji.

Parametry predykcyjne
Jak przewidzie¢ awarie silnika czy pompy? Jak spraw-
dzi¢ stan tozysk, ktére sa podstawowych elementem
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Czujnik wibracji dosko-
nale nadaje sie do
aplikacji kontroli zuzycia
tozysk w silnikach. Po
prawej stronie pokazana
zostata przyktadowa
aplikacja czujnika
wibracji w wersji bez-
przewodowej. U gory
przedstawiony zostat
modut odbiorczy

eksploatacyjnym? Albo jak wykry¢ rozosiowanie
potaczenia silnik-pompa? Monitorowanie w sposéb
bezposredni jest praktycznie niemozliwe. Sama np. idea
monitorowania optycznego stanu pojedynczej kulki
tozyska to cos, co spotkatoby sie usmiechem
niedowierzania.

Okazuje sig, ze nie musimy posuwac sie do tak
daleko idacej kontroli stanu. Istniejg inne metody, ktére
posrednio sa w stanie z niezwykle wysoka doktadnoscia
zaalarmowag, jezeli dzieje sie co$ niedobrego. Zanim
dojdzie do najgorszego to jedne z pierwszych sygnatéw
uszkodzenia pojawiajg sie w zakresie wibracji genero-
wanych przez dang maszyne. To gtéwnie w oparciu o te
dane mozna skutecznie okresli¢ czy mamy czas czy tez
nalezy jak najszybciej planowa¢ wymiane okreslonej
czesci. A zakres analizowanej wibracji zapewnia dos¢
precyzyjnie zrédto pochodzenia.

Kolejnym istotnym parametrem jest temperatura.

W poczatkowym stadium przed nastapieniem perma-
nentnej awarii pojawiajg sie niewielkie uszkodzenia,
ktére powodujg zwigkszenie tarc¢ i tym samym wzrost
temperatury danych czesci maszyny. Jest to jeden

z ostatnich etapdw przed ostatecznym zatrzymaniem
spowodowanym awaria.

Czujnik temperatury i wibracji serii QM42

W celu zidentyfikowania problemu przed dojsciem do
sytuacji krytycznej mozna zastosowac czujniki wibracji
serii QMT42VT1. Urzadzenie to nie tylko stuzy do
pomiaru drgan, ale jako jeden z niewielu (jezeli nie
jedyny) dostepnych na rynku czujnikéw dokonuje
obliczen dla tak duzej liczby parametréw m.in.: wartosci
skutecznej predkosci i przyspieszenia, kurtozy, wartosci
szczytowej czy wspotczynnika szczytu. Przy czym koszt
czujnika jest wyjatkowo niski w poréwnaniu do
korzysci, jakie zapewnia. Dodatkowo czujnik QM42VT1
monitoruje réwniez temperature w zakresie od -40°C
do 105°C.

Komunikacja

Czujnik wibracji QMT42 dostepny jest w wersji

z interfejsem szeregowym Modbus RTU oraz w wykona-
niu dedykowanym do komunikacji bezprzewodowej.

W tym drugim wypadku urzadzenie idealnie nadaje sie
do szybkiego montazu podczas modernizacji lub jako
przenosne narzedzie analizy.

Perspektywy

Czujnik wibracji wsparty przez odpowiednie oprogra-
mowanie oraz kompletng oferte automatyki marki
Turck jest doskonatym narzedziem stuzacym do analizy
pracy krytycznych elementéw maszyn w zakresie
wibracji i temperatury. Takie rozwigzanie zwiekszajace
mozliwosci kontroli nad parkiem maszynowym dosko-
nale wpisuje sie w filozofie 4.0 i co najwazniejsze
przynosi swoim uzytkownikédw wymierne korzysci.

Autor | Andrzej Dwojak jest menedzerem produktéw marki
Banner Engineering

W SKROCIE

Czujnik wibracji serii QM42 to bardzo skuteczne

i w wielu aplikacjach niezbedne narzedzie do
realizacji predykcyjnego utrzymania ruchu. Dzieki
szeregu informacji, jakie udostepnia czujnik,
istnieje mozliwos¢ skutecznej analizy zachowania
diagnozowanego ukfadu. W wyniku tego uzyt-
kownik zwieksza dostepnos¢ maszyn i maksymali-
zuje skuteczno$¢ wykrywania i usuwania awarii.
Zastosowanie wersji bezprzewodowej czujnika
QM42 jest dodatkowq zaleta dla modernizowa-
nych uktadéw. Dzieki komunikacji radiowej
instalacja przebiega bardzo szybko. Ponadto
czujnik moze stuzy¢ jako przenosne narzedzie
analizy.



APLIKACJE CZUJNIKI/SIECI PRZEMYStOWE

Stacja montazowa firmy Soning
korzysta z wielu komponentow
marki Turck i Banner, m.in. Kom-
paktowych modutéw I/0 serii
TBEN-S czy kurtyn bezpieczen-
stwa EZ-SCREEN LS
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Automatyzacja montazu

Przy wydatnej pomocy komponentow marki Turck i Banner Engineering
firma Soning zbudowata w petni zautomatyzowane stanowisko montazu

oston cieplnych

Montaz komponentéw to podstawowe zadanie, jakie
realizujg zaktady przemystowe. Zalezenie od typu
produktu finalnego zadanie to moze przedstawiac soba
rézny poziom skomplikowania. Ale nawet montowanie
niewielkich elementéw potrafi generowac trudnosci,
ktére w skali produkcji seryjnej moga urosna¢ do
powaznych rozmiaréw. Automatyzacja takich proceséw
to jedyny sensowny sposéb znalezienia idealnego
rozwigzania. Wtasciwie i przemyslanie zaprojektowana
stacja montazowa to klucz do sukcesu i dlugofalowej
niezawodnej produkgji.

Potencjat do wykorzystania

Firma Soning w 2013 roku nawigzata wspoétprace

z niemieckim partnerem firma KMHP Engineering
GmbH. W wyniku tego poszerzono oferte o komplekso-
we ustugi inzynierskie z zakresu projektowania maszyn
dla przemystu. Gtéwnymi klientami biura konstrukcyj-
nego staly sie firmy branzy motoryzacyjnej, krajowe

i zagraniczne. Realizacja kompleksowych projektéw 2D
i 3D, obliczenia wytrzymatosciowe i analizy MES,
tworzenie i aktualizacja layoutdw, analiza CE, prototy-
powanie 3D, automatyzacja proceséw, programowanie
sterownikow PLC - to wszystko, jak i wiele wiecej, to

podstawowe prace realizowane przez biuro projektowe.

Zebrane doswiadczenia oraz niezawodnos¢ wykona-
nych projektow to najlepsze rekomendacje firmy, ktéra
zaczyna sie wyrézniac na rynku.

Niezawodny montaz
Jednym z ostatnich projektéw realizowanych przez firme
Soning jest stacja montazowa taczenia oston cieplnych.
Maszyna realizuje automatyczny montaz ttoczonych
oston termicznych z wykorzystaniem technologii polega-
jacej na wykonaniu podwéjnego potaczenia, wykonywa-
nego przy pomocy pojedynczego suwu narzedzia.
W rozwigzaniu zastosowano zaawansowany technolo-
gicznie automat wykorzystujacy napedy pneumatyczne,
hydrauliczne oraz elektryczne. Catos¢ uzupetnia w petni
inteligentny i dynamiczny system badania jakosci
potaczen wraz z archiwizacja danych oraz system kontroli
jakosci i znakowania wadliwych czesci.

W celu optymalizacji proceséw montazowych, jak
i konserwacyjnych wykorzystano kompaktowe moduty
I/0 serii TBEN-S pracujace w sieci Ethernet i wykorzystuja-
ce protokét komunikacyjny Profinet. Urzadzenia zastoso-
wano do sterowania zaworami, jak i do zbierania informa-
¢ji zwrotnych.

Magneto-indukcyjne BIM-UNT marki Turck to jedne z wielu czujnikéw zastosowanych
w stacji montazowej firmy Soning

Nad bezpieczenstwem pracy na maszynie czuwa
specjalistyczny system bezpieczenstwa, zapewniajacy
ochrone operatom, ktérzy mogliby w sposéb nieauto-
ryzowany i przypadkowy wtargna¢ w strefe zwiekszo-
nego ryzyka. Korzysta on z zaawansowanych kompo-
nentéw takich, jak kurtyn bezpieczenstwa serii
EZ-SCREEN LS czy rygle bezpieczenstwa SI-LS42.

Stacja jest w petni zautomatyzowana w oparciu
o sterownik PLC. Intuicyjna diagnostyka i obstuga stacji
realizowana jest za pomocg panelu HMI.

W SKROCIE

W petni zautomatyzowana stacja montazowa
firmy Soning korzysta z wielu komponentéw
marki Turck i Banner, ktére przyczynity sie do
niezawodnej pracy maszyny. Szczegélna role
petnig w niej kompaktowe modutu I/0 serii
TBEN-S zbierajace sygnaty z réznych czesci stacji.
Ich niewielkie rozmiary umozliwiajg bezproble-
mowy montaz w kazdych warunkach. Gtéwnym
elementem systemu bezpieczenstwa sg kurtyny
bezpieczenstwa EZ-SCREEN LS. Ich wytrzymata
konstrukcja i prosty montaz to istotne zalety dla
uzytkownikow.



APLIKACJE

Bohaterowie drugiego
planu: o$wietlenie LED
serii WLB32 oraz rygiel
bezpieczenstwa SI-LS42

CZUJNIKI/SIECI PRZEMYSLtOWE

Sie¢ przemystowa

Zadanie zbierania sygnatéw z czujnikéw i dostarczania
polecen ukfadu sterowania do elementéw wykonaw-
czych zostato powierzone sieci ethernetowej wykorzy-
stujacej protokét Profinet. Jego wybér byt zwigzany

z szeregiem zalet w zakresie komunikacji w czasie
rzeczywistym. Gtéwnymi elementami komunikacyjnymi
zostaty kompaktowe moduty I/0 TBEN-S firmy Turck. Ich
niewielkie rozmiary to istotna zaleta przy organizacji
przestrzeni montazowej wewnatrz maszyny. Kolejnym
istotnym czynnikiem to unikalna funkcjonalnos¢
Multiprotocol modutéw TBEN-S w zakresie komunikacji
sieciowej. Pozwala ona na ich automatyczne dostoso-
wanie sie do protokotu sieci Ethernet. Niezaleznie czy
sie¢ oparta zostata o Modbus TCP, Ethernet IP czy
Profinet urzadzenie nie wymaga dodatkowych usta-
wien. Automatycznie dostosowuje sie do protokotu
sieciowego.

Inna istotng zalety serii TBEN-S jest unikalna w skali
rynku funkcjonalnos¢ ARGEE umozliwiajaca realizacje
podstawowych funkcji logicznych bezposrednio
w module. Pozwala to na odcigzenie uktadu sterowania
i przyspieszenie aplikacji. Dzieki temu program gtéwny
w sterowniku PLC mozna poswieci¢ najwazniejszym
zadaniom maszyny.

Wysoki stopief ochrony IP67/IP69K modutéw
TBEN-S oraz szeroki zakres temperatury pracy od -40 do
+70 °C pozwalaja na ich instalacje w praktycznie
dowolnych warunkach. Dzieki temu ich dostepnos$¢ na
etapie budowy i serwisu jest idealna. Urzadzenia
oferuja obstuge sygnatéw dwustanowych, analogo-
wych, RTD czy termoparowych, posiadajg réwniez
interfejsy szeregowe, RFID oraz mastera lO-Link.

Niewielkie rozmiary kompaktowych modutéw 1/0 serii TBEN-S
pozwalajq na ich instalacje w praktycznie dowolnym miejscu

System bezpieczenstwa

W celu zapewnienia bezpieczenstwa operatorom oraz
osobom znajdujacym sie w poblizu zastosowano szereg
wytacznikédw mechanicznych z blokadg elektromecha-
niczng montowanych na drzwiach dostepowych.
Zapobiegaty one wejsciu do newralgicznych punktéow
maszyny w trakcie wykonywania cyklu pracy i nie
dopuszczaty do jej uruchomienia w momencie przepro-
wadzania prac serwisowych.

W kilku miejscach, ktérych nie mozna byto zastoni¢
ostonami statymi z racji potrzeby cyklicznego dostepu
dla operatora, zawieszono kurtyny bezpieczenstwa
EZ-SCREEN LS. Urzadzenia tej serii majg szereg zalet
utatwiajacych ich instalacje. Przede wszystkim wyma-
gaja jedynie podtaczenia do zasilania zgodnie z dota-
czonym schematem oraz wyréwnania promieni
nadajnika z odbiornikiem, w czym pomaga szereg diod
sygnalizacyjnych rozmieszczonych wzdtuz catej
wysokosci urzadzenia. Kolor czerwony diody lub diod
LED oznacza konieczno$¢ mechanicznego doregulowa-
nia, natomiast zielony informuje o wyréwnaniu
promieni $wietlnych. Ponadto EZ-SCREEN LS nie
wymaga dodatkowych czynnosci, nastaw czy progra-
mowania, co znacznie skraca czas potrzebny naich
uruchomienie. Dodatkowo kurtyny tej serii zapewniajg
brak stref martwych, czyli ochrone od samego dotu do
samej gory urzadzenia, odporng mechanicznie obudo-
we odporng na wstrzasy i wibracje, najwyzsza niewraz-
liwos¢ na zaktdcenia oraz szereg akcesoriow montazo-
wych utatwiajacych instalacje w danej aplikacji.

Kurtyny bezpieczenstwa EZ-SCREEN LS s szczegol-
nie dedykowane do aplikacji kaskadowych, w ktérych
podtacza sie szeregowo ze soba kilka kurtyn. Dzieki
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Kurtyna bezpieczeristwa EZ-SCREEN LS to kluczowy element systemy bezpieczeristwa. Widoczne obok dwa czujniki
laserowe LE realizuja zadania pomiaru odlegtosci do montowanego obiektu

zintegrowanemu systemowi zarzadzania kaskada nie
wymagaja programowania i automatycznie dostosowu-
ja sie do pracy w takim ukfadzie.

Bohaterowie drugiego planu
Oprocz najistotniejszych elementéw, o ktérych byta juz
mowa stacja montazowa korzysta z licznych innych
komponentéw marki Turck i Banner. Jednym z nich sa
laserowe czujniki triangulacyjne serii LE. Ich wysoka
doktadnos¢ pozwala na doktfadng kontrole montowa-
nych komponentéw. Dla uproszczenia montazu
i diagnostyki sa one wyposazone w wyswietlacze
wskazujgce w milimetrach odlegtos¢ do obiektu. Liczne
wbudowane funkcje czasowe i logiczne pozwalaja na
realizacje najtrudniejszych zadan.

Kolejnymi elementami sg komponenty sygnalizacji
i oswietlenia. Jak przystato na nowoczesng maszyne

Kolumna $wietlna TL50 zapewnia doskonale widoczna sygnaliza-
cje stanu maszyny

zastosowano tylko bezobstugowe i energooszczedne
produkty wykorzystujace technike LED.

Zapewniajace odpowiednia jasnos¢ listwy LED serii
WLB32 wykorzystano do os$wietlenia stanowiska
roboczego. Do tego zadania wybrano wersje zasilane
bezpiecznym napieciem 24 VDC. Ze wzgledu na
przeznaczenie do pracy wewnatrz hali w suchych
warunkach dobrano elementy o stopniu ochrony IP50.
Mleczna obudowa listwy LED zapewnita jednomierne
oswietlenie bez efektu ol$nienia. Oferta firmy Turck
zapewnia oswietlenia robocze dla kazdych warunkéow
pracy.

Kolumny swietlne LED serii TL50 to estetyczne
urzadzenia dedykowane do stosowania w przemysle.
Ich kompaktowa obudowa zapewnia szybki montaz za
pomoca gwintu M30 oraz natychmiastowe podtgczenie
elektryczne za posrednictwem przemystowego ztacza
M12. Urzadzenia moga sie sktada¢ z nawet 7 segmen-
tow, z ktérych kazdy moze przyjac jeden z 10 koloréw.
Opcjonalnie mozna zastosowac réwniez sygnalizacje
dzwiekowa.

Aplikacja wymagata réwniez zastosowania magneto-
indukcyjnych czujnikdw dedykowanych do detekgji
pozycji ttoka w sitownikach. Do tego celu zastosowang
jedna z najpopularniejszych w ofercie firmy Turck serii
czujnikéw, komponenty BIM-UNT. Miniaturowe i proste
w montazu zapewnily niezawodng detekcje.

Autorzy |
Tomasz Kastylijski jest inzynierem sprzedazy
Andrzej Dwojak jest menedzerem produktu
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Inspektory skrzynek
MDJ-ILV200, MDJ-
IBC310 i MDJ-ILV100
wykorzystuja czujniki
i oswietlacze firmy
Turck

Niezawodne

inspektory skrzynek

Czujniki fotoelektryczne serii QS18 oraz ultradzwiekowe S18U zostaty wykorzystane
w innowacyjnych inspektorach skrzynek firmy MDJ Electronic

Dynamiczny rozwdj branzy spozywczej i browarniczej
przekfada sie na poszukiwanie innowacyjnych rozwigzan
umozliwiajacych optymalizowanie proceséw produkcyj-
nych zaréwno na etapie przygotowania procesu wytwa-
rzania, jak i w procesie kontroli.

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom branzy, firma
MDJ Electronic opracowata nowoczesne systemy inspek-
cyjne dla przemystu browarniczego. Znalazly one zastoso-
wanie miedzy innymi w obstudze linii produkcyjnej
transportujacej skrzynki z butelkami - jezeli podczas
kontroli jakosci zmierzone parametry wykraczajg poza
zdefiniowane przez klienta zakresy, skrzynki sa odrzucane
przez inspektor na tor boczny za pomoca wybijaka, przy
czym proces sortowania moze by¢ zrealizowany wedtug
indywidualnych wymagan klienta uwzgledniajac uwarun-
kowania technologiczne zaktadu produkcyjnego. Proces
inspekcji i sortowania przebiega w petni automatycznie.

Inspektory bazuja na najnowoczesniejszych algoryt-
mach przetwarzania obrazu, uktadach sterowania oraz
moga komunikowac sie z innymi systemami za pomoca
dowolnych protokotéw przemystowych, m.in. Profibus
i Profinet. Zintegrowane oprogramowanie wyposazono
w modut statystyczny, ktéry moze zostac skonfigurowa-
ny zgodnie z wymaganiami klienta.

Zautomatyzowana kontrola jakosci pozwala na
wytwarzanie produktéw najwyzszej klasy przy uzyska-
niu oszczednosci mediéw oraz obnizeniu niekorzystne-
go wptywu procesu technologicznego na srodowisko
naturalne. Duza szybkos¢ dziatania oraz niezawodnos¢
inspektoréw firmy MDJ Electronic pozwala na maksy-
malne wykorzystanie mozliwosci przerobowych
nowoczesnych linii produkcyjnych.

Wymagajace srodowisko pracy

Konstrukcje inspektoréw dostosowano do trudnych
warunkow pracy w browarach. Czynniki takie, jak pyt

i zabrudzenia na butelkach czy jakos¢ oswietlenia
zaktadu wymagaty zastosowania czujnikéw wysokiej
klasy. Odpowiedzig okazaty sie oswietlacze LED serii
WLS28 i czujniki firmy Turck. Czujniki fotoelektryczne
QS18 wykorzystano do kilkuetapowego wykrywania
pozycji skrzynki na transporterze, natomiast czujniki
ultradzwiekowe S18U, jako jedyne, doskonale sprawdzi-
ty sie do kontroli poszczegélnych butelek znajdujacych
sie w skrzynce.

Przycisk awaryjnego zatrzymania z podswietleniem wykonany
w stopniu ochrony IP69K
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Czujniki ultradzwiekowe S18U (zdjecie po lewej) wykrywaja obecnos¢ kapsli, natomiast
czujniki fotoelektryczne QS18 (zdjecie po prawej) odpowiadaja za pozycjonowanie skrzyn-
ki; oswietlenie linii zapewniaja listwy LED serii WLS28

Duza zywotnos¢ oraz stabilno$¢ parametréow mi dziatajacymi na linii produkcyjnej zaktadu
komponentéw Turck, w sposdb bezposredni przektada przemystowego.
sie na niezawodnos¢ catego systemu kontroli jakosci Swoboda konfiguracji systemoéw inspekcyjnych
oraz na niewielkie koszty jego ciagtej eksploatacji. zapewnia duzg elastycznosc¢ i zdolnos¢ adaptacji (na
Zdecydowanie wiekszy niz u konkurencji zakres etapie wdrozenia) do kazdej realnej struktury produk-
dziatania czujnikéw umozliwia inspekcje obiektéw o cyjnej przedsiebiorstwa uwzgledniajacej zréznicowane

zréznicowanej wielkosci. Jest to istotne, gdyz wspdtcze-  rozwigzania techniczne oraz technologiczne. Systemy
sne browary czesto wytwarzaja produkty w butelkach o oferowane przez MDJ Electronic to kompleksowe

réznych pojemnosciach oraz w butelkach rozwigzania dopasowane do indywidualnych potrzeb
niestandardowych. klienta.

Zastosowane w inspektorach elementy Turck w Najlepszym potwierdzeniem jakosci systemow i
znaczacy sposob usprawnity prace inspektora urzadzen z zakresu automatyki przemystowej sa
w zakresie szybkosci wykonywania pomiaru w niewiel-  wdrozone w zycie realizacje. Wiele z nich dziata od
kich odstepach czasowych, co pozwala utrzymac¢ wielu lat niezawodnie w czotowych zaktadach przemy-
wysoka wydajnosci linii produkcyjne;j. stowych branzy spozywczej.
Bezpieczenstwo pracy Autorzy |

Piotr Dzierzak - kierownik projektu w firmie MDJ Electronic

Joanna Sowa-Przeliorz - dyrektor ds. marketingu w firmie MDJ

. i Electronic

bezpieczenstwa. Andrzej Dwojak jest menedzerem produktu w firmie Turck
Zainstalowane w inspektorach przyciski stopu

awaryjnego ze zintegrowanym wskaznikiem swietlnym

stanu zadziatania serii SSA-EB1PLYR-12ECQS8 firmy Turck W SKROCIE

w prosty i czytelny sposéb przedstawiajg obstudze

Kazdy nowoczesny obiekt przemystowy, réwniez
browary musza zapewni¢ wysokie standardy

maszyny informacje o stanie linii produkcyjnej. W tym Inspektor skrzynek firmy MDJ Electronic to
celu wykorzystuje sie sygnat o odpowiednim kolorze. unikalne urzadzenie w skali rynku. Jednym z
Czytelnos¢ oraz jednoznaczno$¢ komunikatéw pomaga wyzwan podczas projektowania i budowy tego
wyeliminowac, badz wyraznie skréci¢ przestoje w urzadzenia byfa koniecznosc¢ zastosowania
produkgji. Przycisk charakteryzuje sie wysokim stop- elementéw wysokiej jakosci, ktore mogtyby
niem ochrony IP69K niezbednym w aplikacjach niezawodnie pracowac¢ w wymagajacym srodowi-
przemystu spozywczego. sku pracy. W zakresie detekcji oczekiwania te
spetnity dostepne w ofercie firmy Turck czujniki
Wielofunkcyjnos¢ i ekonomicznos¢ urzadzen MDJ fotoelektryczne QS18 oraz ultradzwiekowe S18U.
Electronic Odpowiedni poziom oswietlenia zapewnity listwy
Firma MDJ Electronic oferuje trzy typy innowacyjnych LED serii WLS28. Natomiast nad bezpieczenstwem
inspektoréw skrzynek. Odrebnie kazdy z nich przezna- stacji czuwa innowacyjny przycisk awaryjnego
czony jest do innego rodzaju zastosowan, jednak dzieki zatrzymania z podswietleniem serii
modutowej konstrukcji systemy inspekcyjne produkgji SSA-EB1PLYR-12ECQS8.

mozna dowolnie taczy¢ ze sobg, badz z innymi systema-
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aplikacjach ten ultrakompakto-
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Decentralizacja
sterowania

Moduty TBEN-S wyposazone w funkcje ARGEE realizuja zadanie sterowania
stacjq lubryfikacji i naktadania D-ringa zbudowang przez firme AMS-systems

z pewnym ciggiem krokdw, jakie nalezy wykona¢
i nadzorowac. Pojawia sie tutaj kilka zmiennych, ktére
mozna indywidualnie zdefiniowac zaleznie od wyma-

Stanowisko lubryfikacji i zaktadania D-ringa zbudowa-
ne przez firme AMS-systems z Gliwic jest catkowicie
autonomiczng stacja. Sktada sie z dwdch symetrycz-
nych modutéw lubryfikacji oraz modutu naktadania
D-ringa. Praca na maszynie wykonywana jest dwueta-
powo. W pierwszym kroku odbywa sie smarowanie,

a nastepnie natozenie elementu D-ringa. Aplikacja
wydaje sie prosta, ale nawet tutaj mamy do czynienia

gan uzytkownika.

W pierwszym etapie mgietka olejowa podawana
przez dysze miksujaca wytwarzana jest przy jednocze-
snym zadziataniu zaworu olejowego oraz powietrzne-
go. Lubrykant podawany jest ze zbiornika cisnieniowe-
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Dzigki wykorzystaniu
zdecentralizowanego
sterowania opartego na
modutach TBEN-S

z ARGEE najwazniejszym
elementem w szafce
sterowniczej stacji
wykonanej przez firme
AMS-systems stat sie
zasilacz IM82

go, ktory posiada zabudowany czujnik poziomu cieczy.
Uktad sterujacy posiada okreslone zmienne czasowe
catego zadania (natrysk w interwatach czasowych)

i automatycznie uruchamia natrysk po wykryciu przez
czujnik przewodu gumowego w gniezdzie. W przypad-
ku braku cieczy w zbiorniku sterownik sygnalizuje ten
stan poprzez miganie diody LED, zamontowanej

w przetaczniku motylkowym.

Drugi etap zwiagzany z naktadaniem D-ringu wymaga
od uktadu sterujgcego reakcji na sygnaty przychodzace
z przyciskéw oraz odpowiedzi przez zaswiecenie
odpowiedniej sygnalizacji, a mianowicie: wysterowania
zaworu pneumatycznego odpowiedzialnego za
otwarcie szczek rozszerzajacych D-ring, zataczenia
zaworu pneumatycznego odpowiedzialnego za
natozenie D-ringa na element oraz resetu uktadu do
pozycji bazowe;j.

Kompaktowe moduty 1/0

Tradycyjnie kompaktowe moduty I/0 charakteryzujace
sie wysokim stopniem ochrony IP67/IP69K realizuja
jedynie zadania zbierania sygnatéw z obiektéw i prze-
syfania ich do szafki sterujacej, w ktérej jak sama nazwa
moéwi, znajduje sie PLC nadzorujacy uktad.

Ultrakompaktowy modut /0 TBEN-S z ARGEE

Seria TBEN-S to miniaturowe kompaktowe moduty
sieciowe 1/0, ktdre wielkoscig przypominaja... batonik.
Takie rozmiary umozliwiajg bezproblemowg instalacje
w niewielkich przestrzeniach montazowych, w bezpo-
$rednim sasiedztwie zrédta sygnatéw. Dzieki temu
znacznie skraca sie droga przewodoéw z czujnikéw i do
urzadzen wykonawczych, co przekfada sie m.in. na
optymalizacje kosztow, zmniejszenie ryzyka awarii oraz
znaczne utatwienia w procesie montazu.

Mimo niewielkich rozmiaréw w ultrakompaktowym
module zaimplementowano funkcje logiczne (ARGEE),
ktére z powodzeniem realizujg proste zadania sterowa-
nia bez koniecznosci nadzoru ze strony urzadzen
nadrzednych w postaci klasycznego PLC. Nalezy dodac,
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ze w tej postaci modut nadal charakteryzuje sie
stopniem ochrony IP65/IP67/IP69K oraz zakresem
temperatury pracy -40...+70 °C. Rbwnocze$nie w przy-
padku jakiejkolwiek modernizacji mozna wykorzystac
urzadzenie w klasyczny sposéb jako kompaktowy
modut I/O sieci Ethernet. Przy tej okazji warto réwniez
wspomnie¢ o wbudowanej funkcji Multiprotocol, ktéra
pozwala na automatyczne rozpoznanie protokotu
komunikacyjnego (Profinet, Modbus TCP lub Profinet).

Sterowanie za pomoca TBEN-S

Moduty TBEN-S to doskonata alternatywa dla klasycz-
nych ,szafkowych” sterownikéw. Charakteryzuja sie
wysoka odpornoscia na srodowisko pracy oraz zwiek-
szong dostepnoscia w przypadku jakiejkolwiek czynno-
sci serwisowej. Te, jak i pozostate zalety tego rozwigza-
nia zawazyly na zastosowaniu modutéw w aplikacji
zrealizowanej przez firme AMS-systems.

Autorzy |
Jakub Zur jest menedzerem aplikacji
Andrzej Dwojak jest menedzerem produktu

W SKROCIE

ARGEE to funkcjonalnos¢ oferowana przez
kompaktowe moduty sieciowe /O firmy Turck.
Dzieki niej istnieje mozliwos¢ realizacji sterowania
bezposrednio w modutach bez koniecznosci
stosowania odrebnego sterownika montowanego
w szafce. Kompaktowe moduty /0 z ARGEE
pozwalaja na decentralizacje sterowania, co
zmniejsza koszty i stopien skomlikowania aplika-
cji. Taka sytuacja ma miejsce na stacji lubryfikacji

i naktadania D-ringéw zbudowanej przez firme
AMS-systems z Gliwic.
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Tunele chtodnicze firmy Somix g " . -
z przyciskami awaryjnego zatrzy- - . —

- mania z podswietleniem z oferty . —
firmy Turck

Bezpieczenstwo
na chtodno

Producent tuneli chtodniczych firma Somix wykorzystata do zabezpieczenia
swojego produktu komponenty bezpieczenstwa oferowane przez firme Turck

Jednym z etapdw procesu technologicznego podczas Producentem specjalizujacym sie w produkgji
produkcji w przemysle spozywczym moze by¢ potrzeba  wspomnianych rozwiazan jest firma SOMIX z Katowic.
schtodzenia lub zamrozenia produktu (np. przy produk-  Od 1989 roku zajmuje sie ona projektowaniem

cji wafli czy czekoladek). W tym celu czesto stosuje sie i produkcja urzadzen, maszyn i linii technologicznych
tunele chtodnicze. W celu lepszego zarzadzania oraz automatyzacja proceséw technologicznych dla
powierzchnig urzadzenia zapewniajg pionowe sktado- firm dziatajacych w branzy chemicznej, kosmetycznej,
wanie produktu. Dzieki temu osigga sie duza wydajnos¢  spozywczej, produkcji opakowarn oraz

na matej powierzchni. elektromechanicznej.
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Efektywne chlodzenie

Najnowszym projektem firmy Somix jest tunel chtodni-
czy stworzony z mysla o efektywnym chtodzeniu $wiezo

wyprodukowanych pralin. Zastosowane nowoczesne
rozwigzania i metoda pionowego sktadowania zapew-
nity mozliwos¢ chtodzenia 600 form réwnoczesnie.
Powierzchnia pojedynczego tunelu to okoto 9 metréw
kwadratowych przy wysokosci 3m. W efekcie urzadze-
nie daje mozliwos¢ schtodzenia 300 kilogramoéw pralin
na godzine.

Tunel sktada sie z trzech komoér. W kazdej z nich
uzytkownik moze ustawi¢ indywidualng temperature
zaleznie od wymagan procesu technologicznego.

Sterowanie i wizualizacja
Do nadzorowania pracy tunelu chtodniczego zostat

wykorzystany 7" panel HMI TX507 firmy Turck. Urzadze-

nie to oferuje mozliwos¢ zaréwno wizualizacji, jak
i sterowania. Programowanie i wizualizacja panelu
TX507

wykonano za pomocg CODESYS V3. Komunikacje

z elementami automatyki tunelu chtodniczego zrealizo-

wano za posrednictwem sieci Ethernet.
Do zebrania sygnatéw z czujnikéw i do komunikacji

z elementami wykonawczymi zastosowano kompakto-

we moduty I/0 serii TBEN-L firmy Turck. Urzagdzenia

skomunikowano z panelem HMI TX507 za pomoca sieci

Ethernet.

Niezawodnosc i estetyka
Elementy, za posrednictwem ktdérych uzytkownik moze

wplynac na prace tunelu chtodniczego to nie tylko panel
HMI, ale réwniez pojemnosciowe przyciski sterujace serii

K30 oferowane przez firme Turck. Komponenty te
charakteryzuja sie wysoka estetyka oraz wyraznym
podswietleniem informujacym o biezacym statusie
przycisku i/lub wydanej komendy. Wysoka odpornos¢
i szczelnos¢ komponentéw powoduja, ze idealnie
sprawdzajg sie w aplikacjach przemystu spozywczego.

Bezpieczenstwo przede wszystkim

Jak w kazdej maszynie réwniez i tutaj nie zapomniano
o bezpieczenstwie operatoréw. W tym celu zastosowa-
no sterownik bezpieczenstwa serii SC26-2. Zapewnia
on, az 26 wejs¢ bezpiecznych oraz dwa podwdéjne
wyjscia bezpieczne i do o$miu wyjs¢ pomocniczych.
Podtgczone do niego komponenty bezpieczeristwa to
przede wszystkim innowacyjne przyciski awaryjnego
zatrzymania z podswietleniem serii SSA-EB1PLYR-
-12ED1Q8. Urzadzenia te zwiekszajg bezpieczenstwo,
dzieki wyraznej sygnalizacji stanu. Jasne zétte $swiatto

oznacza stan bezpieczny, natomiast czerwone i czerwo-

ne migajace sytuacje, gdy maszyna zostata zatrzymana
z powodu aktywacji przycisku. Taka funkcjonalnos¢
znacznie poprawia dostepnosé maszyny oraz bezpie-
czenstwo pracy.

Autorzy |
Tomasz Kastylijski jest inzynierem sprzedazy
Andrzej Dwojak jest menedzerem produktu

W SKROCIE

Firma Somix jest producentem maszyn m.in. dla
przemystu spozywczego. Tunele chtodnicze to
jeden z dedykowanych produktéw dla tej branzy.
Sterowanie catym system powierzono panelowi
HMI serii TX507 firmy Turck. Ten 7-calowy panel ze
zintegrowana funkcja sterowania doskonale
sprawdza sie w aplikacji. Oprocz sterowania
zaprogramowanego za pomocg CODESYS V3,
panel zapewnia wizualizacje procesu. Urzadzenie
wspotpracuje w aplikacji z kompaktowymi
modutami I/O serii TBEN-L. Jako sterownik
bezpieczenstwa wykorzystano programowalny
modut SC26-2, ktéry nadzoruje prace m.in.
podswietlanych przyciskéw awaryjnego zatrzy-
mania serii SSA-EB1PLYR-12ED1Q8.

30131

Przycisk awaryjnego
zatrzymania z podswie-
tleniem LED znacznie
poprawia bezpieczen-
stwo linii produkcyjnej
(zdjecie po lewej) i jest
nadzorowany przez
sterownik bezpieczen-
stwa SC26 (zdjecie po
prawej)
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Szafy ze elementami
automatyki lub infor-
matyki to codziennos¢
wielu gatezi przemy-
stu. W kazdym wypad-
ku mozna przeprowa-
dzi¢ szybka
modernizacje i dotozy¢
modut IM12-CCM
zapewniajac tym
samym odpowiedni
poziom bezpieczen-
stwa IT

INTERFEJSY MODULOWE
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Straznik serwerowni

Modut IM12-CCM to urzadzenie monitorujgce warunki klimatyczne w szafach
- niezaleznie od tego czy méwimy o typowych aplikacjach przemystowych

czy tez np. o infrastrukturze IT

W ostatnim czasie w wielu krajach nastepuja zmiany
prawne majace na celu znaczne podniesienie bezpie-
czenstwa systemow IT. | nie chodzi tu tylko $cisle o sam
sektor IT, ale takze o infrastrukture i strategiczne
instalacje, ktérych awarie lub narazenie na niepozada-
ne dziatania 0séb trzecich moga mie¢ daleko idace

w skutkach konsekwencje dla ekonomii, panstwa czy
spoteczenstwa: energetyka, telekomunikacja, ujecia
wody pitnej, ochrona zdrowia, przemyst spozywczy czy
wreszcie bankowos¢. Wszystkie z wymienionych tutaj
sektoréw zostaty zobligowane (lub w najblizszym czasie

zostang) do opracowania koncepcji bezpieczenstwa ich
systemoéw [T. Istotnym elementem tej koncepgji jest
ochrona przed bezposrednim dostepem oséb nieupo-
waznionych do szaf elektrycznych bedacych czesciami
systemow sterowania badz przechowywania i wymiany
danych cyfrowych.

Ochrona przed dziataniami oséb nieupowaznionych
- to wtasnie tu moduty serii CCM pokazuja swoje zalety.
Kazda szafka elektryczna zawierajaca jakakolwiek
aparature bedaca czescig krytycznej infrastruktury jest
w jakim$ stopniu narazona na niepozadane manipula-
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cje 0s6b do tego nieuprawnionych, ktére uzyskujac
dostep do poziomu sterowania mogga co$ zmienic

w algorytmie dziatania lub na przykfad wytaczy¢ system
bezpieczenstwa. Moduty CCM niezawodnie monitoruja
stan zamkniecia drzwi szafy informujac o nieautoryzo-
wanym jej otwarciu.

Oprocz modutu IMX12-CCM wprowadzonego do
oferty ponad rok temu a przeznaczonego do zabudowy
w szafkach obiektowych w strefach zagrozenia wybu-
chem, od niedawna dostepny jest tez wariant IM12-
CCM do instalacji w strefach bezpiecznych. Dzieki
bardzo waskiej obudowie moduty zajmuja niewiele
miejsca, wiec praktycznie zmieszczg sie do niemal
kazdej szafki bez istotnych jej przerébek czy konieczno-
$ci wymiany na wieksza. Uruchomienie i integracja
z istniejagcym systemem sg niezwykle proste a wyjscia
stykowe sg wystarczajace do alarmowania o niepozada-
nym dostepie.

Oczywiscie pewien poziom bezpieczenstwa mozna
osiggnac stosujgc powszechnie znane rozwigzania jak
chodby zaopatrzenie szafki w zamek patentowy czy
czujniki zblizeniowe. Te rozwiagzania nie spetniaja
jednak wysokich standardéw bezpieczenstwa, bo tatwo
je ztamac czy oszukac¢. W zwyktych zamkach nie mamy
na przyktad mozliwosci zdalnego monitorowania
otwarcia drzwi.

Modut IM12-CCM w szczegdlnosci wpisuje sie
w wymagania sektora IT. Urzadzenie nie tylko mierzy
dystans do drzwi szafki, ale takze ma mozliwos¢
podpiecia zewnetrznych czujnikéw kontaktronowych
sygnalizujacych domkniecie drzwi co daje dodatkowe
zabezpieczenie i ogranicza mozliwosci niekontrolowa-
nego dostepu. Oprécz kontroli dostepu obie wersje
urzadzenia (Ex i non-Ex) posiadajg wbudowane czujniki
temperatury i wilgotnosci z mozliwoscig swobodnego
ustawiania progoéw alarmowych, ktérych przekroczenie
sygnalizowane jest przez wbudowane przekazniki
wyjsciowe.

Dla wiekszych szaf jeden pomiar miejscowy moze
by¢ niewystarczajacy, dlatego tez IM12-CCM daje
mozliwos¢ spiecia dwoch urzadzen w trybie master-
-slave i monitorowania wiekszego obszaru wewnatrz
wiekszej powierzchni drzwi.

Wykrywanie niewielkich
zmian

Ochrona przed wilgocia zapewniana przez szafy
sterownicze z czasem sie pogarsza. Przyczyng
moze by¢ zuzycie gumowych uszczelek, awaria
systemu wentylacji lub zwykte zaniedbanie.
Czesto zmiana warunkéw panujacych wewnatrz
szafy odbywa sie stopniowo w diugim okresie
czasu. Modut IM12-CCM kontrolujacy warunki
wewnetrzne jest w stanie monitorowac niewielkie
zmiany zachodzace w otoczeniu i alarmowac

w chwili przekroczenia dopuszczalnych wartosci
progowych.
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Dostepny od roku

Dodatkowa, uzyteczna funkcja jest rejestracja danych.
w ofercie firmy Turck

Urzadzenia majg wbudowany bufor pamieci do modut IMX12-CCM
zapisywania monitorowanych danych ze stemplem dostepny jest w wersiji
czasowym (pojemnos¢ pamieci na okoto 2 lata). Moduty  Ex

sg programowane poprzez interfejs 10-link. Dzieki

niemu jest zatem tez mozliwe state czytanie danych

i zachowywanie ich w pamieci systemu nadrzednego

Autor | Andrzej Deren jest dyrektorem technicznym w firmie
Turck
Wiecej informacji | www.turck.com/ccm

W SKROCIE

Modut IM12-CCM firmy Turck dedykowany jest do
kontroli warunkéw panujacych wewnatrz szafy
sterowniczej, w tym: temperatury, wilgotnosci
oraz poprawnego zamkniecia drzwi szafy.
Urzadzenie moze zostac¢ w prosty sposéb dodane
do istniejacej instalacji zwiekszajac jej ochrone
przed niepozadana manipulacjg. Dzieki temu
modut jest przydatny rowniez do zwiekszenia
bezpieczenstwa systemow IT zgodnie z istniejacy-
mi wymaganiami prawnymi.
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Uzupetnianie
Weryfikacja stanéw na zadanie
pobran
[ ]
Monitorowanie Komunikacja

srodowiska z pojazdami

Wskazanie stanow
stacji operatorskich

Kontrola zuzycia

elementéw maszyn
Firma Turck posiada 4

szeroka oferte elemen-
tow bezprzewodowych,
dzieki ktdrym mozna

zrealizowac rézne Monitorowanie stanow linii
aplikacje z zakresu produkcyjnej
automatyzacji zaktadow
produkcyjnych

Inteligentna komunikacja
bezprzewodowa

Jak wyeliminowac straty generowane przez awarie kluczowych elementéw linii
produkcyjnej? Jak zminimalizowa¢ zaktécenia w produkcji spowodowane przez
zle ztozony komponent? Mamy na to rozwigzanie!

Linia produkcyjna to nie tylko w petni ktére wspomagaja komunikacje i sygnalizacje
zautomatyzowane maszyny. To réwniez, a moze wewnatrz zaktadu przemystowego. Zastosowanie
przede wszystkim ludzie, ktérzy musza sie elementéw komunikacji bezprzewodowej
komunikowac ze sobga i reagowac na biezace stany oferowanych przez firme Turck, to zwiekszenie
systemdéw automatyki. Firma Turck, jako wytgczny szybkosci reakcji na nieprzewidziane zdarzenia,
przedstawiciel marki Banner Engineering, posiada a dzieki temu wymierne zwiekszenie wydajnosci linii

w ofercie r6znego typu komponenty bezprzewodowe,  produkcyjnej i zysku.



Przyciski bezprzewodo-
we K70 to jeden z pod-

stawowych elementow

systemu call-for-parts

System Call-for-Parts

Aby utrzymac produkcje na wysokim poziomie
wydajnosci pracownicy potrzebuja ciagtych dostaw
materiatéw produkcyjnych. Zagwarantowanie
odpowiedniej komunikacji pomiedzy nimi

a operatorami wézkéw widtowych, ciggte
uzupetnianie odpowiednich komponentéw bez
tworzenia niepotrzebnych kolejek, sprecyzowanie
odpowiednich komunikatéw oraz terminowe
odbieranie gotowych produktéw to trudne wyzwania
dla systemoéw automatyki.

Komunikacje w czasie rzeczywistym miedzy
operatorami wézkéw oraz pracownikami montazowy-
mi moga zapewni¢ bezprzewodowe przyciski z serii
K70 lub Q120. Kazdy z nich mozna zaprogramowac
wedtug wtasnych potrzeb, aby okresli¢ np. sygnaty
oczekiwania, wezwania wozka widtowego po odbidr
gotowych produktéw, jak i zapotrzebowania na
odpowiednie komponenty.

Dodatkowo w systemie mozna zastosowac bez-
przewodowe kolumny swietlne TL70 cechujace sie
doskonatg jakoscig wykonania i jasna, doskonale
widoczng, sygnalizacja. Idealnie nadajg sie do infor-
mowania o statusie maszyn lub linii produkcyjnych
oraz zapewniajg natychmiastowa komunikacje
wizualng w catej hali produkcyjne;j.

Nie bez znaczenia jest mozliwos¢ fatwej konfigura-
¢ji i szybkiej instalacji systemu call-for-parts w nowych
czy tez modernizowanych uktadach.

Przemyst 4.0

Jednymi z gtéwnych idei lloT jest zbieranie danych,
oraz zarzadzanie nimi. Rdwniez w zakresie systemow
opartych o komunikacje radiowa firma Turck moze
zaproponowac interesujacy produkt. Nowa seria
kontroleréw DXM100 zostata skonstruowana tak, aby
spetnia¢ wszystkie funkcjonalnosci podstawowej
bramki komunikacyjnej oraz umozliwiac realizacje
funkcji logicznych, jak i tworzenie raportéw. Mozna je
takze wyposazy¢ w osobny modut GSM zapewniajacy
mozliwos$¢ przesytania SMS-6w i maili alarmowych.
Dzieki temu na bazie nowych modutéw mozna
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stworzy¢ zaawansowane i inteligentne sieci
samodzielnie zarzadzajace dystrybucja materiatéw.

DXM100 przeznaczony jest do zbierania, przetwa-
rzania i przekazywania danych. Moze wspétpracowacd
z panelem HMI lub sterownikiem PLC. Najnowszy
frimware umozliwia réwniez wysytanie polecen droga
SMS-owa, np. w celu sprawdzenia newralgicznych
danych lub ustawienia pewnych zmiennych. Dane
moga by¢ réwniez aktywnie wysytane na serwer
dziatajacy w chmurze.

Pozytywny potencjat

Oferowane przez firme Turck rozwigzania call-for-parts
marki Banner to system stworzony z myslg o koncepcji
Przemystu 4.0. Skoncentrowany na zwiekszonej
kontroli poszczeg6lnych etapdw produkcji i poprawie
komunikacji wewnatrzzaktadowej oferuje poprawe
wydajnosci i zwiekszenie zyskow.

Autorzy |
Pawet Gogolok jest specjalista produktu
Andrzej Dwojak jest menedzerem produktu

W SKROCIE

Elementy komunikacji bezprzewodowej daja
mozliwos¢ zwiekszenia wydajnosci przez poprawe
komunikacji miedzy stacjonarnymi i mobilnymi
pracownikami zaktadu przemystowego. Zatozenie
jest proste. Odpowiednia sygnalizacja zwieztych
polecen za pomocg bezprzewodowych kolumn
Swietlnych LED TL70 oraz przyciskow pojemno-
Sciowych z podswietleniem serii K70. Catym
systemem moze zarzagdzac sterownik PLC, panel
HMI lub brama komunikacyjna DXM100. Modut
ten faczy w sobie funkcje zarzadzania siecia
bezprzewodowg oraz mozliwosc¢ korzystania

z funkcji logicznych. Dodatkowo zapewnia
zdolnos¢ do przesytania raportéw SMS-owych
oraz mailowych. Najnowsze opracowanie umozli-
wia te przesytania mu polecen za pomoca
SMS-6w.



APLIKACJE

SYSTEMY SIECIOWE

Automatyka

HRl‘xTa'-)thTﬁhn:\i.ﬁess Wyposazo-
najest w chowana platforme-.

: S =Qraz Wysuwajaca sie-tylngs——=_
drabingse o

w ksztatcie jachtu

Na super jachcie Limitless, kompaktowy modut I/O TBEN ze stopniem ochrony
IP69K zapewnia niezawodng komunikacje pomiedzy czujnikami/elementami
wykonawczymi a PLC wykorzystujac protokot EtherNet/IP

Limitless jest klasyfikowany jako super jacht dzieki
jego 97-mio metrowej dtugosci. Zostat zbudowany

i zwodowany w 1997 roku w stoczni Lirssen w Bremie.
Cho¢ wiek statku nie jest niczym szczegélnie istotnym,
w ciggu ostatnich dwudziestu lat nastapit ogromny
postep w dziedzinie elektroniki i automatyki. Dotyczy
to w szczegdlnosci sprzetu elektrycznego jachtu, ktory

ma w rzeczywistosci 24 lata, poniewaz zostat zainsta-
lowany krétko po rozpoczeciu budowy jachtu.

Techniczne doswiadczenie zdobywane latami

Jacht wyposazony jest w dwie drabiny poktadowe, dwie
mate platformy, ktére mozna opusci¢ na wode i dwie
duze platformy. Na rufie znajduje sie takze trap, ktory
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mozna wysuna¢. Jacht posiada dodatkowo kilka
funkcjonalnosci tj. dwa zurawie, basen i szereg automa-
tycznie obstugiwanych i zabezpieczonych drzwi,

z ktorych wszystkie s sterowane hydraulicznie.
Nowoczesne technologie sterowania nie byly instalo-
wane w trakcie budowy jachtu Limitless. Caty sprzet byt
sterowany za pomoca przekaznikéw i prostych pota-
czen punkt-punkt. Wszystko musiato by¢ obstugiwane
za pomocg przyciskdw zamontowanych na sprzetach.
W ostatnich latach zwiekszyta sie liczba usterek
ruchomych czesci wyposazenia jachtu. Ponadto
funkcjonujace ruchome elementy nie byty juz najnowo-
czedniejsze. Firma Akerboom Yacht Equipment z Leiden
w Holandii, otrzymata zlecenie od kapitana, aby
wykonac¢ remont techniczny catego statku. Firma
posiada duze doswiadczenie w dziedzinie jachtowego
sprzetu elektrycznego i jest czescig Feadship Group,
wiasciciela stoczni De Vries.

Kontrolery EtherNet/IP zamiast wysp

Pierwotnie kazdy sterowalny element miat swoja,
niezalezng szafe sterownicza, do ktdrej bezposrednio
byly podtagczone sygnaty z urzadzen i napedow.
Akerboom zastapit je sieciowymi urzadzeniami koncen-
trujgcymi sygnaty 1/0 i dwoma nowoczesnymi sterowni-
kami. Ed Groen in"t Woud z Akerboom byt mocno
zaangazowany w realizacje projektu: “W krotkim czasie
stato sie dla nas jasne, ze potrzebujemy nowoczesnego
kontrolera przemystowego do zautomatyzowanych
systeméw. Zdecydowalismy sie na dwa kontrolery
Allen-Bradley z komunikacja EtherNet/IP” Oba kontrole-
ry sg potaczone w sie¢ i mozna nimi sie z nimi komuni-
kowac z kabiny sterowniczej.

Moduty TBEN 1/0 oszczedzajg miejsce i czas

“Moduty blokowe 1/0O IP69K zaoszczedzity nam duzo
miejsca i okablowania. Wiele szaf sterowniczych na
poktadzie jest teraz niepotrzebnych, poniewaz moduty
TBEN-L sg montowane bezposrednio obok zaworéw
hydraulicznych. Pokéj uzywany wczeséniej do szaf
sterowniczych dzisiaj stuzy do przechowywania strojow
piankowych’, powiedziat Groen in't Woud. Na statku
wykorzystywana jest duza liczba cyfrowych sygnatéw
wejsciowych m.in. z wytgcznikéw krancowych, ktére
wykrywaja potozenie $rub blokujgcych w drzwiach.
Sygnaty analogowe z inklinometréw B1N360 firmy Turck
wykrywaja nachylenie platform gdy sa opuszczane na
wode. Pomiar ich nachylenia wzgledem statku jest
bardzo wazny. Poniewaz statek ciggle sie kotysze, Ed
Groen in't Woud i jego zespét zainstalowali dwa inklino-
metry: jeden na platformie, drugi w szafie sterowniczej
statku, ktérego pomiar traktowany jest jako wartos¢
odniesienia. Sterownik oblicza rzeczywisty kat miedzy
platforma a statkiem. Sygnaty analogowe z inklinome-
tréw s przesytane do sterownika za posrednictwem
ultrakompaktowej stacji I/O TBEN-S2-4Al firmy Turck.
Groen in’t Woud opracowat alternatywne rozwiazanie
do dynamicznej kontroli napedéw hydraulicznych,
dzieki czemu mozna byto wykorzystac¢ zwykte zawory
cyfrowe do sterowania kierunkiem przeptywu, a wydaj-
nos¢ kontrolowa¢ moca pompy.

Moduty blokowe I/0 utatwiajg kablowanie
“Moduty blokowe 1/0 Turck oszczedzajg nam wiele
pracy zwiagzanej z okablowaniem. Nasi mechanicy
moga réwniez tatwo taczyc¢ ztagcza M12, bez wiedzy
elektrycznej i szczegdétowego schematu okablowania”.
“Jako urzadzenia wieloprotokotowe, moduty wejs¢/
wyj$¢ TBEN moga by¢ uzywane na kontrolerach
réwnorzednie z protokotami Profinet, EtherNet/IP
i Modbus TCP.

Kompletny remont jachtu byt imponujacy. Jako ze
Limitless otrzymat réwniez wizualng modyfikacje,
a pozostata elektronika i klimatyzacja na pokfadzie
takze zostaty dostosowane do aktualnego stanu
techniki, statek wyglada na zupetnie nowy. Zatoga
moze teraz obstugiwaé wszystkie systemy lokalnie za
posrednictwem panelu HMI, za pomoca zdalnego

sterowania lub za posrednictwem centralnej dyspozy-

torni. Wtasciciel jachtu byt niezmiernie zadowolony

z efektu zwtlaszcza, ze byt mocno zaangazowany w jego

pierwotng konstrukcje.

Autor | Maarten Rambach jest Business Development Managerem

systemoéw automatyki w Turck B.V. w Holandii

W SKROCIE

Holenderski dostawca wyposazenia okretowego
Akerboom Yacht Equipment przerobit catg
instalacje automatyki na 20-letnim super-jachcie
Limitless na najnowoczesniejsza technologie.
Dwa kontrolery i jedna sie¢ EtherNet/IP zastepuja
dotychczasowe okablowanie typu punkt-punkt
urzadzen takich jak dzwigi, drabiny lub platformy
poktadowe. Akerboom opiera sie na solidnych,
Ethernetowych modutach blokowych 1/O serii
TBEN-L i S firmy Turck, aby przesyta¢ duza liczbe
sygnatéw I/O. Dzieki w petni obudowanej plasti-
kowej obudowie i ochronie do IP69K, moduty

I/0 sa idealne do uzytku na statkach, co eliminuje
koniecznos¢ stosowania szaf sterowniczych lub
innych srodkéw ochronnych.
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Kazdy kompaktowy
modut TBEN-L-16DOP
firmy Turck obstuguje
16 wyjs¢ dwustano-
wych sterujacych
zaworami
hydraulicznymi



APLIKACJE RFID

Odbierajgc ciepto

System RFID firmy Turck zapewnia prawidtowe pozycjonowanie wézka w zapylonym
miejscu chinskiego zaktadu produkcji weglika

Goraca lokalizacja: Prawidtowe
potozenie wézka jest niezawodnie
wykrywane za pomoca RFID, co
eliminuje problem poslizgu

Najwazniejszymi materiatami potrzebnymi do produk-
¢ji weglika wapnia sg koks i wapno. Sg one przeksztat-
cane w piecach tukowych w wysokich temperaturach
w weglik i tlenek wegla. Produkcja weglika jest
procesem cyklicznym. Po usunieciu z pieca wypalone-
go weglika, zostaje on ponownie ogrzany i wypetniony
koksem i wapnem. Nastepnie temperature zwieksza sie
do osiagniecia i utrzymywania optymalnej temperatu-
ry reakcji. Podczas reakcji wegiel zawarty w koksie i
wapn z surowego wapna facza sie chemicznie i tworza
wegliki.

Wyréwnanie btedu karetki tadunkowe;j

Chinski producent weglika musiat pilnie zoptymalizo-
wac proces produkcji. W6zek szynowy do podawania
surowca w piecu weglikowym musiat by¢ prawidtowo
wyréwnany z drzwiami fadunkowymi. W poprzednim
rozwigzaniu mierzono potozenie wozka za pomoca
enkodera. Czeste przyspieszanie, hamowanie i zatrzy-
mywanie wozka powodowato czasem jego niewielkie
przesuniecie. Odlegtos¢ poslizgu nie byta mierzona
przez enkoder, wiec dane pozycji enkodera nie byty
poprawne. Z tego powodu wystepowata rozbieznos¢
pozycji wézka wzgledem drzwi tadujacych..

W momencie wystapienia takiej rozbieznosci
wymagato sie od personelu recznej interwencji. Obszar
otaczajacy drzwi tadunkowe jest bardzo goracy,
poniewaz piec znajduje sie bezposrednio pod nim.
Ponadto jest to srodowisko zapylone, wysoce tatwopal-
ne i wybuchowe. Trudne warunki wystepujgce w tym
obszarze oznaczajg, ze personel musi nosi¢ specjali-
styczny sprzet ochronny i jest narazony na znaczne
niebezpieczenstwo. Z racji tego nie jest to srodowisko,
w ktérym pracownicy chcieliby czesto przebywac.

Wiasciciel zaktadu wybrat wiec rozwigzanie RFID do
pozycjonowania wozka do tadowania. Rozwigzanie
sktada sie z trzech nos$nikéw RFID zamontowanych na
wozku tadujgcym: jeden przy otworze wézka i po
jednym w okreslonej odlegtosci przed i za otworem w
celu wskazania pozycji. Gtowica odczytujgco-zapisujaca
jest umieszczona na szynie w miejscach wystepowania
wszystkich drzwi do tadowania. Jesli wézek porusza sie
po szynach, nosniki po obu stronach otworu wézka
przesuwaja sie nad gtowicg odczytujaco-zapisujaca
przy drzwiach do tadowania. Gtowica odczytuje
informacje z nosnikéw i wysyta sygnat zwrotny do
kontrolera, ktéry nastepnie spowalnia woézek tadowa-
nia. Jezeli znacznik na otworze karetki znajduje sie
naprzeciwko gtowicy odczytujgco-zapisujacej przy
drzwiach do tadowania, gtowica czytajgca wyprowadza
informacje z nosnika. Po otrzymaniu informacji przez
kontroler wézek jest zatrzymywany, a materiat podawa-
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Ze stopniem ochrony IP67, rozszerzonym zakresem temperatur i
duzymi zakresami odczytu/zapisu, glowice TNLR-Q80 sg opty-
malnie zaprojektowane do uzycia na goracej linii tadowania

Urzadzenie BL20 z potaczeniem RS485 zapewnia komunikacje z kontrolerem, a modut RFID-S
umozliwia fatwe sterowanie bez koniecznosci programowania

ny. Wykonuije sie to w utamkach sekundy, a prawidtowe ~ ©52czednosci energii i bezpieczenstwa oraz zmniejsze-

potozenie wézka jest gwarantowane niezawodnym nia zuzycia w tym samym czasie. W zwiazku z jeszcze
systemem pozycjonowania RFID. Wszelkie reczne bardziej rygorystycznymi wymaganiami dotyczacymi
korekty i zwiazane z tym niedogodnosci sa w ten dokfadnego pozycjonowania, klient zamierza réwniez
sposéb znacznie ograniczone. korzystac z rozwigzania RFID w innych czesciach

zaktadu produkcyjnego. Rozwiazanie RFID oferuje

Koncepcja rozwigzania z BLident szerokie mozliwosci rozwoju w tej dziedzinie.
Poniewaz klient korzysta z systemu kontroli procesu

Supcon, interfejs RS485 jest juz dostarczony na miejscu Autor | Li Haiming jest inzynierem produktu w firmie Turck Chiny
instalacji. Firma Turck dostarczyta zatem bramke

sieciowg BL20, ktdra obstuguje RS232 / RS485. Ponie-

waz znaczniki sa uzywane tylko do wskazania pozycji,

wymagania dotyczace danych sg bardzo mate. Modut

RFID-S, ktory mozna tatwo zintegrowac, jest catkowicie W SKROCIE
wystarczajacy. Klient nie wymaga programowania w
PLC dla S-Interface (S oznacza Simple - fatwe). Interfej- Pozycja wozka do tadowania w chinskim zakfadzie
sy RFID moga by¢ uzywane jako standardowe wejscia. produkcyjnym byta wczesniej okreslana przez
Poniewaz miejsce instalacji narazone jest na znaczne enkoder na kole wdzka. Jednak odbierane
zapylenie, uzytkownik musiat zainstalowa¢ modut informacje staly sie coraz bardziej niepoprawne z
komunikacyjny i moduty I/0 w szafie ognioodpornej. powodu poslizgu podczas przyspieszania i
Gtowice do odczytu i zapisu o stopniu ochrony IP67 sa hamowania, powodujac koniecznosc¢ recznego
odpowiednie do stosowania w temperaturach od -25 ° korygowania pozycji. Obecnie producent mierzy
Cdo +70 ° Ci mozna je montowac bezposrednio w pozycje za pomoca znacznikéw RFID na wézku i
miejscu instalacji. Etykiety wykonane sa z zywicy gtowicy odczytujaco-zapisujacej zamontowanej
epoksydowej i sg wyjatkowo wytrzymate. Nawet jesli na szynach transportowych. Umozliwia to
powierzchnia jest porysowana lub brudna, jej funkcja niezawodne umieszczenie wozka przed drzwiami
nie jest ostabiona. fadujacymi. Ani gtowica odczytujaco-zapisujaca
IP67, ani wytrzymate nosniki RFID nie sg uszka-
Whniosek dzane przez kurz i ciepto z procesie produkcyj-
Dzigki zastosowaniu systemu identyfikacji RFID firmy nym. Obecnie zaktad dziata z wiekszg wydajnoscia
Turck, operator moze zwiekszy¢ moce produkcyjne energetyczng, podczas gdy pracownicy pracuja w

zakfadu i dokona¢ znacznej poprawy w zakresie bezpieczniejszym srodowisku.
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Dotychczasowa oferta
firmy Turck skupiata
si¢ jedynie na sprzecie
pracujagcym w pasmach
UHF i HF

Silniejsi razem

Firma Turck zdobyta pakiet wiekszosciowy w firmie Vilant Systems specjalizujacej
sie w kompletnych rozwigzaniach RFID. Dzieki temu portfolio produktéw uzupet-
niono o ustugi z zakresu oprogramowania i serwisu

Wydajna identyfikacja - to motto, pod ktérym dostaw-
ca kompletnych rozwigzan RFID firma Vilant Systems
zyskata doskonata reputacje. Gtéwnym polem, na
ktérym firma dziata w skali catej Europy sg rozwigzania
dla aplikacji logistycznych. Firma, ktérej nazwa pocho-
dzi od pierwszych sylab imion zatozycieli Ville Kauppi-
nena i Antti Virkkunena, posiada siedzibe gtéwna

w Espoo w Finlandii i zatrudnia obecnie 50 os6b

w czterech krajach. Od zatozenia w 2002 roku, Vilant
Systems zaimplementowat ponad 1000 systemoéw RFID
w 35 krajach. To znaczaca liczna na rynku przemysto-
wych systeméw RFID.

Ekspansja na skale globalng

Celem firmy od zawsze byto osiggniecie jak najszybsze-
go wzrostu i umocnienie pozycji na rynku. Przy wyko-
rzystaniu tylko wtasnych srodkéw te strategie mozna
byto okresli¢ jako trudng w realizacji. W konsekwencji
poszukiwano jednego lub dwéch partneréw bizneso-
wych, ktérzy pomogliby w osiggnieciu celu. Jednak
dotychczas nie udato sie znalez¢ kogos, kto by rozu-
miat, doceniat i umozliwiat zachowanie wyjatkowej
kultury pracy panujacej wewnatrz firmy Vilant Systems.
Z firma Turck sprawa miata sie jednak zupetnie inaczej.

Firma Vilant Systems to jedna z najbardziej znanych na rynku
europejskim marek zajmujacych sie kompletnymi systemami
RFID

Gdy obie firmy zrealizowaty z sukcesem kilka projektéw
mozna byto pomysle¢ o blizszej wspotpracy. Po
przeprowadzeniu szeregu rozméw wypracowano
wspdlne stanowisko: firma Turck przejeta wiekszoscio-
wy udziat, przy czym firma Vilant Systems zachowa
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niezaleznos$¢ w ramach grupy Turck. Umowe sfinalizo-
wano w pazdzierniku 2017, natomiast od stycznia 2018
zmieniono nazwe finskiej firmy na Turck Vilant Systems.
Dzieki tej transakcji firma Turck umocnita swojg pozycje
oraz zwiekszyta zaangazowanie na polu oprogramowa-
nia, budowy systemow i serwisu. Jest to niezwykle
istotne z punktu widzenia strategii rozwoju w zakresie
idei Przemystu 4.0 oraz Przemystowego Internetu
Rzeczy. Decyzja o przejeciu to réwniez odpowiedz firmy
Turck na rosnace zapotrzebowanie rynku na kompletne
rozwigzania systemowe.

Dzigki Vilant Systems szeroka sprzetowa oferta firmy
Turck zostata uzupetniona do poziomu umozliwiajace-
go catosciowa realizacje aplikacji RFID. “Coraz wiecej
naszych klientéw potrzebuje nie tylko swietnego
hardware'u, ale réwniez rozwigzan systemowych
obejmujacych oprogramowanie, integracje, utrzymanie
ruchu i to gtéwnie w zakresie aplikacji RFID’, ttumaczy
podjeta decyzje o przejeciu dyrektor zarzadzajacy
Christian Wolf. “Doswiadczeni specjalisci firmy Vilant
umozliwig nam lepsze dostosowanie sie do tych
potrzeb i zagwarantujg wsparcie na drodze realizacji
koncepcji Przemystu 4.0. Z przyjemnoscia witamy na
naszym pokfadzie 50-osobowy zespét firmy Vilant.”

Dwoch zatozycieli, Ville Kauppinen i Antti Virkkunen,
nadal sa wspétudziatowcami i pozostaja dyrektorami
nowe;j firmy Turck Vilant Systems. Ville Kauppinen:
“Decyzja o wejsciu do grupy Turck nie wynikata tylko
z sity finansowej i technologicznej firmy Turck, ale
wpisuje sie w nasza globalng strategie. Vilant zostat
zatozony z myslg o rynkach miedzynarodowych. Turck
od 50 lat z powodzeniem realizuje ten cel dziatajac
w zdecydowany sposéb w skali miedzynarodowe;j.

W grupie Turck mozemy kontynuowac implementacje
systeméw RFID przy wsparciu firmy Turck w skali catego
Swiata. " Antti Virkkunen, dyrektor zarzadzajacy na
Europe Srodkowga dodaje: “Vilant moze wesprze¢ firme
Turck w strefie sprzedazy swoja wiedza oraz doswiad-
czeniem w zakresie kreowania nowych projektéw RFID.
Wszystkie oddziaty firmy zostang przeszkolone pod tym
wzgledem przez specjalistow z firmy Vilant.”

Wszechstronna oferta oprogramowania

Vilant Systems obstuguje wszystkie popularne zadania
bedace punktem zainteresowan odbiorcéw systemo-
wych rozwigzan RFID: zarzadzanie majatkiem, realizacja
zadan logistycznych, zarzadzanie taricuchem dostaw,
jak rowniez cata paleta aplikacji dedykowanych dla
przemystu papierniczego. Portfolio skupia sie wokot
strefy oprogramowania. W odniesieniu do sprzetu firma
stosuje zawsze rozwigzania najlepiej dostosowane do
wymagan aplikacji. Oprogramowanie zostato stworzo-
ne samodzielnie i zaadaptowane do realizowanych
projektéow. Moze by¢ dedykowane do urzadzen
oferujacych interfejs uzytkownika badz nie. Vilant
Engine to rozwigzanie oferowane dla urzadzen bez
interfejsu uzytkownika, natomiast Gate Client, Han-
dheld Client lub Forklift Client sg przeznaczone dla
urzadzen z interfejsem uzytkownika. Np. Handheld
Client jest dedykowany dla recznych programatoréw
RFID, ktére przeznaczone sa do recznego odczytu

i zapisu nos$nikéw RFID, Gate Clients realizuje zadania

automatycznej detekcji nosnikéw danych a Forklift
Clients pracuje na terminalach operatoréw woézkow
widtowych.

Wszystkie rozwigzania Vilant moga korzystac
zWLAN, LAN, GPRS lub 3G do komunikacji z serwerem
oprogramowania takim, jak Visibility Manager, the
Device Manager lub indywidualnymi modutami. Dla
przyktadu Visibility Manager jest produktem zaprojek-
towanym dla aplikacji zarzadzania majatkiem produk-
cyjnym, przyjaznym dla uzytkownika i zwiekszajagcym
poziom kontroli nad zasobami. Procesy zarzadzania
fanncuchem dostaw sa réwniez widoczne w czasie
rzeczywistym. Oprogramowanie RID firmy Vilant
umozliwia szybka implementacje plug&play i doskona-
le sprawdza sie w ztozonych aplikacjach. Oprécz
oprogramowania firma Vilant zapewnia wsparcie
i obstuge w trybie 24/7, jak réwniez rozwéj i implemen-
tacje oprogramowania i urzadzen RFID.

Pozytywne przejecie

Na potaczeniu sit skorzystaty obie strony: firma Vilant
uzyskata swiatowy dostep dla swoich ustug, natomiast
firma Turck poczynita kolejny krok na drodze do jeszcze
skuteczniejszego wsparcia swoich klientéw na polu
automatyzacji, natomiast nasi klienci, dzieki funkcjono-
waniu w ramach grupy Turck firmy Turck Vilant Systems
zyskali dostep do prawdziwego dostawcy kompletnych
rozwigzan RFID realizujacych w szczegotach koncepcje
Przemystowego Internetu Rzeczy oraz Przemystu 4.0.

Strona www | www.turckvilant.com

W SKROCIE

Hasto “przejecie firmy” ma swaj nieprzyjemny
wydzwiek. Z zasady niezadowolona moze by¢
jedna lub druga strona. Jednak sytuacja ma sie
zupetnie inaczej w przypadku przejecia przez
firme Turck finskich specjalistéw z zakresu
kompletnych rozwiazan “pod klucz” firmy Vilant
Systems. Od stycznia tego roku marka przeszta do
grupy Turck, co odzwierciedla nowa nazwa: Turck
Vilant Systems. Firma bedzie dziata¢ niezaleznie
w ramach grupy, ktérej bedzie dostarczac spraw-
dzone oprogramowanie oraz wiedze z zakresu
kompletnych rozwiazan systemoéw RFID.
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Zamiana wiasciciela
firmy tego formatu nie
zdarza sie czesto.

W najblizszych latach
liczba pracownikéw na
pewno znacznie
wzrosnie
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Firma Turck posiada
w ofercie rozne ele-
menty do aplikacji
w wymagajacych
warunkach
Srodowiskowych

Kurtyna EZ-SCREEN LS
wykonana w IP69K
w wersji higienicznej

SYSTEMY BEZPIECZENSTWA

Kurtyny bezpieczenstwa
W wersji higieniczne]

Kurtyny bezpieczenstwa serii EZ-SCREEN LS dostepna jest w wersji higienicznej
charakteryzujacej sie wysokim stopniem ochrony IP69K

Kurtyny bezpieczenstwa serii EZ-SCREEN LS zyskaty
uznanie na rynku dzieki dwém podstawowym zaletom:
wysokiej odpornosci mechanicznej oraz prostej

i szybkiej instalacji.

W celu uzupetnienia oferty dla szczegdlnie wymaga-
jacych aplikacji stworzono produkt oferujacy jeszcze
wyzszy stopierr ochrony IP69K oraz rozszerzony zakres
temperatury pracy od -20 do +55 °C. Jako, ze takie
rozwiazanie jest najczesciej stosowane w przemysle
spozywczym, postarano sie o zapewnienie urzadzeniu
petnej higienicznosci. Profil kurtyny bezpieczenstwa
zamknieto szczelnie w gtadkiej tubie z tworzywa.
Zadbano réwniez, aby wszelkie elementy montazowe
wykonane byly wykonane ze stali nierdzewnej. W ten
sposdb uzyskano produkt o wysokiej odpornosci na
procesy mycia pod cisnieniem srodkami agresywnymi
chemicznie.

Kurtyna w wersji higienicznej zapewnia rozdziel-
czos$¢ 23 mm oraz wysokosci od 280 mm do 1050 mm
co 70mm przy maksymalnym zasiegu pracy wynosza-
cym 8,4 m. Dostepne sa dwa wykonania odbiornika:
standardowe, jak i specjalne dedykowane do stosowa-
nia funkgji statego wygaszenia z dodatkowym przewo-
dem wyprowadzonym poza obudowe urzadzenia.

Wersja higieniczna kurtyny bezpieczenstwa
EZ-SCREEN LS utracita swoja funkcje braku stref
martwych ze wzgledu na zakonczenia ze stali nierdzew-
nej. Jednak wcigz zapewnia pozostate zalety jak np.
odpornos¢ na zewnetrzne zrédta zaktoécen optycznych
takich, jak zrédta swiatta stroboskopowego czy iskry
spawalnicze. Tak jak wszystkie urzadzenia serii rowniez
i wykonanie higieniczne nie wymaga zadnych dodatko-
wych ustawien czy programowania. Proste w zastoso-
waniu urzadzenie wymaga jedynie wtasciwego podta-
czenia elektrycznego zgodnie z dotagczonym
schematem oraz wyréwnania nadajnika
z odbiornikiem.

Na module odbiornika znajduja sie diody LED
ufatwiajace proces wyréwnywania optycznego kompo-
nentéw kurtyny bezpieczenstwa.

Urzadzenie oprdcz stopnia ochrony IP69K zapewnia
zgodnos¢ z kategoriag bezpieczeristwa 4, PL e, SIL3.

W ofercie firmy Turck znajduje sie kompletny zakres
akcesoriow dedykowanych do wspétpracy z kurtyna
bezpieczenstwa. Ponadto oferta obejmuje réwniez
przekazniki bezpieczenstwa i sterownik bezpieczen-
stwa, ktéry nadzoruje prace kurtyny i moze pozwoli¢
w razie potrzeby na realizacje np. funkcji mutingu.

Innym produktem dedykowanym do pracy w tak
trudnych warunkach jak nowa kurtyna bezpieczenstwa
EZ-SCREEN LS sa niedawno wprowadzone do oferty
przyciski awaryjnego zatrzymania z podswietleniem.
One réwniez oferujg wysoki stopien ochrony IP69K.
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Siedziby

Firma Turck zawsze jest w poblizu.
A to dzieki 28 oddziatom i ponad
60 przedstawicielstwom na caltym
Swiecie.

NIEMCY
Siedziba gtéwna HANS Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstraBe 7 - Milheim an der Ruhr | +49 208 4952-0 - more@turck.com

ARGENTINA ' Aumecon S.A.
(+54) (11) 47561251 | aumeco@aumecon.com.ar

IRELAND ' Tektron Electrical
(+353) (21) 4313331 webenquiry@tektron.ie

SPAIN Elion S.A.
(+34) 932982000 | elion@elion.es

AUSTRALIA ' Turck Australia Pty. Ltd.
(+61) 3 95609066 I australia@turck.com

ISRAEL ' Zivan Scientific Instruments Ltd.
(+972) 4 8729822 | gili@zivan.co.il

SOUTH AFRICA R.E.T. Automation Controls (Pty.) Ltd.
(+27) (11) 4532468 ' sales@retautomation.com

AUSTRIA  Turck GmbH

(+43) (1) 4861587 ' austria@turck.com
BAHRAIN ' Turck Middle East S.P.C.
(+973) 16030646 bahrain@turck.com

ITALY Turck Banner S.R.L.
(+39) 2 90364291 ' info@turckbanner.it
JAPAN Turck Japan Office
(+81) (3) 52982128 | japan@turck.com

BELARUS FEK Company
(+375) (17) 2102189  turck@fek.by

BELGIUM ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566  mail@multiprox.be

JORDAN ' Technology Integration

(+962) 6 464 4571 ' info@tijo

KENYA ' Westlink Limited

(+254) (53) 2062372  sales@westlinkltd.co.ke

BOLIVIA Control Experto
(+591) 44315262 conexturck@controlexperto.com

KOREA Turck Korea Co. Ltd.
(+82) (2) 20831630 ' korea@turck.com

BRAZIL Turck do Brasil Ltda.
(+55) (11) 26769600 ' brazil@turck.com

BRUNEI  Turck Singapore
(+65) 65628716  singapore@turck.com

KUWAIT  Warba National Contracting

(+965) 24763981 ' sales.wncc@warbagroup.com
LATVIA Will Sensors

(+37) (1) 67718678 ' info@willsensors.lv

BULGARIA Sensomat Ltd.

(+359) (58) 603023 ' info@sensomat.info
CANADA Turck Chartwell Canada Inc.
(+1) (905) 5137100 ' sales@chartwell.ca

LEBANON ' Industrial Technologies (ITEC)
(+961) 1491161  support@iteclive.com

SWEDEN ' Turck Office Sweden
(+46) 10 4471600  sweden@turck.com

SWITZERLAND ' Bachofen AG
(+41) (44) 9441111 info@bachofen.ch

TAIWAN ' Taiwan R.O.C. E-Sensors & Automation Int'l Corp.

(+886) 7 7323606 ' ez-corp@umail.hinet.net

TAIWAN ' Jach Yi International Co. Ltd.
(+886) 2 27312820  james.yuan@jachyi.com

THAILAND ' Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turck.com

TRINIDAD AND TOBAGO ' Turck USA
(+1) (763) 5539224 usa@turck.com

TURKEY ' Turck Otomasyon Tic. Ltd. Sti.

(+90) (216) 5722177 ' turkey@turck.com

Ukraine | SKIF Control Ltd.

(+380) (44) 5685237 | d.startsew@skifcontrol.com.ua

LITHUANIA ' Hidroteka
(+370) (37) 352195 ' hidroteka@hidroteka.lt

UNITED ARAB EMIRATES ' Experts e&i
(+971) 2 5525101 | sales1@experts-ei.com

CHILE Seiman S.A.
(+56) (32) 2699310 ' ventas@seiman.cl

CHILE Egaflow S.P.A.
(+56) (9) 866 19642 | info@egaflow.cl

LUXEMBOURG ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 ' mail@multiprox.b e
MACEDONIA Tipteh d.o.o. Skopje
(+389) 70399474 tipteh@on.net.mk

CHINA ' Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.
(+86) (22) 83988188 | china@turck.com

MALAYSIA  Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716 singapore@turck.com

URUGUAY Fidemar S.A.
(+598) 2402 1717  info@fidemar.com.uy

USA Turck Inc.

(+1) (763) 553-7300 ' usa@turck.com
VENEZUELA CADECIC.A.

(+58) (241) 8345667  cadeci@cantv.net

COLOMBIA DakoraS.A.S.
(+571) 8630669 ' ventas@dakora.com.co

COSTARICA Turck USA
(+1) (763) 5539224  usa@turck.com

MEXICO Turck Comercial, S. de RL de CV
(+52) 844 4116650 mexico@turck.com
NEW ZEALAND ' CSE-W Arthur Fisher Ltd.
(+64) (9) 2713810  sales@cse-waf.co.nz

CROATIA Tipteh Zagreb d.o.o.
(+385) (1) 3816574  tipteh@tipteh.hr

NETHERLANDS Turck B. V.
(+31) (38) 4227750 ' netherlands@turck.com

CYPRUS AGF Trading & Engineering Ltd.
(+357) (22) 313900  agf@agfelect.com

NICARAGUA Iprocen S.A.
(+505) 22442214  ingenieria@iprocen.com

CZECH REPUBLIC Turck s.r.o.
(+420) 495 518 766 ' czech@turck.com
DENMARK ' Hans Folsgaard A/S
(+45) (43) 208600 ' hf@hf.dk

Dominican Republic Turck USA

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com

ECUADOR ' Bracero & Bracero Ingenieros

(+593) (9) 7707610  bracero@bracero-ingenieros.com

EGYPT  Electric Technology
(+20) 3 4248224 | electech@electech.com.eg

EL SALVADOR Elektro S.A. de C.V.
(+502) 7952-5640  info@elektroelsalvador.com

ESTONIA  Osauhing “System Test”

(+37) (2) 6405423 | systemtest@systemtesteem
FINLAND Sarlin Oy Ab

(+358) (10) 5504000 ' info@sarlin.com

FRANCE Turck Banner S.A.S.

(+33) (0) 160436088 ' info@turckbanner.fr

GREAT BRITAIN ' Turck Banner Ltd.

(+44) (1268) 578888  enquiries@turckbanner.com

GREECE Athanassios Greg. Manias
(+30) (210) 9349903 ' info@manias.gr

GUATEMALA ' Prysa

(+502) 2268-2800 ' info@prysaguatemala.com
HONDURAS Turck USA

(+1) (763) 5539224 ' usa@turck.com

HONG KONG ' Hilford Trading Ltd.
(+852) 26245956 hilford@netvigator.com

NIGERIA ' Milat Nigeria Ltd.
(+234) (80) 37236262 ' commercial@milat.net

NORWAY ' HF Danyko A/S

(+47) 37090940 ' danyko@hf.net

OMAN ' International Business Development LLC
(+968) 24487147 ' ibd@ibdoman.com

PAKISTAN Speedy Automation

(+92) 51 4861901  speedyisb@speedy.com.pk

PANAMA ' Turck USA
(+1) (763) 5539224 usa@turck.com

PERU NPIPeruS.A.C.
(+51) (1) 2731166 ' npiperu@npiperu.com

PHILIPPINES ' Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turck.com

POLAND | Turck sp.z 0.0.
(+48) (77) 4434800  poland@turck.com

PORTUGAL ' Bresimar Automacgéao S.A.
(+351) 234303320 | bresimar@bresimar.pt

PUERTO RICO ' Turck USA

(+1) (763) 5539224  usa@turck.com

QATAR Doha Motors & Trading Company WLL
(+974) 4651441  dohmotor@gatar.net.qa
ROMANIA ' Turck Automation Romania SRL
(+40) (21) 2300279 romania@turck.com

RUSSIA  0.0.0. Turck Rus

(+7) (495) 2342661 ' russia@turck.com
SAUDI-ARABIA ' Binzagr Factory
(+966) 3 8640980 avig@bfim.com.sa

HUNGARY Turck Hungary Kft.

(+36) (1) 4770740 ' hungary@turck.com
ICELAND KM stal ehf

(+352) 5678939 kalli@kmstal.is

SERBIA | Tipteh d.o.o. Beograd
(+381) (11) 3131057 | damir.vecerka@tipteh.rs

SINGAPORE ' Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turck.com

INDIA ' Turck India Automation Pvt. Ltd.
(+91) 7768933005 ' india@turck.com

SLOVAKIA Marpex s.r.o.
(+421) (42) 4440010 ' marpex@marpex.sk

INDONESIA Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turck.com

SLOWENIA Tipteh d.o.o.
(+386) (1) 2005150 info@tipteh.si

VIETNAM ' Turck Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716  singapore@turck.com
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